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> 4 hale wystawowe

> 15 ha terenu wystawowego
> ponad 400 maszyn Pronar
> nowoczesne technologie

> pokazy pracy maszyn

...i wiele innych atrake;ji

Spotkaj sie z nami

jll Centrum Wystawowe w Siemiatyczach ‘ W celu umowienia wizyty

M N : . L napisz do nas
rovar UL Armii Krajowej 41, 17-300 Siemiatycze cwp@pronar.pl
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Z yiemy w czasie wyjqgtkowo niespokojnym. Za naszq wschodniq granicq

trwa wojna, a na Bliskim Wschodzie narastajq kolejne konflikty, ktérych

skali i konsekwencji nie potrafimy dzis w petni przewidzie¢. Swiat stat sie
miejscem napiec i niepewnosci, dlatego tym bardziej potrzebne sq rozsqdek,
odpowiedzialnosc i myslenie w kategoriach dtugofalowych interesow panstwa.

Najwazniejszq wartoscig w kontekscie wojny jest pokéj. Ale pokdj nie oznacza
biernosci. W sytuacji, gdy wokoét nas dziejq sie rzeczy nieprzewidywalne, musimy
budowac wtasng odpornosc - nie tylko militarng, lecz takze gospodarczq

i Zywnosciowq. Dlatego po raz kolejny podkreslam znaczenie bezpieczenstwa
Zywnosciowego jako jednego z filarow bezpieczenstwa panstwa.

Sqdze, ze propozycja, ktorqg przedstawitem Ministrowi Rolnictwa Stefanowi
Krajewskiemu - stworzenie buforu Zywnosciowego w postaci budowy
nowoczesnych elewatoréw wraz z zapleczem przetwdrczym - nie zostata podjeta
Z nalezytq determinacjq. Chodzito mi o to, aby caty kraj uczestniczyt w budowaniu
potegi zywnosciowej Polski. Nie mamy wielkich zt6z mineratéow czy kopalin.
Naszym bogactwem jest ziemia i umiejetnosc jej uprawy. Na tym powinnismy
budowac swojgq site.

Polityke rolng nalezy prowadzic tak, aby mtodzi ludzie chcieli wigzac¢ swojq
przysztosc z rolnictwem. Dzis$ jednak brakuje wyraznej, dtugofalowej wizji.
W rozmowach z naszymi dealerami i rolnikami wyraznie wybrzmiewa, Ze nie
skarzq sie oni na ciezkq prace, lecz na brak jasnego, dtugofalowego kierunku
wyznaczanego przez panstwo.

A przeciez polskie rolnictwo ogromnie skorzystato na wejsciu do Unii Europejskiej.
Po 2004 roku zmienito sie nie do poznania - stato sie nowoczesne i efektywne.
Jeszcze kilkanascie lat temu dominowaty maszyny uzywane i wystuzony sprzet.
Dzis pracujemy na nowoczesnych maszynach najwyzszej klasy i nalezymy do
europejskiej czotowki producentow zywnosci. Tym bardziej potrzebny jest kolejny
krok - jasny impuls pokazujqcy, Zze mozna rozwijac sie dalej i wiecej zarabiac.

Rolnictwo musi przynosic realny dochod. Ci, ktérzy decydujq sie pozostac na wsi,
chcgq zyc¢ godnie, rozwija¢ nowoczesne gospodarstwa i mie¢ poczucie stabilnosci.
Dlatego do haset takich jak czterodniowy tydzien pracy trzeba podchodzic¢

z odpowiedzialnosciq i zdrowym rozsqdkiem. O wielu rozwigzaniach mozna
dyskutowac, ale rolnictwo nie zna przestojow - zwierzeta wymagajq codziennej
opieki, niezaleznie od kalendarza. Jezeli méwi sie ,A”, trzeba wskazac rowniez ,,B”
i przedstawic konkretne, wykonalne rozwiqgzania.

Rolnicy doskonale wiedzqg, czego potrzebuijg, i gdy majq poczucie, ze ich gtos nie jest
uwzgledniany, potrafig zdecydowanie upomniec sie o swoje racje. Dlatego konieczne
jest powazne podejscie do ich postulatéow oraz umiejetnos¢ oddzielania realnych
problemoéw od doraznych i politycznych sloganéw. Kazda sprezyna ma swojq granice
wytrzymatosci - zbyt mocno naciggana w koncu peka, a to nigdy nie przynosi
dobrych skutkéw ani gospodarce, ani panstwu.

Na zakoriczenie chciatbym ztozy¢ wszystkim serdeczne Zyczenia z okazji
zblizajqgcych sie Swigt Wielkanocnych.

Zycze Paristwu zdrowia, spokoju oraz przekonania,
ze wspolnym wysitkiem bedziemy dalej umacniac polskie rolnictwo
- odpowiedzialnie i z myslg o przysztosci.

e

Sergiusz Martyniuk
Prezes Rady Wiascicieli Pronaru
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Pronar Sp.zo.o.

ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

tel. 85681 63 29
pronar.pl

Opracowanie graficzne, sktad, zdjecia:
Dziat Marketingu Pronaru

Klauzulainformacyjna:

1. Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest
PRONAR Sp.z0.0.z siedziba w Narwi, pod adresem:
17-210 Narew, ul. Mickiewicza 101A, dla ktorej Sad
Rejonowy w Biatymstoku Wydziat KRS
prowadzi akta rejestrowe pod numerem KRS:
0000139188, NIP: 543-02-00-939 (zwanej dalej:
,PRONAR”).

2.Kontakt zinspektorem ochrony danych tel. - 85 6827337,
e-mail:iod@pronar.pl

3. Pani/Panadane osobowe (imig i nazwisko, adres
prowadzenia dziatalnosci i adres zamieszkania) sa
przetwarzane w zwiazku z wysytka materiatow
informacyjnych dotyczacych PRONAR
- Kwartalnika PRONAR na podstawie: art. 6 ust. 1 lit.
a(zgoda) RODO - art. 6 ust.1it. f (prawnie uzasadniony
interes) RODO w przypadku wysytki do osob petnigcych
funkcje w mediach,
innych podmiotach publicznych lub firm wspétpracujacych
zPronar Sp.zo.o.

4. Dane osobowe moga by¢ przekazywane podmiotom
uprawnionym namocy przepiséw prawa oraz firmom,
ktorym zlecamy ustuge wysytki Kwartalnika.

5. Ma Pani/Pan prawo do zadania od administratora dostepu
dodanych, ich sprostowania, usuniecia, lub ograniczenia
przetwarzania, wniesienia sprzeciwu wobec przetwarzania
lub odwotania zgody.

6. Ma Pan/Pani prawo do wniesienia skargi do Prezesa
Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

7.Whniosek odnosnie realizacji w/w praw nalezy ztozy¢ do
inspektora ochrony danych.

8. Pani/Pana dane osobowe nie beda przekazywane do kraju
trzeciego.

9. Pani/Pana dane osobowe nie sg profilowane.
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Dziewieé Wtasna produkcja
fabryk komponentéw
i elementéw maszyn

Dystrybucja w ponad Centrum Szybki serwis
90 krajach $wiata Badawczo-Rozwojowe iobstuga
na 6 kontynentach PRONAR posprzedazowa

Pronar nalezy do grona najszybciej rozwijajacych sie polskich firm. Jego ma-
szyny wspierajg codzienng prace rolnikéw, przedsiebiorstw komunalnych
oraz branze recyklingowa w kilkudziesieciu krajach swiata. Budowana od po-
nad 38 lat marka stata sie rowniez synonimem jakosci i stabilnosci wéréd do-
stawcow komponentéw. Profile burtowe, elementy pneumatyki i hydrauliki,
osie i uktady jezdne, wigzki oraz kota tarczowe Pronaru znajdziemy w pro-
duktach najwiekszych swiatowych koncernéw.

www.pronar.pl
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STRATEGICZNE PODSUMOWANIE
ROKU W PRONARZE

W Centrum Wystawowym Pronar w Siemiatyczach odbyto sie strategiczne spotkanie podsu-
mowujace 2025 rok oraz wyznaczajace kierunki dziatan na 2026. W wydarzeniu uczestniczy-
li przedstawmele rzadu w tym Mlmster Rplmctwa Stefan Kraje sk| Senator Pi Prezes Izby

A Prezes Rady Whtascicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk oraz zaproszeni goscie na spotkaniu w Narwi
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M Podczas spotkania Prezes Sergiusz
Martyniuk omowit wyzwania, z ja-
kimi mierzyt sie sektor w minionym
roku, oraz przedstawit plany dal-
szego rozwoju. W centrum uwagi
znalazty sie innowacyjne rozwia-
zania w procesach produkcyjnych,
kontynuacja inwestycji technolo-
gicznych oraz dziatania wzmacnia-
jace potencjat polskiego rolnictwa,
w tym rozwdj infrastruktury maga-
zynowej i przetwédrczej. Rozmowy
dotyczyty rowniez stabilnosci rynku
i budowania dtugofalowych fun-
damentow dla dalszego wzrostu.
Kulminacyjnym punktem spotka-
nia byto zaprezentowanie przez
Prezesa Pronaru koncepcji progra-

mu systemowego, ktérego celem
jest wzmocnienie bezpieczenstwa
zywnosciowego kraju oraz stabilno-
$ci ekonomicznej gospodarstw rol-
nych. Zatozenia programu obejmuja
rozwdéj infrastruktury magazynowe;j
i przetworczej, w tym elewatorow
zbozowych i mtyndw, wsparcie
rolnikow w gospodarce zbozowej
oraz wykorzystanie potencjalnych
modeli finansowania z udziatem
instytucji publicznych. W ocenie
firmy takie rozwigzania mogtyby
ograniczyc presje sprzedazy plonow
bezposrednio po zbiorach, stabili-
zowac rynek i dtugofalowo wzmac-
nia¢ bezpieczenstwo zywnosciowe
panstwa.

Woydarzenie byto nie tylko pod-
sumowaniem wynikéw, ale takze
potwierdzeniem konsekwentnie
realizowanej strategii rozwoju
opartej na inwestycjach, nowocze-
snej produkcji i odpowiedzialnym
planowaniu.

Kolejne spotkanie noworoczne
odbyto sie w Narwi, z udziatem
pracownikéw zaktadéw w Narwi,
Narewce i Hajnéwce oraz lokal-
nych samorzgdowcow i przedsta-
wicieli stuzb mundurowych.

A Prezes Rady Whtascicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk wraz z Prezes Izby Przemystowo-Zbozowej Monika Jadwiga Piatkowska
oraz Ministrem Rolnictwa Stefanem Krajewskim na spotkaniu w Centrum Wystawowym Pronar w Siemiatyczach

AKTUALNOSCI
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PRZEMYSE, INNOWACJE
| DAZENIE DO PERFEKCJI!

W piatek 12 grudnia 2025 r. Centrum Wystawowe oraz zaktady produkcyjne PRONAR w Siemia-
tyczach odwiedzita Marszatek Senatu RP Matgorzata Kidawa-Btonska. Spotkanie miato charak-

ter roboczy i byto elementem

B Podczas zwiedzania Marszatek
zobaczyta petny przekrdj naszej
dziatalnosci — zaréwno gotowe
maszyny i pojazdy, jak i zaplecze,
ktére stoi za ich jakoscia. Oprécz
rozwigzan rolniczych, komunal-
nych i recyklingowych zapre-
zentowano rowniez produkcje
kluczowych podzespotéw, m.in.
sitownikoéw, burt, wigzek elektrycz-
nych oraz elementéw wykonywa-
nych w dziale tworzyw sztucznych.

Nastepnie delegacja odwiedzita fa-
bryke maszyn recyklingowych i ko-
munalnych, gdzie mogli zobaczy¢
procesy produkcyjne ,,od srodka”,

a takze sprawdzi¢ funkcjonowanie
wybranych maszyn na poligonie
doswiadczalnym. Ten praktyczny
wymiar wizyty mocno wybrzmiat
w rozmowach - bo to wtasnie testy
terenowe, funkcjonalnosci nie-
zawodnosc przesadzajg o konku-
rencyjnosci sprzetu na rynkach
miedzynarodowych.
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dwudniowej wizyty w wojewo

W czesci oficjalnej odbyto sie
spotkanie z kadra kierowniczg,
podczas ktdorego podsumowano
kluczowe kierunki rozwoju firmy,
w tym inwestycje w infrastruktu-
re produkcyjng i wystawiennicza
oraz rosnace znaczenie segmen-
tu két do maszyn wolnobieznych.
W 2025 wybudowano m.in. dwie
nowe hale Centrum Wystawo-
wego Pronar oraz dwie dodatko-
we nawy ukonczone w fabryce

w Narewce - jako odpowiedz
narosnace zapotrzebowanie
rynku.

W swoim wystapieniu Prezes

Rady Wtascicieli Pronaru Sergiusz
Martyniuk podkreslit, iz dziatamy
juz w 90 krajach swiata, a dwie
nowe hale Centrum Wystawowego
oraz rozbudowa fabryki w Narew-
ce to nasza odpowiedz na rosngce
potrzeby rynku - chcemy mowic

o naszych osiggnieciach i by¢ am-
basadorem wojewddztwa.

dztwach podlaskim i lubelskimi
.

Marszatek Senatu RP Matgorzata
Kidawa-Btonska podczas swojego
wystapienia powiedziata: Macie
powdd, zeby sie chwali¢, bo to, co tutaj
zobaczytam, jest niesamowiite - je-
stescie bardzo dobrym ambasadorem
nie tylko waszego regionu, ale takze
catej Polski. Przyjmujecie tutaj rowniez
mtodziez by zachecic ich do wtasnego
rozwoju oraz do kierunkéw studiow
inzynieryjnych - zeby mogli zobaczy¢
,co Polak potrafi”.

CENTRUM BADAWCZO-
ROZWOJOWE: PRZEWAGA,
KTORA ROSNIE Z KAZDYM
PROJEKTEM

Jednym z najmocniejszych ak-
centéw wizyty byta rozmowa

na temat Centrum Badawczo-Roz-
wojowego Pronar w Narwi. CBR
utworzono w 2014 r. po to, aby
intensywnie pracowac nad nowy-
mi maszynami: prowadzi¢ badania
wytrzymatosciowe, oceniac jakosc



i precyzje rozwigzan technicznych
oraz weryfikowac towary i surow-
ce wykorzystywane w produkcji.

CBR to nie tylko zaplecze ,pod
prototypy”, ale element kultury
organizacyjnej: statej weryfikacji,
mierzenia, testowania i wdrazania
ulepszen. W praktyce oznacza

to dazenie do perfekcji - rozumia-
ne nie jako hasto, ale codzienna
konsekwencja w pracy nad detalem,
jakoscig wykonania i powtarzal-
noscig proceséw. W ofercie CBR
znajduja sie m.in. specjalistyczne
badania i pomiary sitownikéw, silni-
kow, pomp, wytrzymatosci przewo-
déw hydraulicznych, statycznych
konstrukcji ochronnych, uktadow
paliwowych, parametrow tworzyw
sztucznych, badania powtok malar-
skich oraz testy w komorze solnej

i wiele innych. Poprzez te dziatania
wzmacnia sie tempo rozwoju no-
wych konstrukcji oraz ich dojrzatos¢
wdrozeniowa.

PRZEMYSt, KTORY INSPIRUJE -
TAKZE MtODYCH

Relacja Senatu uwzgledniata per-
spektywe spoteczna: zachete, by
zapraszac¢ mtodziez i pokazywac jej
nowoczesny przemyst w praktyce
- tak, aby mtodzi ludzie widzieli, co
potrafig polscy inzynierowie, i roz-
wazali podobng $ciezke zawodowa.
To szczegdlnie istotne w regionie,
gdzie przemyst i technologie real-
nie budujg miejsca pracy oraz kom-
petencje przysztosci.

Wizyta Marszatek Senatu

w Pronarze byta potwierdzeniem,
ze konsekwentne inwestycje, silne
zaplecze badawczo-rozwojowe
oraz sprawnos$¢ organizacyjna prze-
ktadaja sie na zaufanie partneréw

i rozpoznawalnos$¢ marki na Swiecie.
To takze sygnat, ze nowoczesny
przemyst z Podlasia potrafi tgczy¢
skale z jakoscia, a ambicje z twardg
inzynieria. Dazenie do perfekgji

jest najlepsza strategia, gdy chce

sie utrzymac pozycje lidera w dyna-
micznie zmieniajacej sie gospodarce
i jakze skomplikowanym otoczeniu
geopolitycznym.

I b
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SZERSZA OFERTA
W NIZSZYCH CENACH

Pronar jako jeden z lideréw na polskim i miedzynarodowym rynku produkcji oraz sprzedazy ma-
szyn rolniczych rozpoczat rok 2026 od znaczacej inicjatywy majacej na celu wsparcie branzy rolni-
czej oraz firm transportowych. W odpowiedzi na wyzwania rynkowe i rosnace koszty prowadzenia
dziatalnosci firma podjeta realne dziatania, ktore maja bezposrednio przetozy¢ sie na poprawe sy-

tuacji ekonomicznej uzytkownikéw maszyn.

12

B W ramach nowego cennika

na 2026 rok obnizki cen objety
szeroka game produktow. Do-
tycza one przyczep burtowych
jedno-, dwu- i trzyosiowych,
tandemowych, niskopodwozio-
wych i samochodowych, przyczep
skorupowych, belowych, wywrotek
budowlanych, przyczep z przesuw-
na $ciang, przyczep do przewozu
zwierzat oraz przyczep hakowych
oraz rozrzutnikéw. Zmiany obej-
muja takze przyczepy belowe,
wozy przetadowcze, wozy aseni-
zacyjne, wozki dolly, przyczepy

do biomasy oraz wozy paszowe.

W zaleznosci od modelu redukcje
cen siegajg od 5% do nawet 15%

w stosunku do cen z 2025 roku.

To konkretne wsparcie finansowe

stanowi istotny impuls inwesty-
cyjny, szczegblnie w czasie, gdy
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racjonalne planowanie wydatkow

i optymalizacja kosztéw odgrywaja
kluczowa role w funkcjonowaniu
gospodarstw oraz przedsiebiorstw
Swiadczacych ustugi transportowe
i komunalne. Nizsze ceny nowocze-
snego sprzetu to jeden z najwaz-
niejszych czynnikdéw umozliwiaja-
cych inwestycje w nowe maszyny.
Przektada sie to bezposrednio

na zwiekszenie wydajnosci pra-

cy, poprawe komfortu obstugi

oraz ograniczenie strat wynika-
jacych z awaryjnosci starszego
parku maszynowego. Nowoczesne
rozwigzania pozwalajg réwniez

na bardziej efektywne wykorzysta-
nie paliwa i posiadanych zasobow.

Dodatkowo, w potaczeniu z do-
stepnymi programami wsparcia
i réznymi formami finansowania
inwestycji w rolnictwie, obnizone

ceny umozliwiajg sprawng mo-
dernizacje gospodarstw oraz firm
ustugowych. Inwestycje w nowe
technologie majg wptyw na efek-
tywnos¢ pracy, dtugofalowy rozwoj
oraz konkurencyjnos¢ polskich
przedsiebiorstw.

Podane w cenniku ceny dotyczg
wersji standardowych i majg
charakter netto. Ostateczna war-
tos¢ maszyny uzalezniona jest od
wybranej konfiguracji i wyposaze-
nia dodatkowego, dlatego w celu
przygotowania szczegétowej ofer-
ty zalecany jest kontakt z Regio-
nalnymi Kierownikami Sprzedazy
oraz Autoryzowanymi Dealerami
Pronar dziatajgcymi na terenie
catego kraju. Nowy cennik obowig-
zuje przez caty 2026 rok.
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SILNA POZYCJA PRONARU
NA RYNKU WEGIERSKIM

Tegoroczna, 44. edycja miedzynarodowych targéw agrotechniki AGROmashEXPO, ktére odby-

ty sie w dniach 21-24 stycznia 2026 roku w Centrum Kongresowo-Wystawowym HUNGEXPO

w Budapeszcie, byta jedng z najbardziej udanych wystaw rolniczych na Wegrzech w ostatnich la-

tach. W wydarzeniu uczestniczyto tgcznie 222 wystawcow z 16 krajéw, reprezentujacych kluczo-
wych producentéw i dystrybutoréw maszyn rolniczych.

l Liczba odwiedzajacych siegneta

blisko 35 000 osdb, z czego okoto
10% stanowili goscie zagraniczni.
Wynik ten potwierdza znacze-
nie wystawy w regionie Europy
Srodkowo-Wschodniej, czego
odzwierciedleniem byta wieksza
- w poréwnaniu z latami poprzed-
nimi - liczba potwierdzonych
transakcji handlowych.

Program targéw obejmowat liczne
konferencje i panele dyskusyjne.
Podczas wystgpienia otwierajacego
sekretarz stanu ds. subsydiow rol-
niczych i wiejskich w Ministerstwie
Rolnictwa Wegier przedstawit
kierunki rozwoju sektora rolnego
na 2026 rok. Zapowiedziano nowe
nabory aplikacyjne m.in. w ob-
szarach ogrodnictwa, fagodzenia
szkdd, wsparcia mtodych rolnikéw,
rozwoju infrastruktury oraz promo-
cji wspotpracy rolnicze;.

Wieloletnia wspoétpraca Pronaru
z wegierskim dealerem Dorker
Kft oraz konsekwentna prezen-
tacja wybranych modeli przeto-
zyty sie na duze zainteresowanie
odwiedzajacych. Na stoisku
zaprezentowano m.in. rozrzutnik
PRONAR N262/1, przyczepe sko-
rupowa PRONAR T669/1, przy-
czepe dwuosiowg PRONAR T680,
przyczepy do bel PRONAR T025

i PRONAR T026 oraz kosiarke
dyskowa PRONAR PDT 300.

Rozrzutnik PRONAR N262/1
zostat zaprojektowany z myslg

o réwnomiernym rozprowadzaniu
obornika przy zachowaniu wyso-
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kiej trwatosci konstrukcji. Zasto-
sowanie solidnej ramy wykonane;j

z profili zamknietych oraz wydajne-
go adaptera pionowego zapewnia
stabilng prace nawet przy duzych
obcigzeniach. W poréwnaniu z roz-
wigzaniami opartymi na lzejszych
konstrukcjach otwartych, zastoso-
wana technologia zwieksza odpor-
nos¢ na odksztatcenia i zmeczenie
materiatu.

Przyczepa skorupowa PRONAR
T669/1 zwywrotem 3-stronnym
to $redniej wielkosci przyczepa

o tadownosci 14 ton umozliwiajaca
wytadunek w dowolnym miejscu
bez uciazliwego manewrowania.
Zastosowanie osi skretnej, amorty-
zowanego dyszla, a takze hydrau-
licznie unoszonej klapy tylnej
zapewnia komfort oraz trwatosc
podczas uzytkowania. Dodatko-
we nadstawy skrzyni tadunkowe;j
zwiekszajg pojemnos¢ przyczepy
do 22,7 m’.

Model PRONAR T680, jako przy-
czepa dwuosiowa o duzej tadow-
nosci, taczy stabilnos$é transportu
z optymalizacjg masy wtasnej.
Zastosowanie wytrzymatych
komponentéow oraz odpowiednio
dobranej geometrii ramy umozli-
wia bezpieczng prace przy petnym
obciazeniu, takze w trudnych
warunkach terenowych.

Przyczepy do bel PRONAR T025
i PRONAR T026 zostaty zapro-
jektowane z mysla o wydajnym

i bezpiecznym transporcie bel
stomy, siana oraz sianokiszonki.

Stabilna platforma transportowa
oraz mozliwosc¢ konfiguracji wypo-
sazenia pozwalajg dostosowac ma-
szyne do specyfiki gospodarstwa.
Konstrukcja ramy i rozmieszczenie
punktéw mocowania tadunku
zwiekszajg bezpieczenstwo trans-
portu, co stanowi istotny element
przewagi w intensywnej pracy
Sezonowe;.

Kosiarka dyskowa PRONAR

PDT 300 zapewnia réwng jakos¢
ciecia oraz wysoka wydajnosc
pracy. Zastosowanie nowoczesnej
listwy tnacej i odpowiednio zapro-
jektowanego systemu kopiowania
terenu zapewnia stabilng prace
nawet na nieréwnych powierzch-
niach. W praktyce przektada sie to
na wiekszg efektywnos¢ zbioru
zielonek.

Szczegblnym zainteresowaniem
cieszyty sie maszyny spetniajace
kryteria programéw dofinansowan,
co przetozyto sie na liczne zapy-
tania ofertowe oraz zaméwienia.
Kompleksowa oferta Pronaru,
oparta na wtasnej produkgji klu-
czowych komponentéw oraz roz-
winietym zapleczu technologicz-
nym, pozwala utrzymac wysoki
poziom jakosci i powtarzalnosci
wyrobow.

Jakos¢ prezentowanych rozwigzan
potwierdzity silng pozycje Pronaru
jako istotnego dostawcy maszyn
rolniczych na rynku wegierskim.

k)
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PREMIERA NA TARGACH
ECOMONDO

Pod koniec 2025 roku maszyny Pronar byty prezentowane na wtoskich targach Ecomondo - jed-
nym z najwazniejszych wydarzen branzy recyklingowej w Europie, obok targéw IFAT. Wspdlnie
z dealerem Ecotec Solutions zaprezentowano dwuwatowy, mobilny rozdrabniacz wolnoobroto-
wy PRONAR MRW 2.1010g.

B Wtochy to jeden z kluczowych
rynkow europejskich w obszarze
przetwarzania odpadoéw. Od lat
maszyny recyklingowe Pronar
buduja tam swojg pozycje wsrdd
wymagajacych uzytkownikdéw.
Sprzedaz pierwszego PRONAR
MRW 2.1010g stanowi kolejny
etap rozwoju marki na tym rynku
i jest efektem wielomiesiecznych
prac Zespotu Eksportu Maszyn
Komunalnych i Recyklingowych

oraz Wydziatu Wdrozen. Maszyna

zostata dostosowana do indywi-
dualnych potrzeb klienta konco-
wego poprzez szereg modyfikacji
konstrukcyjnych.

Prezentowany egzemplarz prze-
znaczony jest do rozdrabniania
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odpadéw drewnianych. Zostat
wyposazony m.in. w separator ma-
gnetyczny umozliwiajacy oddzie-
lanie frakcji ferromagnetycznej,
specjalnie zaprojektowane waty
rozdrabniajgce o zmodyfikowane;j
geometrii nozy oraz zmieniona
belke tamiaca, pozwalajacg uzy-
skac drobniejszg frakcje mate-
riatu koncowego. Zastosowano
rowniez system zraszania komory
roboczej ograniczajacy zapyle-

nie oraz wzmocnione dno wanny
zasypowej zwiekszajgce odpornosc
konstrukcji podczas zatadunku.

Jednym z kluczowych elementow
maszyny jest silnik wysokoprezny
Volvo Penta, zapewniajacy wysoki
zapas mocy oraz - zgodnie z za-

tozeniami projektowymi - nizsze
koszty serwisowe w poréwnaniu

z rozwigzaniami konkurencyjnymi.
Parametry te majg istotne znacze-
nie na rynkach rozwinietych, gdzie
uzytkownicy analizujg catkowity
koszt eksploatacji.

Sprzedaz pierwszego egzemplarza
do Wtoch zamyka etap wdrozenio-
wy modelu na tym rynku i otwiera
kolejny - zwigzany z jego prezenta-
cja w warunkach roboczych. Celem
jest potwierdzenie, ze oferowane
rozwiazania sg dojrzate, spraw-
dzone i dostosowane do lokalnych
wymagan sektora recyklingu.

(po)



MASZYNY PRONAR
NA BUEGARSKIM RYNKU

W dniach 17-21 lutego w Plovdiv odbyty sie miedzynarodowe targi maszyn rolniczych AGRA -
jedno z najwazniejszych wydarzen branzowych w regionie Europy Potudniowo-Wschodniej. Targi
stanowig platforme spotkan producentéw, dystrybutoréw oraz uzytkownikéw maszyn, taczac pre-
zentacje nowosci rynkowych z wymiang wiedzy i doswiadczen. Wydarzenie koncentruje sie na no-
woczesnych technologiach rolniczych, srodkach ochrony roslin, rozwigzaniach dla hodowli zwie-
rzat oraz innowacjach wspierajacych efektywnos¢ gospodarstw. Istotnym elementem programu
sg seminaria, warsztaty i konferencje, podczas ktérych omawiane sg aktualne wyzwania i kierunki

M Podczas wystawy nie zabrakto ma-

szyn Pronaru, zaprezentowanych

na stoisku partnera handlowego
firmy. Odwiedzajacy mogli obejrze¢
przyczepy T669XL oraz T680, zgra-
biarke ZKP350, kosiarke PDT260,
wysiegnik wielofunkcyjny WWT480
oraz pite do gatezi GP200.

Przyczepy PRONAR T669XL

i T680 to konstrukcje przeznaczo-
ne do intensywnego transportu
ptodow rolnych. Charakteryzuja
sie solidng ramga oraz wytrzymatag
skrzynig tadunkowa, co przektada
sie na wysoka trwatos¢ w wyma-
gajacych warunkach pracy. Odpo-
wiednio dobrane uktady jezdne

i dopracowana geometria wywro-
tu zwiekszajg bezpieczenstwo
oraz komfort uzytkowania.

Zgrabiarka karuzelowa PRONAR
ZKP350 zostata zaprojektowana

rozwoju sektora rolnego.

z myslg o sprawnym formowaniu
rownych i przewiewnych watéw
pokosu. Stabilna konstrukcja
oraz precyzyjny uktad kopiowa-
nia terenu umozliwiajg doktadne
zgrabianie nawet na nieréwnych
powierzchniach.

Kosiarka dyskowa PRONAR
PDT260 to rozwigzanie dla gospo-
darstw oczekujacych wydajnosci

i niezawodnosci w codzienne;j
pracy. Zwarta budowa oraz odpo-
wiednio dobrany uktad napedowy
gwarantuja stabilng prace przy

zachowaniu wysokiej jakosci ciecia.

Wysiegnik wielofunkcyjny
PRONAR WWT480 wyrdznia

sie szerokim zakresem zasto-
sowan - od prac komunalnych

po utrzymanie terenéw zielonych
i przydroznych. Sztywna kon-
strukcja ramienia oraz precyzyjne

sterowanie hydrauliczne umozli-
wiajg bezpieczng i efektywnga prace
w trudno dostepnych miejscach.

Uzupetnieniem prezentacji

byta pita do gatezi PRONAR
GP200, przeznaczona do piele-
gnacji zadrzewien i utrzymania
poboczy. Solidna konstrukcja

oraz kompatybilnos¢ z wysiegnika-
mi PRONAR zwiekszaja funkcjo-
nalnos¢ catego zestawu roboczego,
umozliwiajac realizacje réznorod-
nych zadan jednym nosnikiem.

Obecnos¢ na targach AGRA

w Plovdiv potwierdza konsekwent-
ng obecnos$¢ Pronaru na rynkach
zagranicznych oraz rozwdj wspot-
pracy z partnerami handlowymi

w Europie Potudniowo-Wschod-
niej.

l (ac)
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PEWNE ROZWIAZANIA DLA GMIN

Pronar jako producent maszyn rolniczych i komunalnych r6zszerzyt oferte o cztery typy cystern

do transportu wody pitnej o pojemnosciach od 4000 do 7000 litréw. Rozwigzania te przeznaczone

sg dla sektora komunalnego, rolnictwa oraz jednostek odpowiedzialnych za zapewnienie dostaw
wody w sytuacjach awaryjnych|i kryzysowych.

— Y — ..
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M Konstrukcja cystern do wody pitnej Panstwowego Zaktadu Higieny Czyszczenie wnetrza utatwia tylny

18

Pronar oparta jest na podwoziu
jednoosiowym. Zbiornik mocowa-
ny jest do dolnej ramy wykonanej

z zamknietych ksztattownikow sta-
lowych. Takie rozwigzanie eliminu-
je przenoszenie obcigzen konstruk-
cyjnych bezposrednio na zbiornik

- w odréznieniu od konstrukcji
samonosnych - co przektada sie na
zwiekszong trwatosc i dtuzszy
okres eksploatacji.

Zbiorniki wykonano ze stali

o grubosci 5 mm. Sg one w catosci
cynkowane ogniowo, a nastepnie
malowane zewnetrznie, co zapew-
nia wysoka odpornos¢ na koroz-
jeitrwatosc uzytkowa. Kazdy
zbiornik posiada atest higieniczny
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dopuszczajacy do kontaktu z woda
przeznaczong do spozycia.

Napetnianie zbiornika odbywa
sie poprzez gorny wtaz o Srednicy
500 mm lub przytacza strazac-
kie typu STORZ umieszczone

w dolnej i gérnej czesci zbiornika.
Dostep do gérnej czesci utatwia
sktadana drabinka, montowa-

na po lewej lub prawej stronie
pojazdu. Do dystrybucji wody
stuzy belka czerpalna wyposa-
zona w cztery niezalezne krany

z zaworami kulowymi. Na przed-
niej czesci zbiornika umieszczo-
no czytelny wskaznik poziomu
cieczy, umozliwiajacy biezaca
kontrole napetnienia.

wtaz o $rednicy 500 mm oraz kré-
ciec spustowy zlokalizowany w naj-
nizszym punkcie zbiornika.

W standardowym wyposazeniu
cystern znajduja sie mechaniczna
podpora teleskopowa, instalacja
oswietleniowa, pneumatyczny
uktad hamulcowy oraz hamulec
reczny z korba.

Wozy do transportu wody pit-
nej produkowane przez Pronar
spetniajg wymagania homologacji
europejskiej, co umozliwia ich
rejestracje na terenie krajow Unii
Europejskiej.

B (k)



SPRZET GOTOWY NA KRYZYS

W obliczu rosnacych zagrozen naturalnych, technologicznych i hybrydowych rosnie znaczenie
sprawnego systemu obrony cywilnej oraz ochrony ludnosci. Jednym z kluczowych elementéw
skutecznego reagowania kryzysowego jest dostep do nowoczesnego, niezawodnego sprzetu
technicznego. W tym kontekscie szczegdlnego znaczenia nabiera potencjat maszyn oferowa-
nych przez Pronar - jednego z najwiekszych polskich producentéw sprzetu komunalnego, rol-

Hl System ochrony ludnosci wymaga

rozwiagzan, ktére sprawdzg sie za-
rowno w dziataniach prewencyj-
nych, jak i w reagowaniu na skutki
klesk zywiotowych, awarii infra-
struktury czy sytuacji kryzysowych
o charakterze militarnym. Park ma-
szynowy Pronar obejmuje przycze-
py transportowe, rozrzutniki, ma-
szyny komunalne, zamiatarki, ptugi,
rebaki, kruszarki, specjalistyczne
zabudowy oraz beczki do transpor-
tu wody pitnej. Tak szerokie portfo-
lio umozliwia elastyczne dopasowa-
nie sprzetu do potrzeb administracji
publicznej, jednostek samorzadu
terytorialnego, spotek komunalnych
oraz stuzb ratowniczych.

W sytuacjach powodziowych klu-
czowe znaczenie ma szybki trans-
port materiatéw - piasku, workéw,
zapor tymczasowych czy sprzetu
ratowniczego. Przyczepy o duzej
tadownosci pozwalajg na sprawng
organizacje zaplecza logistycznego
oraz wsparcie dziatan strazy pozar-
nej i wojska. W przypadku inten-
sywnych opaddéw sniegu i oblodzen
sprzet komunalny - ptugi, posypy-
warki oraz zamiatarki - moze by¢
wykorzystywany do utrzymania
przejezdnosci drog ewakuacyjnych
oraz dojazddéw do szpitali i obiek-
tow infrastruktury krytyczne;j.

niczego i specjalistycznego.

Maszyny do rozdrabniania bioma-
sy, takie jak rebaki, znajdujg zasto-
sowanie przy usuwaniu skutkow
wichur i nawatnic, umozliwiajac
szybkie uprzatniecie powalonych
drzew i gatezi. Z kolei kruszarki
przeznaczone do przetwarzania
gruzu budowlanego mogg by¢
wykorzystywane przy likwidacji
skutkéw katastrof budowlanych,
wybuchow czy zniszczen infra-
struktury. Umozliwiaja recykling
materiatu bezposrednio w miejscu
zdarzenia, co przyspiesza prace po-
rzadkowe oraz proces odbudowy.

Szczegodlne znaczenie w systemie
ochrony ludnosci maja beczki

do wody pitnej, ktére umozliwiajg
szybkie dostarczanie bezpiecznej
wody do obszaréow dotknietych
awariami sieci wodociggowej,
skazeniem ujec lub przerwami

w dostawach energii. Mobilne
zbiorniki pozwalajg na organizacje
tymczasowych punktow zaopa-
trzenia w wode, co ma kluczowe
znaczenie dla zdrowia i bezpie-
czenstwa mieszkancow w sytu-
acjach kryzysowych.

Istotnym atutem jest krajowa
produkcja oraz rozwinieta sie¢
serwisowa. W warunkach kry-
zysowych, gdy tarcuchy dostaw

moga ulec zaktdceniu, dostepnosé
czesci zamiennych i szybka obstu-
ga serwisowa stanowig element
bezpieczenstwa panstwa. Wiacze-
nie maszyn Pronar do programéw
obrony cywilnej moze wzmacniaé
nie tylko zdolnosci operacyjne
stuzb, lecz takze odpornosc¢ logi-
styczna kraju.

Mozliwe jest stworzenie dedyko-
wanych pakietéw sprzetowych dla
samorzadoéw i stuzb, finansowa-
nych ze srodkéw przeznaczonych
na rozwaéj systemu ochrony ludno-
$ci. Moga to by¢ wersje specjalne
maszyn o podwyzszonej trwatosci
oraz przystosowane do pracy

w warunkach podwyzszonego
ryzyka.

Kompleksowe podejscie do bez-
pieczenstwa wymaga synergii
miedzy administracjg publiczng

a krajowym przemystem. Poten-
cjat technologiczny i produkcyjny
Pronar moze stanowic istotny
element budowania nowoczesnego
i odpornego systemu obrony cy-
wilnej, opartego na sprawdzonych,
dostepnych i skalowalnych rozwia-
zaniach.

l (ak)
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NOWOCZESNE MASZYNY RECYKLINGOWE

0D KONCEPCJI
D0 GOTOWEJ MASZYNY

Stworzenie maszyny przeznaczonej do pracy na sktadowiskach odpadéw, w kompostowniach
czy przy recyklingu gruzu wymaga nie tylko zaawansowanej wiedzy inzynierskiej, lecz przede
wszystkim rozpoznania realnych potrzeb rynku. W firmie Pronar proces ten jest $cisle uporzad-
kowany i oparty na wtasnym zapleczu produkcyjnym oraz badaniach prowadzonych w Centrum

M Rynek gospodarowania odpadami
podlega dynamicznym zmianom.
Nowe regulacje sSrodowiskowe,
rosnace koszty energii oraz ko-
niecznos$¢ odzysku surowcow
wymuszajg rozwoj technologicz-
ny. Pronar nie ogranicza sie do
montazu gotowych podzespotéw.
Opracowanie nowego modelu -
mobilnego rozdrabniacza, przesie-
wacza czy przerzucarki kompostu
- to proces angazujacy konstrukto-
row, technologéw, specjalistow ds.
badan oraz serwisu.

PRONAR MAGAZYN 1 (76) 2026

Badawczo-Rozwojowym.

Kazdy projekt rozpoczyna sie od
analizy sygnatow ptynacych z ryn-
ku. Dziat handlowy identyfikuje
potrzeby uzytkownikéw dotyczace
mobilnosci, wydajnosci czy frak-
cji koncowej materiatu. Wnioski
trafiajg do dziatu konstrukcyjnego,
gdzie powstaje koncepcja maszy-
ny. Przyktadem takiego podejscia
jest PRONAR PRO S.1 - model
opracowany jako odpowiedz na za-
potrzebowanie na kompaktowy,
tatwy w transporcie rozdrabniacz
o szerokim zakresie zastosowan.

Kolejnym etapem s prace w Cen-
trum Badawczo-Rozwojowym.
Konstrukcje poddawane sg symu-
lacjom komputerowym, a nastep-
nie badaniom fizycznym. Testy
zmeczeniowe pozwalajg ocenic
trwatosc elementow stalowych

w warunkach zblizonych do rzeczy-
wistej eksploatacji. Analizowane
sg zmienne obcigzenia, naprezenia
i wibracje. W przeciwienstwie

do producentéw opierajacych

sie wytacznie na symulacjach,
Pronar prowadzi petne badania



stanowiskowe, co umozliwia we-
ryfikacje konstrukcji jeszcze przed
etapem testéw terenowych. Wyni-
ki badan pozwalaja na optymalny
dobor geometrii, gatunkow stali
oraz technologii taczenia.

Istotnym elementem procesu

jest wysoki poziom samowystar-
czalnosci produkcyjnej. Pronar
przetwarzarocznie ponad 120
tysiecy ton stali, wykorzystujac
nowoczesny park maszynowy
obejmujacy m.in. wycinarki lasero-
we i roboty spawalnicze. Wydziat
Pneumatyki i Hydrauliki w Narwi
projektuje i wytwarza kompletne
uktady hydrauliczne, a Wydziat Osi
i Uktadow Jezdnych dostarcza roz-
wigzania przystosowane do pracy
w trudnym terenie. W odrdéznieniu
od producentéw korzystajacych

z szerokiej sieci zewnetrznych
dostawcéw kluczowych podze-
spotéw, wiasna produkcja po-
zwala na biezacg kontrole jakosci
oraz szybka reakcje serwisowa.

Po zakonczeniu budowy prototyp
trafia na poligon doswiadczalny.
Maszyny testowane sg na gruzie
betonowym, odpadach zielonych,
komunalnych oraz ztomie. Weryfi-
kowana jest wydajnos¢, odpornosé
konstrukcji oraz bezpieczenstwo
obstugi. Juz na etapie projektowym
uwzglednia sie ergonomie stanowi-
ska operatora, widocznos¢ oraz do-
step do elementéw serwisowych.
Testowane sg m.in. systemy rewer-
suw rozdrabniaczach i rozwigzania
ograniczajace emisje hatasu.

Egzemplarze wykorzystywane

w procesie badan i kalibracji,

po zakonczeniu testéw, moga trafi¢
do sprzedazy w ramach oferty Pro-
nar Outlet jako maszyny w petni
sprawne i zweryfikowane w warun-
kach roboczych.

Woprowadzenie nowego modelu
na rynek poprzedza jego prezen-
tacja podczas miedzynarodo-
wych targdéw branzowych, takich

jak IFAT, Pollutec czy Matexpo.
Réwnolegle przygotowywana
jest dokumentacja serwisowa
oraz harmonogram przegladéw.
Dzieki projektowaniu i wytwa-
rzaniu kluczowych komponentéw
we witasnych zaktadach dostep-
nos¢ czesci zamiennych pozostaje
pod petng kontrolg producenta,
co ogranicza ryzyko przestojow
w pracy uzytkownikow.

Proces powstawania maszyn
recyklingowych w firmie Pronar
obejmuje analize potrzeb, projek-
towanie, badania, produkcje i testy
terenowe. Zintegrowane zaplecze
techniczne oraz wtasne Centrum
Badawczo-Rozwojowe stanowig
fundament tworzenia trwatych

i wydajnych rozwiazan dla gospo-
darki o obiegu zamknietym.

Mateusz Pietruszka

Autor jest managerem produktu
w Pronarze
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MOBILNY PRZESIEWACZ POKLtADOWY MPP 12385

WSZECHSTRONNOSC
W PRZESIEWANIU

PRONAR MPP 1238s to mobilny przesiewacz poktadowy zaprojektowany przede wszystkim

do pierwszego stopnia przesiewania materiatow sypkich, takich jak piasek, zwir, kamienie czy kru-

szywa. Konstrukcja maszyny pozwala jednak réwniez na jej wykorzystanie w branzy recyklingowej
oraz w przetwarzaniu odpadéw.
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Urzadzenie wyposazone jest

w dwa dtugie poktady sitowe

o wymiarach 3800 x 1250 mm
kazdy, ktoére tworzg wibracyjng
skrzynie przesiewajaca. Mate-

riat trafia do kosza zasypowego,
skad - dzieki systemowi wibracji
oraz odpowiedniemu nachyleniu
poktadow - przemieszczany jest po
powierzchni sit.

Proces separacji odbywa sie po-
przez rozdzielenie czastek wedtug
wielkosci. Najwieksze frakcje
pozostajg na gérnym poktadzie,
natomiast frakcje srednie i drobne
przechodza przez odpowiednie
oczka sit i sg kierowane na nizsze
poziomy. Trzy wyloty - jeden gtéw-
ny oraz dwa boczne - umozliwiaja
rozdzielenie materiatu na trzy
odrebne frakcje.

Maszyna napedzana jest silnikiem
CAT 3.6 o mocy okoto 136 KM,
co pozwala osiggnac wydajnosc
do 350 t/h, w zaleznosci od ro-
dzaju przetwarzanego materiatu.
Czas przygotowania do pracy
wynosi zwykle nie wiecej niz

10 minut, co umozliwia szybkie
rozpoczecie przesiewania bezpo-
$rednio w miejscu prowadzenia
prac.

Operator ma mozliwos¢ precyzyj-
nego dostosowania parametréw
pracy poprzez regulacje predkosci
wibracji elementéw napedzanych
hydraulicznie, zmiane kata na-
chylenia skrzyni przesiewajacej
oraz dobér rodzaju i wielkosci
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oczek sit odpowiednich do prze-
twarzanego materiatu.

Istotnym atutem PRONAR

MPP 1238s jest mozliwos¢ pracy

z odpadami. Cho¢ maszyna naj-
czesciej wykorzystywana jest do
przesiewania kruszyw i gruzu, jej
konstrukcja umozliwia takze prze-
twarzanie materiatéw trudniejszych,
co ma szczegoblne znaczenie w bran-
zy recyklingowej i gospodarce
odpadami.

Przesiewacz moze pracowac

z odpadami pobudowlanymi

po wstepnym przygotowaniu,
takimi jak materiaty rozdrobnione
lub oczyszczone z elementow prze-
strzennych, zanieczyszczong zie-
mig z domieszkga gruzu, odpadami
zrozbiérek, odpadami przemysto-
wymi, a takze kompostem i innymi
materiatami organicznymi.

W praktyce PRONAR MPP 1238s
moze stanowic element mobilnej
linii sortowania. W pierwszym
etapie umozliwia odsiew materiatu
sypkiego lub ciezszego, a nastepnie
pozostatos¢ moze byc¢ kierowana
do dalszej obrdébki, na przyktad

do kabiny sortowniczej. Projek-
towanie linii recyklingowych
realizowane jest indywidualnie,

w zaleznosci od potrzeb konkret-
nego odbiorcy oraz oczekiwanego
efektu technologicznego.

W zastosowaniach odpadowych
maszyna zwieksza zakres dziatal-
nosci przedsiebiorstwa, umozli-

wiajac jej wykorzystanie nie tylko
w branzy budowlanej czy wydo-
bywczej, ale réwniez w zaktadach
przetwarzania odpadow. Wstepne
sortowanie pozwala usuwac wiek-
sze i ciezsze elementy, takie jak
kamienie czy fragmenty materia-
16w budowlanych, przygotowujac
strumien materiatu do kolejnych
etapéw separacji.

Mozliwos¢ doboru réznych
rodzajow sit na poszczegolnych
poktadach pozwala na doktadne
dopasowanie parametrow pracy
do charakteru przetwarzanego
wsadu, co przektada sie na efek-
tywnosé procesu oraz precyzje
rozdziatu frakcji.

W pracy z materiatami sypkimi
PRONAR MPP 1238s funkcjonuje
jako klasyczny wibracyjny prze-
siewacz poktadowy, zapewniajac
wydajne rozdzielenie materiatu
na trzy frakcje przy zachowaniu
mozliwosci regulacji parametrow
pracy. W zastosowaniach recy-
klingowych stanowi natomiast
istotny element procesu separacji,
szczegdblnie tam, gdzie wymagane
jest wstepne odsiewanie frakgcji
wiekszych i ciezszych. Uniwersal-
nos¢ konstrukcji zwieksza zakres
zastosowan maszyny w przetwa-
rzaniu materiatéw zréznicowanych
pod wzgledem sktadu i struktury.

tukasz Dorosz

Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn recyklingowych

w Pronarze






PRZESIEWACZ BEBNOWY PRONAR MPB 20.55

NIEZAWODNOSC
W WYMAGAJACYCH WARUNKACH

Mobilny przesiewacz bebnowy PRONAR MPB 20.55 to jeden z kluczowych modeli w ofercie

maszyn recyklingowych firmy Pronar. Ceniony jest za prostote dziatania, wysoka efektywnos$¢

oraz trwatos$¢ w trudnych warunkach pracy. Urzadzenie sprawdza sie zarowno w recyklingu odpa-
déw zielonych i budowlanych, jak i przy sortowaniu ziemi, kruszyw czy zrebkéw drewna.

Sercem modelu MPB 20.55 jest be-
ben przesiewajacy o dtugosci 5500
mm i Srednicy 2000 mm, zapew-
niajacy duzg powierzchnie robocza
oraz skuteczng separacje mate-
riatéw o zréznicowanej frakgcji.
Efektywna powierzchnia przesie-
wania wynosi 29,8 m?, co przektada
sie na stabilng wydajnosc¢ takze
przy pracy z ciezkimi materiatami.
Duza powierzchnia robocza bebna
w stosunku do gabarytéw maszyny
stanowi przewage nad konkuren-
cja, umozliwiajac uzyskanie wyso-
kiej efektywnosci bez zwiekszania
wymiarow transportowych.

Podstawowe dane techniczne

modelu MPB 20.55:

= Wymiary (D xS xW):
12 000 x 2550 x 3900 mm

m Masa: ok. 16 000 kg (w zalezno-
$ci od wers;ji)

= Maksymalna predkosc obroto-
wa bebna: 30 obr./min

m Wysokos¢ zatadunku:
2710 mm

m Pojemnosc kosza zasypowego:
6m®

m Silnik: CAT 3.6 190 kW (122 KM)
Stage V / Tier 4 Final lub Deutz
3.61 90 kW Stage V /
Tier 4 Final

Silnik wraz z zespotem pompowym
zamontowano na odchylanym
wodzku, co zapewnia wygodny do-
step do kluczowych podzespotow.
To rozwigzanie stanowi wyraz-

na przewage nad konkurencja,

w ktoérej czesto dostep serwisowy
wymaga demontazu dodatkowych
oston lub elementéw konstrukcyj-
nych. Utatwia to prowadzenie prac
serwisowych i konserwacyjnych
réwniez w warunkach polowych,
ograniczajac przestoje maszyny.

Szeroko otwierane ostony umoz-
liwiaja sprawng wymiane bebnéw




o roznych perforacjach, zwiekszajac
elastycznos¢ zastosowan maszy-

ny. Szybka wymiana elementow
roboczych to kolejna przewaga nad
konkurencja, szczegblnie w przedsie-
biorstwach realizujgcych réznorod-
ne zlecenia i pracujacych w zmien-
nych warunkach materiatowych.

Zastosowanie nowoczesnych roz-
wigzan konstrukcyjnych oraz opty-
malizacja uktadow hydraulicznych
pozwolity ograniczy¢ zuzycie
paliwa i materiatéw eksploatacyj-
nych. W praktyce oznacza to nizsze
koszty operacyjne przy inten-
sywnej eksploatacji, co stanowi
istotng przewage nad konkurencjg
w kontekscie catkowitego kosztu
uzytkowania maszyny.

PRONAR MPB 20.55 moze praco-
wac z réznymi typami materiatéw
- od ziemi i gruzu, przez zrebki
drewna, po odpady komunalne.
Wymienne perforacje bebna
umozliwiajg dostosowanie ma-
szyny do konkretnych wymagan
technologicznych oraz integracje

z elementami innych producentow,
co zwieksza jej uniwersalnosc i sta-
nowi przewage nad konkurencja
oferujaca rozwigzania o ograniczo-
nej konfiguraciji.

W odpowiedzi na potrzeby pracy
w trudnym terenie firma Pronar
oferuje réwniez wersje z podwo-
ziem gasienicowym. Model MPB
20.55g umozliwia samodzielne
przemieszczanie maszyny bez
koniecznosci transportu naczepa,
co jest istotnym udogodnieniem
na rozlegtych placach robét. Mo-
bilnos¢ ta stanowi przewage nad
konkurencjg w przypadku realizacji
prac w wielu lokalizacjach. Masa
tej wersji wynosi okoto 20 000
kg, przy zachowaniu zblizonych
parametrow roboczych do wers;ji
podstawowe;j.

Model MPB 20.55gh wyposazo-
no w hydraulicznie podnoszone
podwozie ggsienicowe. Roz-
wigzanie to pozwala zwiekszy¢
przeswit maszyny oraz utatwia jej
transport i prace w wymagajacych
warunkach terenowych. Regula-
cja wysokosci umozliwia réwniez
wypoziomowanie przesiewacza
na pochytym podtozu, co przektada
sie na stabilnosc¢ oraz efektywnosc
procesu przesiewania. Hydraulicz-
ne podnoszenie i poziomowanie
stanowi wyrazna przewage nad
\cja tosujaca rozwiaza-
ez mozliwosci regulacji

Wersja MPB 20.55 GHEX wy-
réznia sie obnizong wysokoscia
zatadunku na poziomie okoto
2,68-2,71 m. W poréwnaniu z roz-
wigzaniami dostepnymi na rynku,
gdzie wysokosc ta czesto przekra-
cza 2,9 m, umozliwia to wspotprace
z tadowarkami o krotszym wysie-
gu, bez koniecznosci dodatkowego
podnoszenia ramienia. Nizsza wy-
sokos$¢ zatadunku stanowi bezpo-
$rednig przewage nad konkurencja,
przyspieszajac proces zatadunku
oraz ograniczajac zuzycie paliwa
przez sprzet towarzyszacy.

PRONAR MPB 20.55 taczy wy-
dajnosc, trwatosc konstrukgji
oraz prostote obstugi. R6zno-
rodnos¢ wersji - w tym warianty
z podwoziem gasienicowym - po-
zwala dostosowac konfiguracje ma-
szyny do specyfiki realizowanych
zadan w branzy recyklingowej,
budowlanej i komunalnej, zapew-
niajac rozwiagzanie konkurencyjne
zaréwno pod wzgledem technicz-
nym, jak i ekonomicznym.

~Grzegorz Byku¢

Autor jest managerem sprzedazy
w Dziale Exportu Maszyn Recyclingowych
w Pronarze
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EKSPANSJA NA RYNKU AFRYK|

POENOCNEJ

EGIPT - RYNEK Z POTENCJALEM

Egipt to jeden z najbardziej perspektywicznych kierunkéw rozwoju dla sektora maszyn recyklingo-

wych i komunalnych. Kraj liczacy ponad 110 milionéw mieszkancéw, z dynamicznie rozwijajacymi

sie miastami oraz intensywnymi inwestycjami infrastrukturalnymi, coraz wyrazniej odczuwa skut-

ki narastajacego problemu odpadéw. Szczegdlnym wyzwaniem sg odpady komunalne oraz znacz-
ne ilosci gruzu powstajacego podczas rozbidrek i modernizacji budynkéw.

M Obecny model gospodarowania

odpadami w duzej mierze opiera
sie na sktadowaniu, jednak skala
problemu sprawia, ze rozwigzanie
to przestaje by¢ wystarczajace.
Rosngaca presja demograficzna
oraz potrzeba uporzadkowania
przestrzeni miejskiej powoduija,
ze recykling staje sie nieuniknio-
nym kierunkiem rozwoju. To kwe-
stia czasu, kiedy Egipt zacznie
konsekwentnie inwestowac w no-
woczesne technologie przetwarza-
nia odpadow.

Znaczny potencjat widoczny

jest przede wszystkim w seg-
mencie maszyn do recyklingu
gruzu budowlanego, odpadow
mineralnych oraz frakcji komu-
nalnych. Kruszarki, przesiewacze,
rozdrabniacze czy mobilne linie
recyklingowe moga odegrac
kluczowa role w procesie odzy-
sku surowcow oraz ogranicza-
nia ilosci odpadoéw trafiajacych
na sktadowiska. Réwnie istotny
jest rozwaj rynku maszyn komu-
nalnych wspierajacych zbiérke,
segregacje i wstepne przetwarza-
nie odpadow w duzych aglomera-
cjach miejskich.

Pronar odpowiada na te potrze-
by, oferujac sprawdzone, trwate

i wydajne technologie. Istot-

nym elementem przewagi firmy
jest wtasna produkcja kluczo-
wych komponentow, takich jak
osie, elementy hydrauliki sitowej
oraz konstrukcje stalowe. Pozwala
to zachowac petnga kontrole nad
jakoscia, powtarzalnoscig parame-
tréw technicznych oraz niezalez-
nos¢ produkcyjng, co ma szczegol-
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ne znaczenie w realizacji projektéw
na rynkach zagranicznych.

Maszyny Pronar projektowane sg

z myslg o pracy w wymagajacych
warunkach eksploatacyjnych.
Wysoka odpornos¢ konstrukgji

na dziatanie podwyzszonych
temperatur oraz zapylenia stano-
wi istotng przewage w stosunku

do standardowych rozwigzan ryn-
kowych. Urzadzenia sg doktadnie
badane w Centrum Badawczo-Roz-
wojowym w Narwi, miedzy innymi
pod katem wptywu temperatury
naich prace i trwatosé¢. Firma
dysponuje specjalistyczng komorg
klimatyczng o wymiarach 15 x 8 m,
umozliwiajgca prowadzenie testow
w zakresie temperatur od -40°C
do +80°C. Pozwala to weryfikowac
zachowanie catych maszyn w wa-
runkach zblizonych do rzeczywistej
eksploatacji w regionach o skraj-
nych temperaturach, takich jak
Afryka Pétnocna.

Polskie maszyny cieszg sie w Egip-
cie dobrg opinig i sg postrzegane
jako niezawodne oraz przystoso-
wane do pracy w trudnych warun-
kach klimatycznych.

Podczas wizyty na egipskim
rynku nawigzano wartosciowe
relacje biznesowe, potwierdzaja-
ce zainteresowanie wspotpraca
oraz rozwojem nowoczesnych
rozwigzan w obszarze recyklingu
i gospodarki komunalnej. Prze-
prowadzone rozmowy wskazuja,
ze lokalni partnerzy poszukuja
sprawdzonych i wydajnych ma-
szyn, dostosowanych do specyfiki
regionu.

Istotnym sygnatem dla przyszto-
sci rynku byty rowniez spotkania

z przedstawicielami administracji
rzadowej. Tematy zwigzane z recy-
klingiem coraz czesciej pojawiaja
sie w strategiach rozwoju oraz pla-
nach legislacyjnych. Deklaracje
stron wskazuja, ze w najblizszym
czasie mogg pojawic sie decyzje
sprzyjajace wdrazaniu nowocze-
snych systeméw przetwarzania
odpadow, co otworzy droge do re-
alizacji konkretnych projektow.

Udziat w targach branzowych
zwigzanych z recyklingiem

i ochrong srodowiska potwierdzit
rosnace zainteresowanie tg te-
matyka w Egipcie. Coraz wieksza
liczba firm oraz instytucji dostrze-
ga potrzebe inwestowania w tech-
nologie umozliwiajace odzysk
surowcow i poprawe efektywnosci
gospodarowania odpadami.

Egipt pozostaje rynkiem o du-
zym, wcigz niewykorzystanym
potencjale. Rosnace potrzeby,
zainteresowanie lokalnych part-
nerdw oraz sygnaty ptynace ze
strony administracji panstwowe;j
pozwalaja postrzegac ten kieru-
nek jako perspektywiczny. Wraz
z nieuniknionym zwrotem kraju
w strone recyklingu zapotrzebo-
wanie na nowoczesne maszyny
komunalne i recyklingowe bedzie
systematycznie rosto, tworzac
realne mozliwosci dtugofalowej
wspotpracy.

Timur Korycki

Autor jest managerem sprzedazy w Dziale
Eksportu Maszyn Recyclingowych

w Pronarze
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ROZDRABNIACZ PRONAR PRO.S1

INTENSYWNE TESTY

U KLIENTOW

Ostatnie miesigce byty dla zespotu Pronar czasem wyjatkowo intensywnym, ale jednoczesnie
niezwykle satysfakcjonujgcym i inspirujacym. Wszystko to za sprawg ogélnopolskiej trasy poka-
zowej nowoczesnego rozdrabniacza PRONAR PRO.S1, ktéra objeta ponad 60 klientéw z niemal
wszystkich regionéw Polski. Byto to jedno z najwiekszych i najbardziej kompleksowych przed-
siewziec¢ pokazowych w historii firmy, zaplanowane z mysla o bezposrednim kontakcie z uzyt-
kownikami koncowymi oraz prezentacji maszyny w realnych warunkach pracy.

Trasa pokazowa trwata okoto
o$miu tygodni. W tym czasie roz-
drabniacz PRONAR PRO.S1 niemal
nieprzerwanie pracowat w wa-
runkach zblizonych do codziennej
eksploatacji. Maszyna byta uru-
chamiana bezposrednio u klientéw
- na placach budéw, w zaktadach
recyklingu, punktach przetwarza-
nia odpadow oraz w firmach zajmu-
jacych sie gospodarka odpadami
budowlanymi i poremontowymi.
Dzieki temu mozliwe byto rzetelne
zaprezentowanie jej mozliwosci,
bez uproszczen czy pokazow ,pod
publike”.

Jednym z kluczowych elementéw
sukcesu catego przedsiewziecia
byta precyzyjnie zaplanowana
logistyka. Transport rozdrabniacza
pomiedzy kolejnymi lokalizacjami
odbywat sie samochodem naleza-
cym do firmy Pronar, co pozwolito
na petna kontrole harmonogra-
mu oraz elastyczne reagowanie

na ewentualne zmiany terminéw.
Mobilno$¢ maszyny, jej kompakto-
wa konstrukcja oraz przemyslany
system transportowy umozli-
wiaty sprawne przemieszczanie
sie pomiedzy oddalonymi od siebie
punktami na mapie kraju.

W praktyce oznaczato to, ze jed-
nego tygodnia zespot prezentowat
maszyne na pétnocy Polski, by kilka
dni pézniej prowadzi¢ intensywne
pokazy w centralnej lub potudnio-
wej czesci kraju. Tak szeroki zasieg
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trasy pozwolit dotrzec¢ do klientow
o bardzo zréznicowanych profilach
dziatalnosci - od matych firm lo-
kalnych po duze przedsiebiorstwa
realizujace rozbudowane kontrak-
ty infrastrukturalne.

Kazdy pokaz trwat kilka godzin

u jednego klienta, co stanowito
znaczacg wartos$é w poréwnaniu

z krotkimi, kilkunastominutowymi
prezentacjami znanymi z targéw
branzowych. Dtuzszy czas pracy
maszyny umozliwiat doktadne
zaprezentowanie wszystkich klu-
czowych aspektéw rozdrabniacza
PRONAR PRO.S1 - od uruchomie-
nia, przez regulacje parametrow
pracy, az po ciagta, intensywna
eksploatacje.

Podczas pokazow maszyna wyko-
nywata zadania w petni odpowia-
dajace rzeczywistym potrzebom
uzytkownikéw. Nie byty to symu-
lacje ani wczesniej przygotowane
scenariusze, lecz praca na rzeczy-
wistym materiale dostarczonym
przez klienta. Dzieki temu mozli-
we byto pokazanie, jak PRONAR
PRO.S1 radzi sobie z réznorod-
nym wsadem oraz jak zachowuje
sie w zmiennych i czesto trudnych
warunkach.

Klienci mogli obserwowac nie tyl-
ko sam proces rozdrabniania, lecz
takze ergonomie obstugi, intuicyj-
nosc¢ sterowania oraz stabilnosc
pracy maszyny. Duze zaintereso-

wanie wzbudzaty réwniez kwestie
zwigzane z bezpieczenstwem
uzytkowania, dostepem do punk-
téw serwisowych oraz codzienng
obstuga techniczna.

Podczas trasy pokazowej rozdrab-
niacz PRONAR PRO.S1 pracowat
gtéwnie na gruzie porozbiérko-
wym oraz odpadach poremonto-
wych. Byty to materiaty wyma-
gajace - niejednorodne, czesto
zawierajace elementy metalowe,
drewno, resztki betonu oraz silnie
zapylone frakcje mineralne. Tego
typu wsad stanowi istotne wyzwa-
nie dla maszyn wykorzystywanych
w sektorze recyklingu.

PRONAR PRO.S1 radzit sobie

z takimi materiatami bez zaktécen,
potwierdzajac wysoka wydajnosc
oraz odpornos¢ konstrukcyjna.
Stabilna praca, brak nieplano-
wanych przestojéw oraz réwno-
mierny proces rozdrabniania byty
czesto wskazywane przez klien-
tow jako istotne atuty maszyny.
Dla wielu z nich byta to pierwsza
okazja, aby przekonac sie, jak
rozdrabniacz zachowuje sie w co-
dziennych warunkach pracy, a nie
wytacznie w materiatach promo-
cyjnych.

W trakcie pokazéw klienci zwra-
cali uwage na przewage rozdrab-
niacza PRONAR PRO.S1 nad
rozwigzaniami konkurencyjnymi,
szczegolnie w zakresie rozwigzan



konstrukcyjnych. Jednym z najcze-
Sciej podkreslanych elementéw
byto inne umiejscowienie chtod-
nicy powietrza, ktére w praktyce
Znaczaco ogranicza zasysanie pytu
powstajacego podczas kruszenia
materiatu.

To rozwigzanie ma istotne zna-
czenie w codziennej eksploatacji.
Dzieki niemu chtodnica oraz ko-
mora silnika pozostajg czystsze,
co przektada sie na stabilniej-

szg prace uktadu napedowego,
mniejsze ryzyko przegrzewania
oraz ograniczenie przestojéw
zwigzanych z koniecznoscia
czyszczenia czy serwisowania. Dla
uzytkownikéw oznacza to wymier-
ne oszczednosci czasu i kosztow.

Klienci doceniali réwniez solid-
nos¢ wykonania maszyny, jakos¢
zastosowanych materiatow

oraz tatwy dostep do elementow
wymagajacych regularnej kontro-
li. Wszystkie te cechy sprawiaja,
ze PRONAR PRO.S1 jest rozwia-
zaniem zaprojektowanym z my-
$lg o dtugofalowej, intensywnej
eksploatacji.

Trasa pokazowa byta nie tylko
prezentacjg gotowego produktu,
lecz takze okazjg do bezposred-
nich rozmoéw z uzytkownikami
oraz wymiany doswiadczen.
Zespot Pronar mogt na biezaco
zbierac opinie, sugestie i uwagi
klientow, ktore stanowia cenne
zrédto wiedzy przy dalszym roz-
woju oferty.

Mozliwos$¢ przetestowania roz-
drabniacza na wtasnym materia-
le, w znanych warunkach pracy,
byta dla wielu klientow kluczo-
wym argumentem przy ocenie
maszyny i planowaniu przysztych
inwestycji. Bezposredni kontakt
z zespotem technicznym i handlo-
wym pozwalat na szczegétowe
omowienie parametrow, kosztéw
eksploatacji oraz potencjalnych
zastosowan urzadzenia w kon-
kretnym przedsiebiorstwie.

Przemystaw Prusinski

Autor jest managerem produktu
w Pronarze
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STACJONARNE LINIE TECHNOLOGICZNE W BIERKOWIE

0D PRZYJECIA BIOODPADOW
D0 GOTOWEGO KOMPOSTU

Bioodpady - takie jak resztki jedzenia czy odpady zielone - mogg by¢ nie tylko problemem odpa-
dowym, ale réwniez Zrédtem energii odnawialnej. Instalacja w Bierkowie pokazuje, jak w praktyce
wyglada nowoczesne podejscie do ich zagospodarowania: od mechanicznego przygotowania bio-
odpadéw, przez fermentacje beztlenowa, az po doczyszczanie kompostu powstajacego po proce-

Caty ciag technologiczny oparty
jest na stacjonarnych liniach tech-
nologicznych, zaprojektowanych

z mysl3 o stabilnej pracy i maksy-
malnym wykorzystaniu potencjatu
energetycznego bioodpadow.
Przyjecie bioodpadow - poczatek
procesu

Bioodpady trafiajg do instalacji

w workach lub luzem. Pierw-
szym etapem ich przetwarzania
jest hala przygotowania wsadu,
gdzie materiat poddawany jest ob-
rébce mechanicznej. Kluczowa
role odgrywa tu rozrywarka wor-
kow PRONAR RWO1300, ktéra
automatycznie otwiera worki

i uwalnia ich zawartosc.

Dzieki temu bioodpady moga
byc¢ dalej przetwarzane w sposob
ciagty, bez recznej ingerenciji, co
poprawia bezpieczenstwo pracy
i ogranicza przestoje.

Po otwarciu workéw materiat
trafia na przesiewacz bebnowy
PRONAR SPB25.70, ktory rozdzie-
la bioodpady wedtug wielkosci.
Taki podziat umozliwia wydzielenie
frakcji najlepiej nadajacej sie do
fermentacji beztlenowej.

Frakcja wtasciwa jest dodatkowo
doczyszczana w dwustanowisko-
wej kabinie sortowniczej, gdzie
usuwane s3 zanieczyszczenia,
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sach biologicznych.

takie jak folie i tworzywa sztuczne.
Elementy zbyt duze trafiajg do roz-
drabniacza wolnoobrotowego
PRONAR RW2.85S, gdzie zostaja
rozdrobnione i ponownie wtgczo-
ne do strumienia wsadu.

Tak przygotowany materiat

jest magazynowany w boksach
buforowych i kierowany do komaor
fermentacyjnych.

Najwazniejszym etapem catego
procesu jest fermentacja beztleno-
wa, w ktorej bioodpady rozktadane
sg przez mikroorganizmy w warun-
kach beztlenowych. Efektem tego
procesu jest biogaz, zawierajacy
gtéwnie metan.

Biogaz ten wykorzystywany jest do
produkgcji energii elektrycznej

oraz ciepta, co stanowi kluczo-

wy efekt ekologiczny instalacji.
Wytworzona energia moze zasilac¢
potrzeby wtasne zaktadu lub by¢
wprowadzana do sieci, ograni-
czajac zuzycie paliw kopalnych

i emisje CO%

Pozostatoscig po fermentacji
jest materiat pofermentacyjny,
ktory po dalszym dojrzewaniu
moze by¢ wykorzystany do pro-
dukcji kompostu.

Materiat pofermentacyjny trafia
do linii doczyszczania kompostu.
Proces rozpoczyna sie w zasob-
niku podawczym Pronar, ktory
zapewnia réwnomierne dozowanie
materiatu.

Nastepnie kompost kierowa-
ny jest na przesiewacz typu
Flip-Flow BIVITEC KRL/ED
1300x6, ktory skutecznie
oddziela drobng frakcje
gotowego kompostu

od wiekszych elemen-

tow. Frakcja drobna sta-
nowi produkt koricowy.

Wieksze elementy s3 dodatko-

WO 0Czyszczane W separatorze
powietrznym BREEZER 1300,
gdzie usuwane sg lekkie zanie-
czyszczenia, takie jak resztki folii.
Oczyszczony materiat moze zostac



ponownie wykorzystany w proce-
sie, a gotowy kompost kierowany
jest do magazynowania lub na au-
tomatyczny system pakowania.

EFEKT SRODOWISKOWY | ZNA-
CZENIE INSTALACJI

Instalacja w Bierkowie taczy
odzysk energii z bioodpadéw z pro-
dukcjg wartosciowego produktu
materialnego. Dzieki fermentacji
beztlenowej bioodpady staja

sie zrédtem biogazu
i energii elektrycznej,
a koncowy kompost sta-
nowi uzyteczny materiat
do zagospodarowania.

Zastosowanie technologii dostar-
czonych przez Pronar pozwala

na prowadzenie procesu w sposob
uporzadkowany, zrozumiaty i przy-
jazny srodowisku. To przyktad,

jak nowoczesne instalacje moga
realnie wspierac transformacje
energetyczng i gospodarke o obie-
gu zamknietym.

Pawet Zubrycki

Autor jest managerem sprzedazy
stacjonarnych linii do recyklingu
w Pronarze

STy
= e &

MASZYNY KOMUNALNE | RECYKLINGOWE



ZAMIATARKA ZAWIESZANA PRONAR ZM-2000

SKUTECZNA PRZEZ CALY ROK

34

Wiosna to okres intensywnych prac porzadkowych po sezonie zimowym. Piasek, zwir, liscie
oraz inne zanieczyszczenia zalegajace na drogach, parkingach i placach wymagaja skutecznego
oraz sprawnego usuniecia.

[ PRONAR ZM-2000 to zamiatar-
ka zawieszana zaprojektowana
z mysla o efektywnym utrzymaniu
czystosci duzych powierzchni.

Szerokos$¢ robocza wynoszaca

2 mumozliwia szybkie sprzatanie

i wyrazne zwiekszenie wydajnosci
pracy. Hydrauliczny naped szczotki
zapewnia réwnomierne zamiatanie
oraz wysoka skuteczno$¢ zbierania
zanieczyszczen, w tym mokrego
piasku i drobnego zwiru. Zinte-
growany kosz na odpady z hydrau-
licznym systemem oprézniania
podnosi komfort obstugi i ograni-
cza przestoje.

Na tle innych zamiatarek dostep-
nych na rynku PRONAR ZM-2000
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wyroéznia sie solidng konstrukcja,
przystosowang do intensywnej,
wieloletniej eksploatacji. Uni-
wersalny system zawieszenia
umozliwia wspodtprace z réznymi
ciggnikami i nosnikami, co zwiek-
sza elastycznos¢ uzytkowania bez
koniecznosci inwestowania w do-
datkowy sprzet.

Maszyna moze zosta¢ doposazona
w system zraszania ograniczajacy
pylenie oraz w szczotki boczne
utatwiajgce sprzatanie przy kra-
weznikach i w trudno dostepnych
miejscach.

W przeciwienstwie do wielu
rozwiagzan rynkowych ZM-2000
znajduje zastosowanie nie tylko

wiosng, lecz przez caty rok -

po pracach budowlanych, pod-
czas biezgcego utrzymania dréog
oraz w sezonie zimowym.

PRONAR ZM-2000 stanowi prak-
tyczne i ekonomiczne rozwigzanie
dla firm komunalnych, przedsie-
biorstw ustugowych oraz gospo-
darstw rolnych oczekujacych
niezawodnosci, wydajnosci i uni-
wersalnosci. To maszyna uspraw-
niajaca prace porzadkowe i pozwa-
lajgca osiggnac profesjonalny efekt
przy racjonalnym naktadzie czasu

i pracy.

Tomasz Rosiak

Autor jest managerem sprzedazy w Dziale
Eksportu Maszyn Komunalnych w Pronarze



OBStUGA POSPRZEDAZOWA | DOSTEPNOSC CZESC|

SERWIS JAKO FUNDAMENT

SPRZEDAZY

W obecnych realiach rynkowych o sile sprzedazy nie decydujg juz wytacznie nowoczesne pro-

dukty. Coraz wieksze znaczenie ma kompleksowy system obstugi posprzedazowej. To dostep

do wysokiej jakosci czesci zamiennych oraz profesjonalny serwis w duzej mierze przesadzaja

o tym, czy klient pozostanie z marka na lata, czy zdecyduje sie na zmiane dostawcy. Niezawodne

urzadzenia wspierane sprawnym zapleczem serwisowym i logistycznym budujg przewage opar-
ta na zaufaniu, ciggtosci pracy oraz pewnosci dziatania.

Analizy rynkowe wskazuja, ze firmy
oferujace rozbudowane wsparcie
serwisowe, szybki dostep do czesci
zamiennych oraz komplekso-

w3 obstuge techniczng osiggaja
wyzszy poziom lojalnosci klientow
i stabilniejsze relacje biznesowe.

Z opracowan dotyczacych rynku
ustug posprzedazowych wynika,
ze profesjonalna obstuga po za-
kupie przeksztatca jednorazowe
transakcje w dtugofalowa wspot-
prace, zwiekszajac satysfakcje
uzytkownikoéw i wartos¢ relacji

w czasie.

Klienci, ktdrzy majg pewnos¢,

ze w przypadku awarii otrzymajg
szybka pomoc oraz niezbedne cze-
$ci zamienne, sg bardziej sktonni
do ponownych inwestycji w ma-
szyny tej samej marki. Dostepnos¢
komponentéw i sprawna organiza-
cja serwisu minimalizujg przestoje,

a tym samym ograniczaja koszty
eksploatacyjne. Ma to bezposred-
nie przetozenie na decyzje zakupo-
we - zarowno nowych, jak i obec-
nych uzytkownikow.

Raporty dotyczace rynku aftermar-
ket podkreslaja, ze jednym z naj-
wazniejszych efektéw sprawnie
funkcjonujacego serwisu jest
wzrost zaufania klientow. Zaufanie
to przektada sie na wiekszg skton-
nos¢ do wyboru tej samej marki
przy kolejnych zakupach. Odpo-
wiednio zaprojektowane systemy
obstugi i logistyki dostaw redukuja
czas przestojow oraz buduja pozy-
tywne doswiadczenie uzytkownika,
CO wzmachia jego przywiazanie

do producenta.

Istotnym elementem jest réwniez
zapewnienie przejrzystych, scen-
tralizowanych informacji o cze-

$ciach zamiennych oraz efektywnej
organizacji ich dystrybucji. Klient
ma wéwczas pewnosé, ze niezbedne
elementy beda dostepne w odpo-
wiednim czasie, co zwieksza bez-
pieczenstwo prowadzonej dziatal-
nosci i stabilno$¢ pracy maszyn.

Czesci zamienne i serwis stanowia
zatem strategiczny filar sprzedazy.
Zapewniaja ciggtosc¢ eksploatacji
urzadzen, podnoszg poziom bez-
pieczenstwa uzytkownikéow i budu-
ja trwatg przewage konkurencyjna.
To fundament, ktéry w dtugiej
perspektywie determinuje tem-

po oraz kierunek rozwoju catego
biznesu.

Aneta Kralik

Autorka jest managerem sprzedazy

w Dziale Exportu Maszyn Komunalnych
w Pronarze
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ZAMIATARKA OTWARTA PRONAR ZM-S525

WYDAJNOSC NA PRZELOMIE
SEZONOW

Przetom sezondéw to dla branzy komunalnej i drogowej okres szczegblnego obcigzenia. Pozosta-
tosci po zimie - btoto posniegowe, piasek oraz zanieczyszczenia drogowe - wymagaja szybkie-
go i skutecznego usuniecia, zanim rozpoczng sie intensywne prace wiosenne. PRONAR ZM-S25
to zamiatarka przeznaczona do pracy w takich warunkach - konstrukcyjnie prosta, wytrzymata

i przystosowana do wydajnego oczyszczania duzych powierzchni.
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B Model ZM-S25 oferuje szeroko$é
robocza 2,5 m oraz wydajnosc
siegajaca 17 240 m%h. W praktyce
oznacza to mozliwos$¢ oczyszczenia
ponad 1,7 ha powierzchni w ciggu
godziny. Parametry te pozwalajg
na sprawne udraznianie drég, par-
kingow i placow w krétkim czasie,
co maistotne znaczenie w okresie
intensywnych prac pozimowych.

ZM-S25 jest zamiatarka typu
otwartego, bez zbiornika na zanie-
czyszczenia, co umozliwia ciggta
prace bez koniecznosci przerywa-
nia jej w celu oprdzniania kosza.
Rozwiazanie to sprawdza sie szcze-
gblnie tam, gdzie zanieczyszczenia
sg odgarniane na pobocze lub gro-
madzone w dalszym etapie prac.

Istotnym atutem maszyny jest
elastycznosc agregowania. Dzieki
odpowiednim adapterom moze
wspotpracowac z réznymi nosnika-
mi - ciggnikami rolniczymi (montaz
na przednim TUZ, naped hydrau-
liczny), a takze tadowarkami ko-
towymi i teleskopowymi. Pozwala
to nawykorzystanie posiadanego

sprzetu bez koniecznosci inwe-
stowania w dodatkowe jednostki
napedowe.

Konstrukcja ZM-525 zostata przy-
stosowana do pracy w trudnych
warunkach eksploatacyjnych. Hy-
drauliczna regulacja kata ustawie-
nia szczotki (do 30° w obie strony)
umozliwia kontrolowane odsu-
wanie zanieczyszczen na pobocze
bez przerywania jazdy. Ptywajace
zawieszenie zapewnia skuteczne
kopiowanie terenu, dzieki czemu
szczotka zachowuje staty kontakt
z podtozem, takze na nieréwnych
nawierzchniach. Opcjonalny sys-
tem zraszania ogranicza pylenie, co
ma znaczenie szczegoblnie w obsza-
rach zurbanizowanych.

PRONAR ZM-S525 stanowi roz-
wigzanie przeznaczone doin-
tensywnych prac porzadkowych
w okresie przejsciowym miedzy
zima a wiosna. Wysoka wydaj-
nos¢ powierzchniowa, mozliwosé
pracy ciaggtej oraz uniwersalnosc
montazu czynig z niej narzedzie
odpowiednie dla jednostek ko-
munalnych, firm utrzymaniowych
oraz podmiotéw zarzadzajacych
infrastrukturg drogowa.

Pawet Jarocha

Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn komunalnych

w Pronarze

MASZYNY KOMUNALNE | RECYKLINGOWE 37



GLEOWICE PRONAR
DO UTRZYMANIA SKRAJNI DROGOWE)

PRECYZYINE PODCINANIE DLA
WIEKSZEGO BEZPIECZENSTWA

Bezpieczenstwo ruchu drogowego w istotnym stopniu zalezy od stanu poboczy oraz pasow zie-
leni. Nadmiernie rozrosniete krzewy i gatezie wkraczajace w skrajnie drogi ograniczajg widocz-
nos¢, zastaniajg oznakowanie oraz skrzyzowania, a w okresach silnego wiatru czy intensywnych
opadéw moga stanowic realne zagrozenie dla uczestnikéw ruchu. Regularne i wtasciwie zapla-
nowane przycinanie roslinnosci jest zatem nie tylko zabiegiem estetycznym, lecz elementem ~

dziatan prewencyjnych w zakresie bezpieczenstwa infrastruktury drogowe;j. o
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B Efektywnosc takich prac zalezy
w duzej mierze od zastosowane-
go osprzetu. Gtowice PRONAR
GN200 oraz GP200 zostaty
zaprojektowane z myslg o inten-
sywnym utrzymaniu skrajni dro-
gowej. Duza szerokosc robocza
oraz stabilna praca na wysiegniku
umozliwiaja skuteczne usuwanie
roslinnosci w jednym przejez-
dzie, ograniczajac koniecznos¢
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pasa terengpodcfas’ied nego prze-
3 il e ) i J
JEFL (TR Ogranlci'é;fo‘llczbg przejaz-
dow wipoblizu ruchu drogowego
oraz skraca czas realizacji zadania.
Uktad tarcz zapewnia rownomier-
ne ciecie w zréznicowanej roslin-
nosci, co przektada sie na sprawne
oczyszczenie skrajni bez potrzeby
dodatkowych poprawek.

Oba modele zostaty zaprojek-
towane jako narzedzia do pracy
ciggtej w warunkach komunal-
nych. Konstrukcja dostosowana
do intensywnej eksploatacji po-
zwala na utrzymanie stabilnych
parametréw pracy przez dtuzszy

N7

L

powtarzania zabiegéw. PRONAR
GN200 jest gtowica nozycowa

o szerokosci roboczej okoto 2 m
i maksymalnej srednicy ciecia
do okoto 100 mm. Parametry te
pozwalaja na usuwanie grubych
pedoéw i konaréw wkraczajacych
w linie drogi. W poréwnaniu

z trymerami przeznaczonymi
gtownie do drobnej roslinnosci,
rozwiazanie to umozliwia sku-
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czas. W odréznieniu od osprzetu *

o charakterze uniwersalnym, gto-
wice te przeznaczone s do spe-
cjalistycznych zadan zwigzanych
z utrzymaniem infrastruktury
drogowej.

W praktyce oznacza to réwno-
mierne i precyzyjne podcinanie
roslinnosci wzdtuz catej skrajni
drogi. Oznakowanie pozostaje
czytelne, a skrzyzowania i za-
krety - odpowiednio widoczne.
Istotnym aspektem jest rowniez
bezpieczenstwo operatora - wiek-
szo$¢ prac moze byc realizowana

z kabiny pojazdu, co ogranicza

teczne ciecie bardziej wymagaja-
cych elementoéw roslinnych.

Model PRONAR GP200 wyposa-
zony jest w cztery tarcze o $red-
nicy okoto 60 cm, co zapewnia
szerokosc¢ robocza okoto 2 m.

W zestawieniu z rozwigzaniami
wyposazonymi w trzy tarcze

i mniejsza szerokosc robocza,
umozliwia to pokrycie szerszego

1+ konieczno$¢ pracy recznej bezpo-

$rednio przy jezdni.

Dzieki solidnej konstrukcji oraz od-
pornosci na intensywne uzytko-
wanie gtowice GN200 i GP200
zachowuja wysoka skutecznos¢
przez caty sezon. Przektada

sie to na sprawng organizacje prac
utrzymaniowych oraz ograniczenie
kosztéow wynikajacych z przesto-
jow i powtarzania zabiegow.

Aneta Kralik

Autorka jest managerem sprzedazy
w Dziale Exportu Maszyn Komunalnych
w Pronarze
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WYWIAD -

UTRZYMANIE DROG POWIATOWYCH

JAK W TERENIE SPRAWDZA SIE
PRONAR ZMC3.1

Pan tukasz Rogowski - operator zamiatarki ciggnionej PRONAR ZMC3.1 w Powiatowym Zarza-
dzie Drog, Oddziat w Surazu. Praktyk od wielu lat zajmujacy sie utrzymaniem czystosci na drogach

M Ktore miejsca wymagaja najczest-
szej i najbardziej intensywnej
interwencji stuzb drogowych?
Najwiecej pracy mamy po zimie, gdy
schodzi $nieg. Na drogach zostaje
bardzo duzo piasku po zwalczaniu
sliskosci - po sypaniu piasku i soli.
Szczegdlnie duzo zanieczyszczen
gromadzi sie w miastach i wsiach
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publicznych.

przy zatokach autobusowych, wysep-
kach, rondach oraz przy kraweznikach.

Te miejsca trzeba sprzgtac mozliwie
szybko, zeby nie dopuscic do zapy-
chania wpustéw deszczowych oraz do
zarastania kraweznikéw chwastami,
bo wtedy pdzniej pracy jest jeszcze
wiecej.
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Zamiatarka ZMC3.1 bardzo
dobrze radzi sobie w kazdych
warunkach. Zaréwno w suchych,
gdzie mamy gtéwnie piasek,
luzne smieci czy liscie, jak i po
opadach, gdy urobek jest mokry

iciezszy.



Z tego typu zanieczyszczeniami
zamiatarka PRONAR ZMC3.1 radzi
sobie bardzo szybko i doktadnie —
niezaleznie od stopnia trudnosci,
skutecznie czysci zaréwno jezdnie, jak
i pobocza.

Dlaczego dzi$ nie wystarczaja
juz prace reczne i interwencyijne,
a potrzebne s3 maszyny dedyko-
wane do takich zadan?

Pierwsza rzecz, ktéra przychodzi

mi na mysl, to fakt, ze czasy sie zmie-
nity. Idgc z duchem postepu, odcho-
dzimy od pracy recznej na rzecz prac
zmechanizowanych. Dzieki temu
mozemy duzo szybciej i doktadniej
oczyszczac drogi.

Nie ma tez co ukrywac, ze przy uzy-
ciu maszyn do pracy potrzeba mniej
0s6b, co ma znaczenie zaréwno
organizacyjne, jak i ekonomiczne.

A przy obecnej skali zadan recznie
po prostu nie datoby sie tego wyko-
naé na czas.

Jak w codziennej pracy sprawdza
sie maszyna i jakie s3 jej efekty?
Zamiatarka ZMC3.1 bardzo dobrze
radzi sobie w kazdych warunkach.
Zaréwno w suchych, gdzie mamy
gtéwnie piasek, luzne smieci czy liscie,
jak i po opadach, gdy urobek jest mo-
kry i ciezszy.

Bardzo podoba mi sie mozliwosé¢
dostosowania szczotek do warun-
kéw pracy oraz uproszczona wy-
miana szczotek, gdy wymaga tego
eksploatacja. Na plus oceniam
réwniez szczotki boczne, ktére
maijq szeroki zakres regulacji —
mozna ustawic kqt, pochylenie,
docisk oraz predkosc¢ obrotowg,
co jest kluczowe przy pracy przy
kraweznikach.

Duzym atutem jest tez pojemny
zbiornik na zanieczyszczenia,
dzieki ktéremu rzadziej trzeba
wracac na roztadunek, a sam roz-
tadunek jest prosty i wygodny.

Dla mnie jako operatora bardzo
wazny jest rowniez ulepszony
panel sterowania — wszystko
mam pod rekq w kabinie i moge
skupi¢ sie wytgcznie na pracy, bez
potrzeby wysiadania z ciggnika.

Jakie sg korzysci z takiego sprzetu
dla mieszkancoéw i Srodowiska?
Zalezy nam na tym, aby po wykona-
niu prac mieszkancy nie musieli my¢
okien czy elewacji swoich doméw.
Zamiatarka jest wyposazona

w bardzo wydajny uktad zraszania,
ktory skutecznie ogranicza zapylenie
podczas pracy. Dzieki temu ludzie
nie muszq schodzic z chodnikéw
czy przystankéw autobusowych,

bo pyt jest na biezqgco zraszany

i trafia bezposrednio do zbiornika
na zanieczyszczenia.

Kolejna wazna sprawa to droznos¢
wpustow deszczowych. Przy regu-
larnym sprzgtaniu ulice nie zapy-
chajgq sie piaskiem, co ma ogromne
znaczenie podczas intensywnych
opaddéw — woda ma gdzie sptywac

i nie tworzq sie zastoiska.

Jesli chodzi o bezpieczenstwo,

to regularne zamiatanie drég miedzy
miejscowosciami zapobiega zwezaniu
sie jezdni przez zalegajqgcy urobek. Po-
jazdy majq wiecej miejsca do mijania
sie, lepszq przyczepnos¢ i krétszq dro-
ge hamowania. To szczegdlnie wazne
takze dla motocyklistéw i rowerzy-
stéw, dla ktérych piasek na jezdni
stanowi powazne zagrozenie.

Z tego punktu widzenia zamiatarka
realnie zwieksza poziom bezpieczen-

stwa w ruchu drogowym.

Dziekuje za rozmowe.

Zamiatarka ciggniona PRONAR
ZMC3.1 wyroéznia sie w seg-
mencie maszyn komunalnych
wysokqg skutecznosciq pracy
w zréznicowanych warunkach,
rozbudowanymi mozliwoscia-
mi regulacji uktadu szczotek

oraz wydajnym systemem
ograniczania zapylenia. Po-
jemny zbiornik oraz ergono-
miczne sterowanie przektadajq
sie na mniejszq liczbe postojow
i wiekszqg efektywnos¢ operacyj-
nqg. W praktyce oznacza to nie
tylko usprawnienie pracy stuzb
drogowych, ale takze poprawe
bezpieczenstwa i komfortu
mieszkancow.

Daniel Czarnecki

Autor jest przedstawicielem handlowym
w Fabrycznym Punkcie Sprzedazy Pronaru
w Wasilkowie.
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MASZYNY DO ZBIORU ZIELONEK

JAK PRZYGOTOWAC
MASZYNY DO SEZONU

Sezon zielonkowy jest jednym z kluczowych okreséw w rolniczym kalendarzu, poniewaz to wta-
sSnie w tym czasie pozyskiwana jest pasza dla zwierzat gospodarskich na caty rok. Im lepiej przygo-
towane maszyny, tym mniejsze ryzyko przestojéw, strat jakosciowych oraz niepotrzebnego stresu
podczas intensywnych prac polowych. Odpowiednie przygotowanie sprzetu wptywa réwniez bez-

posrednio na jego zywotnosé i bezawaryjnos$¢ w trakcie sezonu.

o

e

X

Pierwszym i podstawowym
etapem przygotowan powinien
by¢ ogdlny przeglad techniczny
maszyn zielonkowych, takich jak
kosiarki, przetrzasacze, zgrabiarki
czy owijarki. Przed pierwszym
wyjazdem w pole nalezy doktad-
nie skontrolowac stan oston,
zaczepow, sworzni, zawleczek
oraz wszystkich potaczen srubo-
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wych. Réwnie istotna jest kontrola
ogumienia - zaréwno pod katem
cis$nienia, jak i ewentualnych
uszkodzen opon. W maszynach
wyposazonych w przektadnie
olejowe konieczne jest sprawdze-
nie poziomu oleju oraz, w razie
potrzeby, jego uzupetnienie lub
wymiana zgodnie z zaleceniami
producenta.

Kolejnym krokiem jest smaro-
wanie, regulacja oraz kontrola
elementdéw roboczych. Wszystkie
punkty smarne, w tym przegu-

by, tozyska, waty i osie, powinny
zosta¢ nasmarowane. Czynnos¢

te warto wykonac zaréwno przed
myciem maszyn, jak i po nim, aby
skutecznie usung¢ wilgoc¢ z newral-
gicznych miejsc. Nalezy rowniez



ocenic stan palcow roboczych

w przetrzgsaczach, zebow grabia-
cych oraz nozy tnacych, poniewaz
ich zuzycie bezposrednio wptywa
na jakosc¢ pracy i rownomiernos¢
pokosu.

Podczas przegladu nie mozna
pomingc¢ kontroli uktadu hydrau-
licznego i napedowego. Sprawdze-
nia wymagaja przewody i weze
hydrauliczne, szczelnos¢ potaczen
oraz poprawnosc¢ dziatania catego
uktadu. W maszynach z napedem
mechanicznym nalezy skontrolo-
wac stan watow przekaznikowych,
krzyzakéw oraz smarowniczek.

W nowoczesnych konstrukcjach
istotna jest rowniez weryfikacja
instalacji elektrycznej, w tym
oswietlenia i czujnikow, ktorych
niezawodnos$¢ ma duze znaczenie
w trakcie sezonu.

Szczegblng uwage nalezy zwrécic
na bezpieczenstwo podczas wyko-
nywania czynnosci serwisowych.

Maszyna powinna by¢ zawsze
odpowiednio zabezpieczona przed
przypadkowym uruchomieniem,
na przyktad poprzez zaciggniecie
hamulcéw i wytaczenie silnika.
Czyszczenie wodg jest dopusz-
czalne wytacznie pod warunkiem
doktadnego osuszenia maszyny,
poniewaz pozostawiona wilgo¢
moze prowadzic¢ do korozji lub pro-
bleméw z elektronika. Zaniedba-
nie smarowania i regulacji czesto
skutkuje awariami lub obnizeniem
jakosci pracy, takimi jak niedo-
ktadne ciecie czy nieréwnomierne
grabienie.

Przygotowania do sezonu warto
rozpoczac z odpowiednim wy-
przedzeniem, najlepiej jeszcze
przed rozpoczeciem wiosennych
prac polowych. Przeglad i konser-
wacja wykonane po zakonczeniu
poprzedniego sezonu pozwalajg
spokojnie zaplanowac ewentu-
alne naprawy i zapewniajg petng
gotowosé sprzetu w momencie

rozpoczecia koszenia. Nalezy przy
tym zawsze kierowac sie instruk-
cjg obstugi konkretnego modelu,
poniewaz producenci czesto
wskazuja szczegétowe czynnosci
przedsezonowe.

Po zakoniczeniu prac sezonowych
rownie wazne jest doktadne czysz-
czenie maszyn. Usuniecie resztek
trawy, zielonki i btota ogranicza
ryzyko korozji oraz ostabienia ele-
mentow konstrukcyjnych, a takze
zmniejsza prawdopodobienstwo
uszkodzen spowodowanych przez
gryzonie. W wielu przypadkach
lepszym rozwigzaniem niz myijki
wysokocisnieniowe jest zastoso-
wanie sprezonego powietrza lub
dmuchawy, co ogranicza ryzyko
dostania sie wody do newralgicz-
nych miejsc.

Krzysztof Fadrowski

Autor jest referentem techniczno-
handlowym w Fabrycznym Punkcie
Sprzedazy Pronaru w Koszaréwce
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PRZETRZASACZE POKOSU

JAK SKROCIC CZAS
SCHNIECIA ZIELONKI

Proces przetrzasania zielonki ma kluczowe znaczenie dla jakoSci paszy oraz organizacji prac pod-

czas zbioru. Skrocenie czasu schniecia pozwala lepiej wykorzystaé¢ okna pogodowe, ograniczy¢

straty sktadnikéw pokarmowych i zmniejszy¢ ryzyko przestojéw w trakcie intensywnych prac po-

lowych. W tym kontekscie odpowiedni dobdr przetrzasacza oraz zastosowane w nim rozwigzania
techniczne majg bezposredni wptyw na efektywnos$¢ catego procesu.

W ofercie Pronar znajduja sie prze-
trzasacze o szerokosciach robo-
czych 4,6 m (PWP460), 5,3 m
(PWP530), 7,7 m (PWP770)

oraz 9,0 m (PWP900), co pozwa-

la naich dopasowanie zaréwno

do mniejszych gospodarstw, jak

i do duzych areatéw. Maszyny te
moga wspotpracowac z ciggnika-
mi o zréznicowanej mocy, dzieki
czemu mozliwe jest ich elastyczne
dopasowanie do posiadanego par-
ku maszynowego, bez koniecznosci
nadmiernego obcigzania ciggnika.

Zastosowane w przetrzasaczach
Pronar rozwigzania konstrukcyjne
wptywaja nie tylko na wydajnosc
pracy, ale réwniez na jej stabilnos¢
i powtarzalnos$é. W poréwnaniu
do wielu rozwigzan konkurencyj-
nych maszyny te oferujg wysoka
wydajnos¢ przy zachowaniu
prostoty konstrukgji, co przektada
sie na nizsze koszty eksploata-

cji. Ma to szczegdlne znaczenie

w gospodarstwach nastawionych
na rentownosé i intensywna prace
w krétkim czasie.

Przetrzasacze Pronar zostaty
zaprojektowane z myslg o pracy
w trudnych warunkach tereno-
wych. Wytrzymata stalowa rama
oraz wysokiej jakosci przektadnie
zapewniaja dtuga zywotnosc i nie-
zawodnos$¢ nawet przy intensyw-
nym uzytkowaniu. Elementy robo-
cze osadzone sg na szesciokatnej
osi oraz podwajnych przegubach
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krzyzakowych, ktére przenosza
naped pomiedzy karuzelami robo-
czymi. Takie rozwigzanie umozliwia
prace maszyny rowniez podczas
zawracania na uwrociach, co nie
jest standardem w przypadku
prostszych konstrukcji rynkowych.

Zastosowane palce sprezynowe,
montowane przy uzyciu prostego
mechanizmu, zapewniajg dobre
kopiowanie terenu i rwnomierne
rozrzucenie masy roslinnej. Prze-
trzasacze wyposazone sg w trwate,
suche przektadnie wirnikow, ktére
nie wymagaja czestego serwisowa-
nia. W porownaniu do rozwigzan
wymagajacych regularnej obstugi
olejowej pozwala to ograniczy¢
czas przestojow i koszty utrzyma-
nia maszyny.

Hydrauliczny system sktadania
umozliwia szybkie przygotowa-

nie przetrzasacza do transportu,

a stabilna konstrukcja zawieszenia
zapewnia bezpieczenstwo rowniez
przy wiekszych predkosciach jazdy.
Zmiana pozycji roboczej i transpor-
towej realizowana jest przy uzyciu
jednej sekcji hydrauliki zewnetrz-
nej ciggnika, co upraszcza obstu-
ge i skraca czas przygotowania

do pracy.

W zaleznosci od szerokosci robo-
czej przetrzasacze Pronar wypo-
sazone sgw 4, 6 lub 8 wirnikow,

z ktorych kazdy posiada siedem
ramion roboczych. Takie rozwigza-

nie zapewnia bardzo rownomierne
rozrzucenie pokosu, rowniez przy
wiekszych predkosciach robo-
czych. Warto zauwazy¢, ze wielu
konkurencyjnych producentéw
stosuje szes$¢ ramion na karuze-

le, co przy duzych szerokosciach
roboczych moze wptywac na mniej
réwnomierne przetrzasanie.

Dodatkowym elementem popra-
wiajagcym komfort pracy jest
blokada pozycji kot realizowana
przy pomocy jednego sworznia
oraz dwukierunkowy mechanizm
regulacji parametrow pracy, umoz-
liwiajacy szybkie dostosowanie
ustawien maszyny do aktualnych
warunkéw polowych.

Dzieki przemyslanej konstrukcji
przetrzasacze Pronar umozliwiajg
doktadne roztrzasanie pokosu bez
naruszania struktury darni. Ograni-
cza to ryzyko zanieczyszczenia
zielonki ziemia i przektada sie na
wyzszg jakosc¢ przygotowywanej
paszy. W potaczeniu z prostg bu-
dowa, mniejsza liczbg elementéw
narazonych na zuzycie oraz spraw-
nym zapleczem serwisowym,
rozwigzania te stanowig realng
przewage nad wieloma konkuren-
cyjnymi konstrukcjami dostepnymi
na rynku.

Krzysztof Fadrowski

Autor jest referentem techniczno-
handlowym w Fabrycznym Punkcie
Sprzedazy Pronaru w Koszaréwce
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ZGRABIARKI

KARUZELOWE

SZEROKIE ZESTAWIENIE MODELI
D0 KAZDEGO GOSPODARSTWA

Zgrabiarki karuzelowe odgrywaja kluczowa role w procesie mechanicznego zbioru traw i siana. Ich

podstawowym zadaniem jest grabienie zielonki - zaréwno mokrej, jak i suchej - oraz formowanie

rownych watkéw, co bezposrednio utatwia i przyspiesza kolejne etapy zbioru podczas sianokosow.

Trudno dzis wyobrazi¢ sobie nowoczesne gospodarstwo rolne bez sprawdzonego i wydajnego
sprzetu do zgrabiania pasz objetosciowych.

Firma Pronar od wielu lat odpowia-
da na potrzeby gospodarstw rol-
nych, bedac jednym z nielicznych
polskich producentéw oferujacych
tak szeroka game zgrabiarek
karuzelowych. Zakres szerokosci
roboczych od 3 do 12,7 m pozwala
na precyzyjne dopasowanie ma-
szyny do wielkosci gospodarstwa
oraz intensywnosci prowadzonych
prac, co na tle konkurencji stanowi
istotng przewage oferty.
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W matych gospodarstwach
rolnych, o powierzchnido 10 ha,
zastosowanie znajdujg jednoka-
ruzelowe zgrabiarki ZKP300

oraz ZKP350. S3 to lekkie, zwrotne
i niezawodne konstrukcje o masie
okoto 300 kg, wyposazone odpo-
wiednio w osiem i dziewie¢ ramion
roboczych z trzema podwéjnymi
palcami grabigcymi. W odrdéznieniu
od wielu konkurencyjnych maszyn
tej klasy, zgrabiarki Pronar oferuja

w standardzie specjalnie profilo-
wane ramiona oraz ocynkowane
zeby grabiace, co przektada sie na
wieksza trwatos¢ elementow
roboczych i odpornos¢ na korozje.
Maszyny zawieszane sg na tylnym,
ptywajacym uktadzie TUZ, podczas
gdy u czesci producentéw wcigz
spotyka sie zawieszenia sztyw-

ne, gorzej kopiujace nieréwnosci
terenu. Dzieki skretnym kétkom
15x6.0-6 zgrabiarki dobrze spraw-



dzaja sie na niewielkich dziatkach,
nieréwnych tgkach i skosach. Wy-
dajnos¢ tych modeli wynosi okoto
3-3,5 ha/h, przy zapotrzebowaniu
na moc ciggnika od 20 KM.

Dla gospodarstw sredniej wiel-
kosci, obejmujacych areat od 10
do 35 ha, Pronar oferuje jednoka-
ruzelowe zgrabiarki ZKP420,
ZKP460 oraz ZKP460T. Modele
te tacza bardziej zaawansowana
technologie z rozwiazaniami, ktére
wyraznie odrdzniaja je od konku-
rencji. Zastosowanie jedenastu lub
dwunastu profilowanych ramion
roboczych z czterema palcami
grabigcymi na kazdym ramieniu
oraz obszernej, solidnej przektad-
ni osadzonej na wytrzymatym
podwoziu zapewnia stabilng
prace nawet przy intensywnym
uzytkowaniu. Na tle innych marek
szczegolnie ceniony jest szeroki
tandem jezdny z kotami 15x6.0-6
lub 16x6.5-8 (6PR), ktory umoz-
liwia lepsze dopasowanie ma-
szyny do warunkéw na twardych

i miekkich tgkach. W odréznieniu
od wielu rozwiagzan konkurencyj-
nych, zgrabiarki te mocowane sg
na tylnym TUZ z ptywajaca gtowi-
€3, ruchomymi dolnymi zaczepami
oraz sprezynami poprzecznymi,
amortyzujgcymi wstrzasy podczas
pracy i transportu. Charaktery-
stycznym rozwigzaniem modelu
ZKP460T jest tamany dyszel

sterujacy z ptynna regulacjg
wysokosci pracy, ktory umozliwia
agregowanie z ciggnikami z dolnym
zaczepem i ogranicza koniecznos¢
stosowania maszyn o duzej mocy.
Wydajnos¢ tych zgrabiarek wynosi
4,2-4,6 ha/h, a wspotpraca mozli-
wa jest z ciggnikami od 30 KM.

Najbogatszg oferte maszyn gra-
bigcych Pronar kieruje do duzych
gospodarstw rolnych, o powierzch-
ni przekraczajacej 35 ha. Segment
ten obejmuje zaawansowane zgra-
biarki dwu- i czterokaruzelowe,
ktérych szerokosé robocza siega
12,7 m. Maszyny te umozliwiaja
grabienie siana do $rodka, do boku
lub w uktadzie srodkowo-bocznym,
w zaleznosci od wybranego mo-
delu. Zespoty grabigce oparte sg
na dwodch lub czterech masywnych
przektadniach z jedenastoma lub
trzynastoma ramionami roboczy-
mi, rozmieszczonymi symetrycznie
na teleskopach. W poréwnaniu

do konkurencyjnych rozwiazan,
zgrabiarki karuzelowe Pronar
wyrdzniaja sie systemem nieza-
leznego unoszenia ramion grabia-
cych, ktory pozwala operatorowi
wybierac strone podnoszenia
bezposrednio z kabiny ciggnika.
Istotng przewagga konstrukcyjng
jest réwniez nowoczesny system
zatrzaskéw w dolnej czesci tele-
skopow, zapobiegajgcy samoist-
nemu rozktadaniu sie maszyny

podczas transportu, co realnie
podnosi bezpieczenstwo uzytko-
wania. Zespoty grabigce osadzone
sg na szeSciokotowych tandemach
jezdnych 16x6.5-8, ktére - w po-
réwnaniu do cztero- lub piecio-
kotowych uktadéw stosowanych
przez czes¢ producentéw - zapew-
niaja doktadniejsze kopiowanie
terenu i stabilniejszg prace maszy-
ny. Dodatkowg zaletg jest aktyw-
ny zespoét jezdny, umozliwiajacy
sprawniejsze manewrowanie
catym zestawem, podczas gdy
starsze konstrukcje konkurencyj-
ne nadal wykorzystujg sztywne
osie. Wydajnos¢ najwiekszych
modeli wynosi od 6,4 do 12,7 ha/h,
a zapotrzebowanie mocy ciagnika
zaczyna sie od 70 KM.

Szeroka oferta zgrabiarek karuze-
lowych Pronar stanowi odpowiedz
na zréznicowane potrzeby nowo-
czesnego rolnictwa. Potaczenie
rozwiazan technicznych, ktére

w wielu aspektach przewyzszajg
standardy rynkowe, z bogatym
portfolio modeli pozwala uzytkow-
nikom dobrac¢ maszyne zapew-
niajagca wysoka wydajnos¢ pracy,
czysta pasze oraz bezpieczna

i niezawodng eksploatacje.

Marcin Sawczenko

Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn rolniczych w Pronarze
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KOSIARKI

DYSKOWE

LOGICZNY DOBOR
DO MOCY | AREALU

Dobor kosiarki dyskowej do mocy ciagnika oraz powierzchni uzytkéw zielonych w praktyce
sprowadza sie do znalezienia kompromisu pomiedzy wydajnoscia pracy a rozsadnym obcigze-
niem ciggnika. W ofercie PRONAR widoczna jest wyrazna i logiczna gradacja modeli - od pro-
stych kosiarek tylnych, przez wydajne maszyny z zawieszeniem centralnym, az po zestawy dwu-
stronne i motylkowe, ktore odpowiadaja na potrzeby duzych gospodarstw oraz ustugodawcow.

[ Punktem wyjscia w segmencie

matych gospodarstw jest kosiarka
tylna PRONAR PDK220 z klasycz-
nym zawieszeniem, przeznaczona
do wspétpracy z lekkimi ciagnika-
mi 0 mocy 40-60 KM. Szerokosc
robocza 2,2 m oraz niewielka masa
sprawiaja, ze model ten dobrze
sprawdza sie na areatach rzedu
5-15 ha, szczegodlnie tam, gdzie
liczy sie prostota obstugi, niskie
zuzycie paliwa i mozliwos¢ pracy

na nieréwnym terenie. W poréwna-
niu do ciezszych, czesto przewymia-
rowanych kosiarek oferowanych
przez czes¢ producentow, PDK220
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pozwala efektywnie wykorzystac
potencjat lekkiego ciggnika bez
nadmiernego obcigzania jego ukta-
du napedowego.

Wraz ze wzrostem areatu i oczeki-
wan dotyczacych wydajnosci natu-
ralnym krokiem staje sie przejscie
na kosiarki z zawieszeniem central-
nym. Modele PDT260 (2,6 m),
PDT300 (3,0 m) oraz PDT340 (3,4 m)
wykorzystuja zalety tego rozwia-
zania, takie jak lepsze kopiowanie
terenu, stabilniejsza praca przy
wyzszych predkosciach oraz moz-
liwosc regulowanego odcigzenia

listwy tnacej. W praktyce oznacza

to mniejsze zuzycie elementéw
roboczych i czystszy pokos w poréw-
naniu do konstrukcji z zawieszeniem
bocznym, ktére nadal wystepuija

w ofertach konkurencyjnych marek.
PDT260 dobrze wpisuje sie w po-
trzeby gospodarstw o powierzchni
15-25 hai ciggnikach 60-80 KM,
PDT300 stanowi standard dla
gospodarstw srednich (25-60 ha,
ciggniki 70-100 KM), natomiast
PDT340 pozwala w petni wykorzy-
sta¢ potencjat ciggnikow 100-130
KM w gospodarstwach o powierzch-
ni do okoto 80 ha.




Powyzej tego poziomu kluczowe
znaczenie zyskuje maksymalne
skrécenie czasu koszenia, szcze-
gblnie w kroétkich oknach pogodo-
wych. Odpowiedzig na te potrzeby
sg zestawy dwustronne, takie jak
PDD830, bazujace konstrukcyjnie
na sprawdzonych listwach tngcych
kosiarki PDT300. W potaczeniu

z kosiarka czotowg PDF zestaw ten
oferuje znacznie wiekszg szerokosc
robocza niz pojedyncze kosiarki
tylne, co w poréwnaniu do klasycz-
nych rozwiagzan konkurencyjnych
pozwala ograniczy¢ liczbe prze-
jazdow i skrocic¢ czas pracy przy
areatach przekraczajacych 100 ha,
przy zapotrzebowaniu na moc
ciggnika rzedu 120 KM.

W gospodarstwach o bardzo duzej
skali produkcji, dysponujacych cia-
gnikami o mocy powyzej 200 KM

i setkami hektarow uzytkow zielo-
nych, role podstawowego narze-
dzia do koszenia przejmujg zesta-
wy motylkowe. Model PDD 1050,
o szerokosci roboczej przekracza-
jacej 10 m, pozwala na koszenie
bardzo duzych powierzchni w krét-
kim czasie, co stanowi wyrazng
przewage nad wezszymi zestawa-
mi spotykanymi na rynku i realnie
zwieksza elastycznos¢ organizacji
pracy.

Istotnym uzupetnieniem oferty sa
kosiarki czotowe, ktére umozliwia-
ja budowe elastycznych zestawow
W oparciu o posiadane juz maszyny
tylne. PDF300, o szerokosci robo-
czej 3 m, naturalnie wspotpracuje

z kosiarka PDT300, tworzac wydaj-
ny zestaw dla gospodarstw

50-100 hai ciagnikéw 90-120 KM.

Model PDF301, zachowujac te
samga szerokos¢, oferuje wiekszy
zakres kopiowania terenu i wzmoc-
niong konstrukcje, co odréznia go
od Izejszych kosiarek czotowych
dostepnych u innych producentéw
i utatwia prace w trudniejszych
warunkach. Najwieksza z kosiarek
czotowych - PDF340 - z szero-
koscig 3,4 m idealnie uzupetnia
zestawy z PDT340 oraz duzymi
kosiarkami dwustronnymi, pozwa-
lajgc w petni wykorzystac poten-
cjat ciggnikéw 110-140 KM.

Analizujac catg game kosiarek
dyskowych Pronar, mozna do-
strzec wyrazna logike rozwoju

- od PDK220 dla matych gospo-
darstw, przez rodzine PDT dla
Srednich areatéw, az po zestawy
PDD830iPDD1050 przeznaczone
do intensywnej produkgji i pracy
ustugowej. W poréwnaniu do ofert
wielu konkurencyjnych marek, taka
spéjna gradacja modeli utatwia

dobdr maszyny dopasowanej

nie tylko do aktualnych potrzeb, ale
rowniez do planowanego rozwoju
gospodarstwa.

Na tle konkurencji wyrdznia nas
przede wszystkim spéjnie zbudo-
wana gama kosiarek - od lekkich
modeli dla mniejszych gospo-
darstw, przez wydajne kosiarki

Z zawieszeniem centralnym, az

po zestawy o bardzo duzej szero-
kosci roboczej. Dzieki temu dobér
maszyny do mocy ciagnika i skali
produkgji jest prostszy, a poz-
niejsza rozbudowa zestawu (np.

o kosiarke czotowa) nie wymaga
zmiany catej koncepcji pracy.

W praktyce stawiamy tez na stabil-
ng prace i precyzyjne kopiowanie
terenu, co ma bezposredni wptyw
na czystosc¢ paszy i ograniczenie
strat. Dodatkowa przewage daje
podejscie ,uzytkowe”: rozwigzania
utatwiajgce codzienng obstuge,
skracajace przestoje w vsezonie
oraz dostepnosc serwisu i czesci
w kraju, co w okresie intensywnych
pokoséw czesto decyduje o termi-
nowosci zbioru.

Damian Jabtonski

Autor jest przedstawicielem handlowym
Fabrycznego Punktu Sprzedazy

w Andrzejewie
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ZESTAWY ZIELONKOWE W TRUDNYM TERENIE

WYDAJNA PRACA
NA STROMYCH STOKACH

Dzi$ rozmawiamy z Panem Grzegorzem Popielem, ktéry wraz z dwoma synami, Dawidem
i Matuszem, prowadzi gospodarstwo rolne oraz $wiadczy ustugi rolnicze w miejscowosci Htomcza,
w powiecie sanockim, w wojewdédztwie podkarpackim.

JL PRONAR 1o
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- Wszystko zaczeto sie w 2010 roku.
Wtedy dysponowatem zaledwie trze-
ma hektarami ziemi. Byto to raczej
dodatkowe zajecie niz petnoprawne
gospodarstwo, ale od poczgtku wie-
dziatem, ze jesli juz cos robie, to chce
robic to na powaznie.

- Obecnie razem z dwoma synami
prowadzimy gospodarstwo o znacz-
nie wiekszym areale. Uprawiamy
150 hektaréw kukurydzy, 50 hek-
taréw soi oraz okoto 150 hektaréw
uzytkow zielonych. To efekt lat
inwestycji, dzierzaw i konsekwentne-
go rozwoju. Poza wtasng produkcjq
swiadczymy réwniez ustugi koszenia
trawy. W zaleznosci od roku i zapo-
trzebowania obstugujemy od 600
do nawet 1000 hektaréw, co pozwa-

la w petni wykorzystac posiadany
park maszynowy.

- Bardzo dobrze. Synowie sq moc-
no zaangazowani i wnoszq swieze
spojrzenie, szczegolnie w zakresie
technologii oraz doboru maszyn
do prowadzonej dziatalnosci.

- Region jest piekny, ale wymagajqcy.
Z biegiem czasu postawilismy na mar-
ke Pronar. Maszyny do zbioru zielonek
dobrze sprawdzajq sie w trudnym tere-
nie - sq wytrzymate, wydajne i proste
w obstudze, a jednoczesnie pozwalajg
zachowac kontrole podczas pracy

na stromych stokach i nachyleniach.

- Do zbioru zielonki wykorzystuje ko-
siarke czotowg PDF301, kosiarke tyl-
nqg PDD830, przetrzqsacz PWP900
oraz zgrabiarke ZKP80O. Pozostate
maszyny Pronar w parku maszyno-
wym to przyczepa skorupowa T679
o tadownosci 12 ton, przyczepa

do transportu bel T024 o tadownosci
9 ton oraz woéz przetadowczy T740

o tadownosci 15 ton.

- Zdecydowanie tak. To wydaj-

ny sprzet, dobrze przystosowany

do polskich warunkéw. Duze znacze-
hie ma réwniez dostepnosc serwisu

i czesci zamiennych, zwtaszcza gdy
sezon jest krotki i liczy sie kazdy dzien
pracy.

Krzysztof tukacz

Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn rolniczych w Pronarze

Doswiadczenia opisane w wywia-
dzie potwierdzaja, ze w segmen-
cie maszyn do zbioru zielonek
kluczowe znaczenie maja roz-
wigzania konstrukcyjne przekta-
dajace sie na stabilnos$¢ pracy,
trwatos¢ oraz precyzje dziatania
w zréznicowanych warunkach
terenowych. W przypadku
maszyn Pronar istotnym wyréz-

nikiem jest solidna konstrukcja
ram i zespotdw roboczych, ktére
w praktyce lepiej znoszg dtu-
gotrwatg eksploatacje na tere-
nach pagérkowatych i o duzych
nachyleniach. Zastosowanie
centralnych zawieszen w kosiar-
kach oraz uktadéw tandemo-
wych w przyczepach poprawia
kopiowanie terenu i stabilnos¢

zestawu, co w trudnych warun-
kach ma bezposredni wptyw

na bezpieczenstwo pracy. Na tle
rozwigzan spotykanych u innych
producentéw uzytkownicy zwra-
caja rowniez uwage na prostote
obstugi, tatwiejsza kontrole
maszyn podczas pracy na sto-
kach oraz korzystna relacje ceny
do oferowanych parametrow

MASZYNY DO ZBIORU ZIELONEK

53



54

OWIJARKI

245, 2245/1

L245EM

DECYDUJAGE PARAMETRY
PROCESU OWIJANIA

W produkcji kiszonki nie ma miejsca na przypadek. Kazdy etap - od koszenia, przez belowanie,
az po zabezpieczenie gotowej beli - wptywa na koncowg jakosc¢ paszy. Owijanie stanowi moment
kluczowy, poniewaz to wtedy zapada decyzja, czy potencjat surowca zostanie w petni wykorzysta-
ny. Odpowiednio dobrana owijarka nie jest dzis wytacznie maszyng pomocniczg, lecz elementem
technologii, ktéry bezposrednio oddziatuje na przebieg fermentacji, trwatos¢ paszy oraz jej war-
tos¢ zywieniowa.

¥ Zadaniem owijarki jest wytworze-
nie szczelnej bariery ograniczaja-
cej dostep tlenu do wnetrza beli.
Warunki beztlenowe umozliwiaja
szybkie obnizenie pH i zahamowa-
nie rozwoju niepozadanych mikro-
organizméw. Dlatego tak istotne sg
parametry pracy maszyny: precyzja
naktadania folii, powtarzalnos¢
cyklu, stabilnos$¢ prowadzenia beli
oraz tempo zabezpieczenia mate-
riatu po sprasowaniu.

Kluczowe znaczenie ma réwno-

miernos$¢ owijania. Niewtasciwy
naciag folii lub zbyt mata liczba
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warstw moga powodowac miej-
scowy dostep powietrza, a w kon-
sekwencji pogorszenie stabilnosci
kiszonki i straty energetyczne.
Konstrukcja modeli PRONAR
Z245,7245/1 oraz Z245EM
zostata opracowana tak, aby
zapewnic¢ powtarzalny przebieg
procesu niezaleznie od warun-
kow polowych czy doswiadczenia
operatora.

W modelu PRONAR Z245EM
zastosowano system sterowania
umozliwiajacy doktadne ustawie-
nie liczby owinie¢ oraz kontrole

catego cyklu pracy. Przektada sie to
na jednolite zabezpieczenie kazdej
beli, co ma znaczenie szczegdlnie
w gospodarstwach produkujacych
wieksze partie paszy.

Istotny pozostaje réwniez czas
miedzy belowaniem a owijaniem.
Szybkie zabezpieczenie materia-
tu ogranicza ryzyko rozpoczecia
proceséw tlenowych. Modele
Z245 oraz Z245/1, wyposazone

w hydrauliczne systemy zatadunku
i mechanizm odcinania folii, umoz-
liwiajg sprawne przeprowadzenie
kolejnych cykli roboczych, skraca-
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jac przestoje i ograniczajac straty
jakosciowe.

Stabilno$¢ pracy stotu obrotowe-
go oraz wtasciwe prowadzenie
folii zapobiegaja jej marszczeniu

i uszkodzeniom mechanicznym.
Trwata rama, sprawdzony uktad
napedowy oraz podzespoty przy-
stosowane do pracy w wymagaja-
cych warunkach polowych wpty-
waja na niezawodnos¢ maszyny
w dtugim okresie eksploatacji.

Mozliwosé pracy z dwiema sze-
rokosciami folii - 500 750 mm
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- oraz regulacja liczby warstw
pozwalajg dostosowac parametry
do rodzaju materiatu i wielkosci
beli. Zdolnos¢ owijania bel o duzej
masie zwieksza uniwersalnos¢
zastosowania w réznych typach
gospodarstw.

W odréznieniu od konstrukcji opar-
tych na rozbudowanych i bardziej
wrazliwych systemach elektronicz-
nych, zastosowane rozwigzania
hydrauliczne tacza funkcjonalnosc
z trwatoscia i prostotg obstugi.
Przektada sie to na stabilng prace
oraz ograniczenie kosztéw serwi-
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sowych. W nowoczesnym rolnic-
twie jakosc jest wynikiem swiado-
mych decyzji technologicznych.

W przypadku kiszonki jednym

z kluczowych elementéw pozostaje
owijarka, ktorej parametry bezpo-
$rednio wptywaja na skutecznosé
fermentacji i bezpieczenstwo prze-
chowywania paszy. Powtarzalnos¢
procesu oraz wtasciwe zabezpie-
czenie materiatu decyduja o konco-
wym efekcie produkcyjnym.

Gabriela Zubrycka

Autorka jest specjalistka ds. handlu
zagranicznego w Pronarze
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KOSIARKI ROZDRABNIAJACE

PRONAR KPR500 - PRZEWAG
W WYMAGAJACYCH WARUNKACH

Rynek nowozelandzki nalezy do najbardziej wymagajacych na swiecie pod wzgledem eksploata-

cji maszyn do utrzymania uzytkow zielonych. Duze areaty, intensywna hodowla bydta i owiec

oraz zréznicowane warunki terenowe sprawiaja, ze w codziennej pracy kluczowe znaczenie maja

wydajnosé, niezawodnos¢ oraz ograniczenie liczby przejazdow. W takich realiach kosiarka roz-

drabniajgca PRONAR KPR500 znalazta praktyczne zastosowanie, potwierdzajac swoja przydat-
nos¢ w poréwnaniu do rozwigzan konkurencyjnych.




Jedna z podstawowych przewag
konstrukcyjnych tej maszyny

jest szerokosc¢ robocza wyno-
szaca 5 metréw. W poréwnaniu

do wezszych kosiarek rozdrabnia-
jacych, powszechnie stosowanych
w podobnym segmencie, pozwala
ona na znaczace ograniczenie
liczby przejazdéw i skrécenie czasu
pracy na duzych powierzchniach.
Jednoczesnie zachodzenie nozy
na poziomie 125 mm eliminuje ry-
zyko pozostawiania nieskoszonych
paséw, co w wielu konstrukcjach
rynkowych pozostaje problemem
przy pracy na nierownosciach
terenu.

PRONAR KPR500 wyrdznia

sie réwniez uktadem jezdnym
opartym na szesciu kotach z ogu-
mieniem 10.0/75-15.3. W poréw-
naniu do maszyn wyposazonych

w cztero- lub pieciokotowe podwo-
zia, rozwigzanie to zapewnia lepszg
stabilnos$¢ oraz doktadniejsze
kopiowanie terenu, co ma bezpo-
Sredni wptyw na rownomiernosc
koszenia i ograniczenie uszkodzen

darni. Regulowana wysokos¢ ko-
szenia w zakresie od 25 do 400 mm
dodatkowo zieksza uniwersalnosé
zastosowania, podczas gdy wiele
konkurencyjnych maszyn oferuje
znacznie wezszy zakres regulacji.

Istotng przewaga uzytkowa

jest rowniez logistyka transpor-
towa. Pomimo duzej szerokosci
roboczej, po ztozeniu skrzydet
szerokosé transportowa PRONAR
KPR500 nie przekracza 3 metrow,
a wysokos¢ wynosi okoto 2,5 m.

W poréwnaniu do konstrukgji, kto-
re wymagaja specjalnych zezwolen
lub ograniczen w transporcie, po-
zwala to na swobodne przemiesz-
czanie sie pomiedzy oddalonymi
dziatkami i po drogach publicznych.

W zakresie wspotpracy z ciggni-
kiem kosiarka ta réwniez wyrdznia
sie na tle rynku. Minimalne zapo-
trzebowanie mocy na poziomie

120 KM umozliwia agregowanie
maszyny z powszechnie stosowany-
mi ciggnikami, podczas gdy konku-
rencyjne rozwigzania o podobnej

szerokosci roboczej czesto wyma-
gajag znacznie wiekszej mocy. Proste
wymagania hydrauliczne oraz na-
ped WOM 1000 obr./min utatwiaja
przygotowanie maszyny do pracy

i ograniczaja koniecznos¢ stosowa-
nia dodatkowego wyposazenia.

Solidna konstrukcja oraz masa
wtasna wynoszaca 2830 kg prze-
ktadaja sie na trwatosc i odpornosc
na intensywnga eksploatacje. Do-
Swiadczenia uzytkownikow z rynku
nowozelandzkiego pokazuja,

ze PRONAR KPR500 dobrze radzi
sobie w warunkach, w ktérych
bardziej skomplikowane i Izejsze
konstrukcje konkurencyjne szyb-
ciej ulegajg zuzyciu lub wymagaja
czestszych przestojow serwiso-
wych. Potaczenie europejskiej
jakosci wykonania z praktycznymi
rozwigzaniami uzytkowymi stano-
wi realng przewage konkurencyjna
tej maszyny.

Wojciech Filonczuk

Autor jest specjalista ds. handlu zagranicz-
nego w Pronarze

MASZYNY DO ZBIORU ZIELONEK




58

ZGRABIARKA, KOSIARKA |

TRANSPORT BEL

ROZWIAZANIA DOPASOWANE

DO WARUNKOW GOSPODARST

Wywiad z Panem Dariuszem taskowskim, uzytkownikiem maszyn
Pronar ZKP800, PDT300 oraz TO24M.

Maszyny do zbioru zielonek

i transportu bel musza dzis taczyc
wydajnos¢, trwatosé oraz nie-
zawodnos$¢ w zréznicowanych
warunkach pracy. W segmencie
gospodarstw nastawionych na pro-
dukcje mleczng istotne znaczenie
maja rozwiazania konstrukcyjne,
ktére przektadajg sie na czystosé¢
pracy, stabilno$s¢ maszyn oraz bez-
pieczenstwo transportu. Do takich
doswiadczen odnosi sie rozmowa

z Panem Dariuszem taskowskim,
ktéry od kilku lat uzytkuje maszyny
marki Pronar w gospodarstwie
potozonym na Suwalszczyznie.

Z powodzeniem uzywam maszyn zie-
lonkowych Pronar: kosiarki PDT300
oraz zgrabiarki dwukaruzelowej
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ZKP800. Ponadto posiadam lawete
do bel 0 oznaczeniu T024M, ktéra
bardzo dobrze sprawdza sie w trud-
nych warunkach dzieki zastosowane-
mu zawieszeniu tandem. Zgrabiarke
oraz lawete do bel zakupitem w 2021
roku, a kosiarke w 2023 roku.

Przy wyborze maszyn kierowatem

sie opiniami uzytkownikéw z okolicy
oraz informacjami dostepnymi w inter-
necie. Istotna byta réwniez cena, ktéra
w przypadku zakupionych przeze mnie
maszyn byta najbardziej optymalna

w stosunku do oferowanej jakosci.

Potrzebowatem wiekszej zgrabiarki,
poniewaz dotychczas uzytkowana
stata sie za mata dla mojego gospo-
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darstwa. Pronar ZKP80O zwrdcit
mojg uwage bardzo solidnym wyko-
naniem w poréwnaniu z maszynami
innych producentéw. Zgrabiarka po-
siada 11 ramion grabiqgcych na kazdej
karuzeli, z czterema palcami na ra-
mieniu, co - jak pokazuje praktyka -
pozwala na bardzo czyste zgrabianie.
Duzym atutem jest réwniez mozli-
wosc regulacji szerokosci roboczej



w zakresie od 7 do 8 metrow. Jakos¢
wykonania zdecydowanie wyrdznia
sie na tle konkurencyjnych marek.

W przypadku przyczepy do bel wybor
byt tylko jeden - Pronar. Ze wzgledu
na pagorkowaty teren zdecydowatem
sie na zawieszenie tandem, ktore
dodatkowo obcigza tyt ciggnika i po-
prawia jego przyczepnosc. Przyczepa
jest bardzo wytrzymata,

a w konstrukcjach in-
nych marek nie spo-
tkatem sie z tak so-
lidnym wykonaniem.
Cenie rowniez kota

w rozmiarze 15,0/70-
18, ktore sprawdzajq
sie zaréwno w trans-
porcie drogowym, jak
i na bardziej grzqskich
tgkach.

Po pozytywnych doswiadczeniach

Z wezesniejszymi maszynami marki
Pronar w 2023 roku zdecydowa-

tem sie na zakup kosiarki dyskowej
PDT300. Réwniez w tym przypad-

ku istotne byto solidne wykonanie
oraz centralne zawieszenie, ktore

na moich areatach jest niezbedne.
Maszyna bardzo dobrze kopiuje teren
i nie wymaga ciggnika o duzej mocy.

Czy po dotychczasowych do-
$wiadczeniach jest Pan w stanie
poleci¢ maszyny marki Pronar?
Z czystym sumieniem moge polecic¢
produkty firmy Pronar oraz ob-

stuge w Fabrycznym Punkcie Sprze-
dazy Pronar w Sztabinie. Zawsze
moge liczy¢ na fachowe doradztwo
oraz dobrq atmosfere. Warto dodac,
ze w moim gospodarstwie marka
Pronar jest wiodgca, poniewaz jako
jedyna reprezentowana jest przez
wiecej niz jedng maszyne.

Karol Ziarko
Autor jest kierownikiem Fabrycznego
Punktu Sprzedazy
w Sztabinie
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ZESTAWY KOSZACE CZOtOWO-TYLNE

WIEKSZA WYDAJNOSC
BEZ KOMPROMISOW

Efektywne koszenie uzytkéw zielonych wymaga dzis nie tylko niezawodnych maszyn, ale przede

wszystkim rozwigzan pozwalajacych na szybkie wykonanie pracy przy zachowaniu wysokiej ja-

kosci pokosu. Zestawy koszace czotowo-tylne PRONAR, oparte na kosiarkach czotowych serii

PDF oraz tylnych serii PDT i PDD, odpowiadaja na te potrzeby, oferujac duza szerokosc¢ robo-

cz3, solidng konstrukcje oraz korzystny stosunek ceny do wydajnosci. Jest to rozwigzanie, ktére

skutecznie konkuruje z drozszymi maszynami zachodnimi, zapewniajac jednoczesnie prostote
obstugi i niskie koszty eksploatacji.

[ Kosiarki czotowe PRONAR PDF

dostepne sg w szerokosciach
roboczych od okoto 3 do 3,4 metra,
co umozliwia ich dopasowanie

do réznych klas ciggnikow. Mon-
taz z przodu maszyny zapewnia
operatorowi dobrg widocznos¢
obszaru roboczego oraz precyzyjng
prace nawet na nieréwnym terenie.
W potaczeniu z tylnymi kosiarkami
PRONAR PDT, o szerokosci robo-
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czej od 2,6 do 3,4 metra, mozliwe
jest uzyskanie tacznej szerokosci
koszenia od 5,6 do 6,8 metra. Taka
konfiguracja pozwala znaczaco
zwiekszy¢ wydajnos¢ w porow-
naniu z pojedynczymi kosiarkami
bocznymi oraz ograniczyc¢ liczbe
przejazdow.

Jeszcze wiekszy potencjat oferujg
zestawy wyposazone w tylne ko-

siarki dwustronne PRONAR PDD.
W zaleznosci od wersji zapewniajg
one szerokosc¢ robocza siegaja-

cg od okoto 8,3 do 10,5 metra

w potaczeniu z kosiarka czotowg
PDF. Dwa niezalezne zespoty tnace
pracujace po obu stronach ciggnika
umozliwiajg réwnomierne koszenie
oraz optymalne wykorzystanie
mocy. Takie zestawy pozwalaja
osiggnac bardzo wysoka wydajnosc



hektarowa, poréwnywalna z naj-
bardziej zaawansowanymi rozwiga-
zaniami zachodnich producentow,
przy wyraznie nizszych kosztach
zakupu.

Przewaga zestawow koszacych
Pronar jest rowniez ich solidna

i prosta konstrukcja. Maszyny
projektowane sg z mys$lg o pracy
w trudnych warunkach, typowych
dla polskich uzytkow zielonych.
Wytrzymate listwy tnace, tatwy
dostep do elementéw serwiso-
wych oraz szybka wymiana nozy
ograniczaja czas przestojow

do minimum. W poréwnaniu

z wieloma konkurencyjnymi
rozwigzaniami kosiarki Pronar
charakteryzujg sie takze nizszy-
mi kosztami czesci zamiennych
i serwisu.

Dodatkowym atutem jest mozli-
wos¢ wyposazenia kosiarki czoto-
wej PDF w kondycjoner pokosu.
Rozwigzanie to przyspiesza

proces wiedniecia skoszonej masy,
umozliwiajgc szybsze przejscie

do kolejnych etapéw zbioru i lepsze
wykorzystanie krétkich okien
pogodowych.

=
e R = i

Na tle konkurencji zestawy kosza-
ce Pronar wyrézniaja sie rowniez
dobrym dopasowaniem do ciagni-
kéw o umiarkowanej mocy. Opty-
malne roztozenie masy pomiedzy
przod i tyt ciggnika pozwala

na stabilng prace nawet przy du-
zych szerokosciach roboczych, bez
nadmiernego obcigzania uktadu
napedowego.

Leszek Pecio

Autor jest kierownikiem Fabrycznego
Punktu Sprzedazy w tanach
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KONDYCJONERY DO KOSIAREK DYSKOWYCH

EFEKTYWNE PRZYGOTOWANIE
ZIELONKI DO ZBIORU

Kondycjoner, okreslany réwniez jako spulchniacz pokosu, stat sie nieodzownym elementem no-

woczesnego koszenia zielonki przeznaczonej na siano i kiszonke. Odpowiednio dobrany oraz wta-

sciwie zaprojektowany uktad kondycjonowania przyspiesza proces przesychania, poprawia jakos¢
masy zielonej i bezposrednio wptywa na ekonomike produkcji pasz.

Kondycjonery stosowane w kosiar-
kach dyskowych Pronar - zaréwno
w wersjach czotowych, jak i tylnych
- odpowiadajg za mechaniczne
uszkodzenie i rozwarstwienie
todyg w trakcie koszenia. Proces
ten polega na kontrolowanym
sptaszczeniu i rozdzieleniu struktu-
ry roslin, co zwieksza powierzchnie
parowania wody. Lepsza cyrkulacja
powietrza w pokosie skraca czas
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dosychania, ogranicza ryzyko strat
jakosciowych oraz zmniejsza praw-
dopodobienstwo wystapienia nie-
pozadanych proceséw fermenta-
cyjnych i rozwoju plesni. W efekcie
uzyskiwana pasza charakteryzuje
sie wyzszg wartoscig odzywcza

i wieksza trwatoscia.

Spulchniony i réwnomiernie roz-
tozony pokos jest réwniez tatwiej-

szy do przetrzasania, zgrabiania
oraz transportu, co podnosi wydaj-
nos¢ catego cyklu zbioru. Skrocenie
czasu przebywania zielonki na polu
ogranicza wptyw niekorzystnych
warunkéw atmosferycznych i prze-
ktada sie na stabilnos¢ jakosciowa
materiatu.

W ofercie do kosiarek dyskowych
znajduja sie dwa typy spulchnia-



czy pokosu: watki gumowo-stalo-
we, przeznaczone do delikatniej-
szych upraw, takich jak lucerna
czy koniczyna, oraz watki meta-
lowe (zebate), rekomendowane
przy roslinach o grubszych tody-
gach i w pozniejszych terminach
koszenia. Dobor odpowiedniego
rozwigzania pozwala dostosowac¢
intensywnos¢ kondycjonowania
do rodzaju i fazy rozwojowej
biomasy.

Kondycjonery s3 projektowane
jako integralna czes¢ kosiarek
dyskowych Pronar, co zapewnia
spojnosc konstrukcyjng i optymal-
na wspodtprace z uktadem napedo-
wym maszyny. Wtasciwy rozstaw
elementéw roboczych, dopasowa-
ne mocowanie oraz zintegrowane
rozwiazania napedowe
ograniczaja straty mocy
i podnoszg efektywnos¢
pracy w poréwnaniu
Zrozwigzaniami
adapto-
wanymi

lub montowanymi jako elementy
uniwersalne.

Zastosowanie materiatow przy-
stosowanych do pracy w wyma-
gajacych warunkach polowych

- odpornych na zuzycie elementéw
roboczych, zabezpieczen antykoro-
zyjnych oraz trwatych podzespotow
- wptywa na stabilno$¢ parame-
tréw pracy w kolejnych sezonach.
Konstrukcja przewiduje takze tatwy
dostep serwisowy, uproszczone
czynnosci obstugowe oraz roz-
wigzania zabezpieczajace przed
skutkami uderzenia w przeszkode.

Mozliwos¢ regulacji sity i profilu
kondycjonowania, w tym docisku
watkéw lub ustawienia elemen-
téw roboczych, pozwala
precyzyjnie dopaso-
wac prace urzadze-
nia do aktualnych
warunkéw polo-
wych. Dzieki temu
ograni-

czane sg straty materiatu, a proces
dosychania przebiega réwnomier-
nie na catej szerokosci robocze;j.

Wersje przeznaczone do kosiarek
czotowych zostaty zoptymalizowa-
ne pod katem specyfiki montazu
przedniego - uwzgledniajg widocz-
nos¢ z kabiny oraz charakter pracy
w uktadach kombinowanych. Od-
miany tylne dostosowano do pracy
na podnosniku trzypunktowym.
Takie podejscie konstrukcyjne
pozwala uzytkownikowi dobrac
rozwiazanie adekwatne do konfi-
guracji roboczej gospodarstwa.

Kondycjoner stanowi jeden

z kluczowych elementéw wptywa-
jacych na koncowa jakos¢ zielonki
oraz efektywnosc catego procesu
zbioru. Odpowiednio dobrane
rozwiazanie przektada sie na skro-
cenie czasu suszenia, ograniczenie
strat jakosciowych oraz stabilnos¢
parametrow paszy. W warunkach
wspotczesnego rolnictwa jest to
element realnie wptywajacy na wy-
nik ekonomiczny gospodarstwa.

Maciej Tobota

Autor jest referentem techniczno-
handlowym Fabrycznego Punktu Sprzedazy
w Jaszczottach
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LGRABIARKA CZTEROKARUZELOWA PRONAR ZKP1400

WYDAJNOSC NA DUZA SKALE

W rolnictwie nastawionym na wysoka wydajnosc¢ i ograniczanie kosztéw jednostkowych kluczo-
we znaczenie prawidtowe zgrabianie pokosu. Zgrabiarka czterokaruzelowa PRONAR ZKP1400
zostata zaprojektowana z myslg o duzych gospodarstwach oraz firmach ustugowych, gdzie liczy

sie zarowno szerokosé robocza, jak i powtarzalnos¢ efektu pracy.

Model ZKP1400 wyposazo-

no w cztery rotory ustawione

w uktadzie krzyzowym, co
znaczaco zwieksza wydajnosc

w poréwnaniu ze standardowymi
zgrabiarkami dwukaruzelowymi,
umozliwiajac formowanie réwno-
miernego i dobrze napowietrzo-
nego watu przy mniejszej liczbie
przejazdéw. Kazda karuzela
posiada 13 ramion roboczych

z czterema palcami grabigcymi,
co zapewnia doktadne podbiera-
nie materiatu i ogranicza straty
zielonki pozostajacej na polu.

Szerokosc robocza, regulowana
hydraulicznie (bezposrednio z ka-
biny ciaggnika) w zakresie od 11,3
do 12,7 m, pozwala szybko i kom-
fortowo dostosowac parametry
pracy do aktualnych warunkow
polowych oraz wielkosci pokosu.
Maszyna moze pracowac réwniez
jednostronnie, co ma znaczenie
przy klinach lub nieregularnych
ksztattach dziatek. Jednoczesnie
szerokosc¢ transportowa ponizej
3 metréw umozliwia bezpieczne
przemieszczanie sie po drogach
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publicznych bez koniecznosci cza-
sochtonnego demontazu elemen-
téw roboczych.

Wahliwa belka oraz niezalezne
podwozie jezdne pod kazda karu-
zelg zapewniajg skuteczne dopa-
sowanie do nieréwnosci zaréwno
w kierunku poprzecznym, jak

i wzdtuznym. Sprezyny odcigzajace
stabilizujg prace rotoréw i ograni-
czaja nacisk palcéw na podtoze, co
zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia
paszy ziemia. W praktyce prze-
ktada sie to na czystszy materiat

i lepszg jakos¢ zbioru.

Zgrabiarka jest przystosowana

do wspotpracy z ciggnikiem o mini-
malnej mocy 80 KM (59 kW) przy
WOM 540 obr./min. Naped przeka-
zywany jest poprzez waty i prze-
ktadnie wyposazone w zabezpie-
czenia przecigzeniowe, co zwieksza
trwatos¢ uktadu i ogranicza ryzyko
uszkodzen w warunkach intensyw-
nej eksploatacji. W poréwnaniu

z konstrukcjami o mniejszej masie

i uproszczonych przektadniach,
zastosowane rozwigzania zapew-

o

niajg wieksza stabilnos¢ pracy przy
wysokiej szerokosci robocze;.

Masa wtasna wynoszaca okoto
6030 kg wptywa na stabilnos¢
podczas pracy z duzg predkoscia
robocza, siegajgca okoto 10 km/h.
Odpowiednie wywazenie kon-
strukcji pozwala utrzymac rowno-
mierne formowanie watu nawet
przy duzej ilosci materiatu.

PRONAR ZKP1400 stanowi roz-
wigzanie przeznaczone do pracy
na duzych areatach zielonych,
gdzie istotne jest ograniczenie
liczby przejazdéw oraz utrzymanie
state] jakosci pokosu. Czterokaru-
zelowy uktad roboczy, hydraulicz-
na regulacja szerokosci, skuteczne
kopiowanie terenu oraz trwaty
uktad napedowy, w warunkach in-
tensywnego sezonu zielonkowego
pozwalajg na realne oszczednosci
czasu oraz stabilnos¢ parametrow
zbioru.

Erwin Kowalski

Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn rolniczych w Pronarze
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W firmie Pronar Dzien Kobiet od poczatku dziatalnosci ma szczegélny

ter. To okazja, aby podkresli¢ role i znaczenie kobiet, ktore swoja codzienna g

wspottworzg rozwdj przedsiebiorstwa oraz jego sukces na rynku krajowym i
dzynarodowym.

Duzen Rovwed

Coroczne, uroczyste obchody tego dnia s3 inicja-
tywa Prezesa Rady Whtascicieli Pronar, Sergiusza
Martyniuka, ktéry od ponad 37 lat dba o to,

aby pracownice firmy mogty w tym dniu poczu¢
sie szczegdlnie docenione. Ich zaangazowanie,
kompetencje i odpowiedzialnos$¢ stanowig wazny
element funkcjonowania firmy.

Duzen Rotwed

W Pronarze pracuje ponad 300 kobiet zatrudnio-
nych w réznych dziatach i na wielu stanowiskach
- od produkgji, przez administracje, po obszary
zZwigzane z zarzadzaniem i rozwojem technologii.
Tegoroczne obchody odbyty sie w dwdch miej-
scach - w zaktadzie w Narwi oraz w Siemiaty-
czach. Spotkania miaty uroczysty, a jednoczesnie
serdeczny charakter i byty okazjg do wspdlnego
spedzenia czasu oraz podkreslenia wdziecznosci
za codzienng prace.

Daens Rovwed

Podczas spotkan przygotowano poczestunek,

a kazda z uczestniczek otrzymata prezent.
Oprawe muzyczng wydarzenia zapewnit Zespot
Artystyczny Pronar, nadajac spotkaniu wyjatko-
wa atmosfere.

Duzveny Rovwed

Dzien Kobiet w naszej firmie to nie tylko mity
zwyczaj, ale réwniez element kultury organi-
zacyjnej, w ktorej docenia sie zaangazowanie
pracownikow i buduje relacje oparte na wzajem-
nym szacunku.

Duzen Rovwed

Daens Rovwed
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Duzen Rower  Dzen Rowet  Devens Roet - Dewend Rotwed

Daens Roved
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PRONAR T700M |

PRONAR T700 XL

DWIE KONSTRUKCJE - DWA
PODEJSCIA DO TRANSPORTU

Wybodr przyczepy skorupowej w segmencie tandeméw o duzej tadownosci coraz czesciej opiera
sie na analizie rzeczywistych rozwiazan konstrukcyjnych, ktére przektadajg sie na trwatos¢, sta-
bilnosc¢ oraz koszty eksploatacji. Modele PRONAR T700M oraz PRONAR T700XL reprezentuja
dwa odmienne podejscia do budowy podwozia i skrzyni tadunkowej, odpowiadajac narézne sce-

B ZAWIESZENIE OSI JAKO

ELEMENT PRZEWAGI
KONSTRUKCYJNEJ

Model PRONAR T700M wykorzy-
stuje zawieszenie typu over-slung,
z resorami parabolicznymi umiesz-
czonymi nad osig. Rozwigzanie

to zwieksza przeswit oraz odpor-
nos¢ na przecigzenia dynamiczne.
W praktyce oznacza to wieksza
trwatosc¢ konstrukcji podczas
pracy w trudnym terenie - na nie-
réwnych polach, w koleinach

czy podczas transportu po dro-

nariusze pracy.

gach gruntowych. W poréwnaniu
z konstrukcjami o nizszym prze-
Swicie i uproszczonym uktadzie
zawieszenia, takie rozwiazanie
ogranicza ryzyko uszkodzen pod-
wozia.

PRONAR T700XL oparto na zawie-
szeniu typu under-slung, w kto-
rym resory znajdujg sie pod osia.
Obnizenie platformy tadunkowej
poprawia stabilnos¢ przy petnym
obcigzeniu oraz zwieksza bezpie-
czenstwo transportu drogowego.
W zestawieniu z przyczepami

o wyzej potozonym srodku ciezko-
sci, rozwigzanie to zapewnia lepsze
prowadzenie przy predkosciach
transportowych.

Oba modele wyposazone sa w za-
wieszenie tandem na czterech re-
sorach parabolicznych z wahacza-
mi wyréwnawczymi, co gwarantuje
rownomierne roztozenie obcigzen.
Na tle konstrukcji wykorzystu-
jacych uproszczone zawieszenia
dwu-resorowe stanowi to istotng
przewage w zakresie trwatosci

i stabilnosci.




MANEWROWOSC - PRZEWAGA
W PRACY MANEWROWE)

W standardzie oba modele posia-
daja osie sztywne, z mozliwoscig do-
posazeniaw os tylng biernie skretng
z hydrauliczng blokada. Rozwig-
zanie to zmniejsza opory toczenia

i ogranicza zuzycie ogumienia.

Model PRONAR T700M oferuje
dodatkowo mozliwos¢ zastosowa-
nia osi czynnie skretnej hydraulicz-
nie. W segmencie przyczep tan-
demowych nie jest to rozwigzanie
powszechne. Czynny skret znacza-
€O poprawia manewrowos¢ w ma-
tych gospodarstwach, na klinach
oraz uwrociach, gdzie standardowe
tandemy wymagaja wiekszego
promienia zawracania.

GEOMETRIA SKRZYNI
- OBJETOSC BEZ )
PRZEKRACZANIA GABARYTOW

Réznice w konstrukcji podwozia
wptywajg na wysokos¢ platformy
oraz objetosc skrzyni. PRONAR
T700XL oferuje 26,6 m® pojemno-
sci w standardzie, co pozwala uzy-
skac wiekszg objetos¢ transporto-
wa bez koniecznosci stosowania
wysokich nadstaw. W poréwnaniu
z przyczepami, ktére zwiekszaja

pojemnos¢ wytacznie poprzez wy-
sokie nadstawy, takie rozwigzanie
poprawia stabilnosc tadunku.

T700M zapewnia wieksza elastycz-
nosc konfiguracji i wyzsza maksy-
malna pojemnosc po rozbudowie
(do 35,0 m®), co daje przewage

w gospodarstwach wymagajacych
zmiennej konfiguracji - od trans-
portu ciezkich materiatéw po prze-
woz objetosciowy.

AMORTYZACJA DYSZLA -
TRWALOSC | KOMFORT

W PRONAR T700M zastosowano
amortyzacje dyszla opartg na reso-
rze stalowym pidérowym. Rozwia-
zanie to charakteryzuje sie wysoka
odpornoscig na przecigzenia

i uszkodzenia w pracy terenowej.
W poréwnaniu z uproszczonymi
rozwigzaniami bez amortyzacji
ZNnaczgco ogranicza przenoszenie
udaréw na ciggnik.

PRONAR T700XL wyposazono

w amortyzacje oparta na sprezynie
stalowej, ktora skuteczniej ttumi
drgania podczas jazdy transporto-
wej z predkoscig 40 km/h. Popra-
wia to komfort operatorai sta-
bilnos¢ zestawu przy wiekszych
predkosciach.

PODSUMOWANIE PRZEWAG
RYNKOWYCH

PRONAR T700M wyréznia sie:

= wiekszym przeswitem i odpor-
noscia terenowa,

= mozliwoscig zastosowania osi
czynnie skretnej,

m elastycznoscia konfiguracji
pojemnosci.

= PRONAR T700XL oferuje:

m nizszy Srodek ciezkosci i wieksza
stabilnosc transportowa,

m wieksza objetosc skrzyni w stan-
dardzie,

m rozwiazania zoptymalizowane
pod katem transportu drogo-
wego.

W poréwnaniu z typowymi przy-
czepami tandemowymi dostepny-
mi na rynku, oba modele pre-
zentujg wyraznie zréznicowane
podejscie konstrukcyjne, pozwa-
lajgce dobra¢ maszyne do do-
minujgcego charakteru pracy

- terenowego lub transportowego
- bez kompromiséw w zakresie
trwatosci.

Marek Guzowski

Autor jest kierownikiem Fabrycznego
Punktu Sprzedazy Pronaru w Andrzejewie
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SYSTEMY |

MECHANIZMY PRZYCZEP PRONAR

TRWAEOSC POTWIERDZONA
KONSTRUKCJA

WYybér przyczepy rolniczej lub ciezarowej to decyzja na lata. W segmencie maszyn tej klasy liczy

sie nie tylko cena zakupu, lecz przede wszystkim niezawodno$¢, trwatosé konstrukcji oraz kosz-

ty eksploatacji. Przyczepy Pronar od lat budujg swoja pozycje na rynku dzieki przemyslanym roz-

wigzaniom technicznym, ktore przektadaja sie na realne korzysci dla uzytkownika. Co konkretnie
sprawia, ze sprzet tej marki wyrdznia sie na tle dostepnych alternatyw?

B Odpowiedz? tkwi w szczegétach

konstrukcyjnych, ktore na pierwszy
rzut oka moga wydawac sie mato
istotne, jednak w codziennej eks-
ploatacji decydujg o komforcie pra-
cy, bezpieczenstwie oraz trwatosci
maszyny. Pronar konsekwentnie
stosuje rozwigzania, ktore nie tylko
spetniajg obowigzujace standardy,
ale czesto je przewyzszaja - od za-
wieszenia, przez system ryglowa-
nia burt, az po detale montazowe.

ZAWIESZENIE, KTORE PRACUJE
DLA UZYTKOWNIKA

Jednym z kluczowych elementéw
wptywajacych na komfort jazdy
oraz bezpieczenstwo transportu
jest uktad zawieszenia. W przycze-
pach Pronar zastosowano resory
paraboliczne, ktére oferujg lepsze
parametry pracy niz tradycyjne
resory piorowe, nadal spotykane
w wielu konstrukcjach rynkowych.
Charakteryzujg sie one ptynniejszg
pracg przy zmiennym obciazeniu,
co przektada sie na skuteczniejsze
ttumienie wstrzasow podczas jazdy
- zaréwno po drogach utwardzo-
nych, jak i w terenie. W efekcie
lepiej chroniony jest przewozony
tadunek, w tym wrazliwe ptody
rolne czy materiaty budowlane.
Réwnie istotna jest mniejsza

masa wtasna tego typu resoréw

w porownaniu z odpowiednikami
pidrowymi. Kazdy kilogram mniej
w konstrukgji przyczepy oznacza
wiekszg tadownosé, co w prakty-
ce daje mozliwos¢ przewiezienia
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wiekszej ilosci materiatu w jed-

nym kursie. Dla przedsiebiorcow

i duzych gospodarstw oznacza

to wymierne oszczednosci paliwa
oraz czasu pracy. Resory parabo-
liczne stanowig nowoczesniejsze
rozwigzanie konstrukcyjne, podczas
gdy technologie oparte na resorach
piérowych stopniowo ustepuja
miejsca nowszym systemom.

Uzupetnieniem zawieszenia sg
stalowe ograniczniki zamiast
gumowych odbojéw. Ta z pozoru
niewielka réznica ma znaczenie

w warunkach intensywnej eksplo-
atacji. Stalowe ograniczniki lepiej
znosz3 silne uderzenia, wykazujg
wiekszg trwatosé przy kontakcie

z ciezkimi tadunkami i zapewniajg
wyzszg stabilnos¢ pojazdu. Umozli-
wiajg réwniez obnizenie wysokosci
platformy od podtoza oraz chronig
opony przed kontaktem ze skrzynig
tadunkowa, co w dtuzszej perspek-
tywie zmniejsza ryzyko uszkodzen.

STABILNOSC
| BEZPIECZENSTWO WYWROTU

Mechanizm wywrotu jest jednym
z najbardziej obcigzonych elemen-

tow przyczepy. W konstrukcjach
Pronar zastosowano dodatkowe
slizgi wywrotu do tytu, tworzace
cztery punkty podparcia. W prak-
tyce oznacza to réwnomierne
roztozenie masy tadunku podczas
kiprowania, w przeciwienstwie
do rozwiagzan opartych jedynie

na dwoch gniazdach wywrotu.
Ma to szczegdlne znaczenie przy
nieréwnomiernym rozmieszczeniu
materiatu lub pracy na pochytym
terenie.

Rozstaw gniazd wywrotu w osi
zrozstawem kot zwieksza stabil-
nos¢ operacji oraz pozwala uzyskac
wiekszy kat wytadunku. Rolki
prowadzace na gniazdach wywrotu
redukuja luz poprzeczny miedzy
kielichami oraz eliminuja tarcie
elementéw stalowych podczas
powrotu skrzyni do pozycji trans-
portowej. Rozwigzanie to stanowi
wyposazenie standardowe.
Przemyslane jest takze swiatto wy-
wrotu do tytu. Gtadka przestrzen
wytadunku, pozbawiona dodat-
kowych krawedzi - z jedynym
zaokraglonym stupkiem tylnym

- umozliwia ptynny roztadunek
bez oporéw. Ogranicza to ryzy-



ko uszkodzenia ptodéw rolnych
oraz utatwia wysyp materiatéw
sypkich i gabarytowych.

SZCZELNOSC | SYSTEM
RYGLOWANIA BURT

Burty przyczepy sg elementami
intensywnie eksploatowanymi,
dlatego ich konstrukcja musi
zapewniac trwatosc i szczelnosc.
W przyczepach Pronar stosowane
sg kute rygle w liczbie zapewniaja-
cej rownomierny docisk. Wieksza
liczba punktéw zamkniecia wptywa
na szczelnosé skrzyni tadunkowej
i bezpieczenstwo transportu.
System uszczelnienia typu metal-
metal, w ktorym burta zachodzi
na podtoge z zaokraglong kra-
wedzia, ogranicza gromadzenie
sie wilgoci i zwieksza odpornosc
konstrukcji na korozje. Regulacja
sity docisku rygli odbywa sie bez
koniecznosci demontazu elemen-
toéw, co skraca czas obstugi serwi-
sowej. Dtuga dzwignia ryglowania
utatwia zamykanie, a ocynkowane
elementy ruchome zwiekszaja
trwato$¢ mechanizmu. Masywne
drazki s3 mniej podatne na od-
ksztatcenia, a trwale spawane
mocowanie hakéw rygli minimali-
zuje ryzyko luzowania sie potaczen
podczas pracy.

PODWOJNE ZAWIASY
| PRZEMYSLANE DETALE

Zastosowanie podwojnych za-
wiasow pozwala roztozy¢ obcia-
zenie na dwa punkty mocowania,
zwiekszajac trwatosc i odpornosé
na uszkodzenia. Zapewniajg sta-
bilne otwieranie i zamykanie bez
luzéw oraz umozliwiajg opuszcze-
nie gornej nadstawy bez kolizji

z dolng burta. Odbojniki burty
tylnej chronia btotniki, oswietlenie
oraz ogumienie podczas wytadun-
ku, ograniczajac ryzyko uszkodzen.
Umozliwiajg réwniez bezpieczny
przejazd z opuszczona burta.
Rynna zsypowa montowana na za-
wiasach moze by¢ szybko zdemon-
towana w zaleznosci od potrzeb
uzytkownika, bez ingerencji w kon-
strukcje skrzyni. Zagieta krawedz
wzmacnia obrzeze.

PLANDEKA | STELAZ -
TRWALOSC NA LATA

System napinania plandeki oparty
na ocynkowanych elementach
zapewnia odpornos¢ na korozje
oraz utrzymanie wtasciwego napie-
cia materiatu. Zastosowanie rolek
prowadzacych ogranicza przeciera-
nie plandeki w miejscach styku ze
stelazem. Trwate zabezpieczenie
antykorozyjne gwarantuje wielo-
letnig eksploatacje.

SIEOWNIK WYWROTU -
CHROMOWANE TtOCZYSKO

Ttoczysko sitownika wywrotu
posiada powtoke chromowang
nanoszong metodg galwaniczng

o mikrotwardosci 1000-1100 HV
wedtug skali Vickersa. Zmniejsza
to tarcie pomiedzy ttoczyskiem

a uszczelnieniem, zwieksza odpor-
nos¢ na zuzycie i poprawia wtasci-
wosci antykorozyjne, wydtuzajac
zywotnosc¢ uktadu hydraulicznego.

PRZYGOTOWANIE
DO PRZYSZtOSCI
- UCHWYTY MONTAZOWE

Fabrycznie przygotowane uchwyty
montazowe umozliwiaja instalacje
dodatkowego wyposazenia bez
ingerencji w konstrukcje ramy.
Przyczepa moze byc¢ rozbudowy-
wana wraz z rozwojem gospodar-
stwa bez ryzyka utraty gwarancji

i bez koniecznosci kosztownych
modyfikacji warsztatowych.

Pronar udostepnia petne dane
techniczne swoich przyczep -

od parametréw hamulcéw bebno-
wych, przez grubosc¢ blach podtogi

i Scian, po katy wywrotu oraz roz-
staw osi. Pozwala to na rzetelne
porownanie parametrow konstruk-
cyjnych i Swiadome podejmowanie
decyzji zakupowych.

Przyczepy Pronar to konstrukcje
opracowane z myslg o wieloletniej,
intensywnej eksploatacji. Zasto-
sowane rozwigzania techniczne
zwiekszaja trwatos¢, stabilnosé pra-
cy oraz bezpieczenstwo transportu,
ograniczajac koszty eksploatacyjne
w catym cyklu uzytkowania.

Marek Guzowski

Autor jest kierownikiem Fabrycznego
Punktu Sprzedazy Pronaru w Andrzejewie
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PRONAR TO28MXL

PLATFORMA DOSTOSOWANA
DO FRANCUSKICH STANDARDOW

Ekspansja na wymagajace rynki Europy Zachodniej wymaga nie tylko konkurencyjnej ceny, ale

przede wszystkim spetnienia restrykcyjnych norm technicznych i homologacyjnych. W odpo-

wiedzi na oczekiwania odbiorcéw z Francji do oferty wprowadzono przyczepe belowg PRONAR

TO28MXL - konstrukcje zaprojektowang z mysla o intensywnym transporcie objetosciowym
oraz petnej zgodnosci z przepisami ruchu drogowego obowigzujgcymi na tym rynku.

B Model TO28MXL to przyczepa

o platformie zatadunkowej dtu-
gosci 12 metrow oraz tadownosci
21 ton. Takie parametry pozwa-
lajg zoptymalizowac transport
pod wzgledem objetosci i liczby
przewozonych jednostek tadunko-
wych - od bel stomy i sianokiszon-
ki, przez europalety, po skrzynie
ziemniaczane. W praktyce oznacza
to mniejsza liczbe przejazdéw

oraz obnizenie kosztéw jednostko-
wych transportu w duzych gospo-
darstwach i firmach ustugowych.

Przyczepa zostata w petni do-
stosowana do wymogow rynku
francuskiego. Wyposazono ja

w dwuprzewodowy pneumatyczny
uktad hamulcowy z automatycz-
nym regulatorem sity hamowania
(ALB), umozliwiajacy bezpieczna

jazde z predkoscig do 40 km/h.
W segmencie przyczep belo-
wych o podobnej tadownosci

nie wszystkie konstrukcje oferuja
w standardzie petne dostoso-
wanie do francuskich przepisow
drogowych, co stanowi istotng
przewage konkurencyjna.

Zastosowane osie z hamulcami
bebnowymi o wymiarach




406 x 120 mm zapewniaja
skuteczne i stabilne hamowanie
przy petnym obcigzeniu. W po-
taczeniu z ogumieniem 445/45
R19,5 przektada sie to na pewne
prowadzenie zestawu zarowno
w transporcie drogowym, jak

i podczas manewrow na placach
przetadunkowych. Szerokie ogu-
mienie poprawia rozktad nacisku
na podtoze, co ma znaczenie przy
wjezdzie na pola czy place maga-
zZynowe.

Standardowe oswietlenie LED 12
V oraz wymagane na rynku francu-
skim $wiatta btyskowe zwiekszaja
widocznos¢ zestawu. Zastoso-
wanie technologii LED ogranicza
awaryjnosc instalacji elektrycznej
oraz zmniejsza zapotrzebowanie
na energie w poréwnaniu z trady-
cyjnymi rozwigzaniami zarowymi.

KONSTRUKCJA PLATFORMY -
MAKSYMALNA EFEKTYWNOSC
TRANSPORTU

Dtugos¢ 12 metréw w potaczeniu
z 21-tonowa tadownoscig pozwala
efektywnie wykorzystac prze-

strzen transportowa bez koniecz-
nosci przekraczania dopuszczal-
nych gabarytéw drogowych. Na tle
krétszych platform o zblizonej
tadownosci model TO28MXL
umozliwia bardziej racjonalne roz-
mieszczenie tadunku, co ogranicza
ryzyko przeciazenia osi oraz popra-
wia stabilnos¢ zestawu.

Konstrukcja platformy zostata
zaprojektowana z mysla o uniwer-
salnym zastosowaniu. Przyczepa
sprawdza sie nie tylko w transpo-
rcie bel, ale réwniez przy przewo-
zie materiatéw paletyzowanych

czy skrzyniopalet. Taka wszech-
stronnosc stanowi przewage wobec
konstrukcji dedykowanych wytacz-
nie do jednego typu tadunku.

Pronar jest obecnie jedyng polska
marka maszyn rolniczych oferu-
jaca przyczepe belowa tego typu
w petni dostosowang do wymo-
gow rynku francuskiego. Oznacza
to, ze uzytkownik otrzymuje ma-
szyne przygotowana do rejestracji
i eksploatacji bez koniecznosci
dodatkowych modyfikacji tech-
nicznych.

W segmencie przyczep o duzej
platformie transportowej prze-
wagg TO28MXL jest potaczenie
wysokiej tadownosci, petnej homo-
logacji drogowej, stabilnego uktadu
hamulcowego oraz wyposazenia
zgodnego z normami obowiazu-
jacymi we Francji. To rozwigzanie
zaprojektowane nie tylko pod
katem parametréw technicznych,
ale réwniez wymogow prawnych

i praktyki uzytkowej.

PRONAR T0O28MXL to konstrukcja
przeznaczona dla duzych gospo-
darstw oraz firm ustugowych, ktére
oczekuja maksymalnej efektyw-
nosci transportowe;j i zgodnosci

z wymaganiami rynkéw zachod-
nioeuropejskich. Duza platforma,
wysoka tadownos¢, dopracowany
uktad hamulcowy oraz wyposa-
zenie homologacyjne czynia z niej
rozwiazanie pozwalajace ograni-
czy¢ liczbe przejazdow, zwiekszy¢
bezpieczenstwo i zoptymalizowac
koszty eksploatacji.

Sylwia Nazarko

Autorka jest specjalista ds. handlu
zagranicznego w Pronarze




TRANSPORT SPRZETU ROLNICZEGO

BUDOWLANEGO

PARAMETRY, KTORE DECYDUJA

Wzrost mocy i gabarytéw maszyn rolniczych oraz budowlanych powoduje, ze transport pomie-
dzy polami, placami budowy czy punktami serwisowymi wymaga specjalistycznych rozwiazan.
Ciagniki o mocy 200-300 KM, kombajny, siewniki precyzyjne, koparko-tadowarki, walce czy ko-
parki gasienicowe to maszyny o znacznej masie wtasnej i wysokosci transportowej. Przyczepy
niskopodwoziowe Pronar projektowane s3 z mysla o bezpiecznym przewozie takiego sprzetu
przy zachowaniu dopuszczalnych parametréw drogowych oraz wysokiej trwatosci konstrukcji.

M Kluczowa cecha konstrukgji nisko-

podwoziowe;j jest niska wysokosc
platformy tadunkowej. Pozwala
to utrzymac catkowitg wysokosé
zestawu w granicy 4 m bez ko-
niecznosci demontazu elementéw
roboczych maszyny. Jednoczesnie
niski poziom platformy przektada
sie na tagodniejszy kat najazdu, co
ogranicza ryzyko uszkodzen pod-
wozia maszyn o niskim przeswicie
oraz sprzetu gasienicowego.

W ofercie znajduja sie konstrukcje
o zréznicowanych parametrach,
dostosowane do réznych segmen-
téw uzytkownikow.

Model RC2100/ RC2100-2 o do-
puszczalnej masie catkowitej 19 t
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i tadownosci okoto 14-15t
stanowi rozwigzanie przezna-
czone do transportu srednich
maszyn rolniczych i budowla-
nych. Przyczepa w uktadzie tan-
dem zapewnia dobrg stabilnosé
oraz korzystny rozktad masy
przy zachowaniu relatywnie
dobrej manewrowosci. W prak-
tyce znajduje zastosowanie przy
przewozie ciggnikéw, koparko-
-tadowarek, tadowarek kotowych
czy walcéw drogowych.

Seria RC3100/RC3100-1 zostata
zaprojektowana z myslg o ciez-
szych maszynach oraz uzytkow-
nikach wykonujacych regularne
transporty na wieksze odlegtosci.
Wieksza nosnosc oraz mozliwosé

przewozu sprzetu o masie powy-
zej 20 t predysponujg ten model
do obstugi duzych gospodarstw
oraz firm ustugowych. Wersja
RC3100-1 wyposazona w oS skret-
na bierng poprawia manewrowos¢
zestawu, a jednoczesnie ogranicza
Zuzycie ogumienia przy jezdzie

po drogach utwardzonych.

Model PB3100 reprezentuje
segment konstrukcji o podwyzszo-
nej wytrzymatosci. Zastosowanie
grubego profilu dwuteownikowego
oraz gestego uzebrowania plat-
formy zwieksza sztywnosc catej
ramy i odpornos¢ na przeciazenia
dynamiczne powstajace podczas
wijazdu ciezkiej maszyny na na-
jazdy. Przyczepa ta przeznaczona




jest do transportu ciezkich koparek
gasienicowych, duzych tadowarek
czy sprzetu budowlanego o znacz-
nej masie wtasnej.

Model PC2300 to kompaktowa
konstrukcja niskopodwoziowa
przeznaczona do transportu mniej-
szych i Srednich maszyn. Sprawdza
sie w gospodarstwach rodzinnych
oraz w firmach serwisowych i ko-
munalnych, gdzie istotna jest mo-
bilnos¢ oraz mozliwos¢ szybkiego
przemieszczania sprzetu pomiedzy
lokalizacjami.

Istotnym elementem jest rowniez
system zabezpieczenia tadunku.
Uchwyty mocujace, umieszczone
w obrzezach platformy, pozwalajg

na stabilne zamocowanie maszyn
o roznych rozstawach osi i punk-
tach podparcia.

Najazdy, dostepne w wersji
mechanicznej lub hydraulicznej,
wyposazone sa W rozwiazania
zabezpieczajace przed przy-
padkowym otwarciem w czasie
jazdy. Nogi podporowe stabilizujg
przyczepe podczas zatadunku,
ograniczajac przecigzenie zacze-
pu i poprawiajac bezpieczenstwo
operatora.

Uniwersalnos¢ zastosowania
przyczep niskopodwoziowych
powoduje, ze poza transportem
ciagnikéw i koparek sprawdza-
ja sie one przy przewozie pras,

owijarek, agregatéw uprawowych,
maszyn komunalnych, europalet
czy kontenerow.

Dobér konkretnego modelu
powinien wynikac z analizy masy
transportowanych maszyn, czesto-
tliwosci przejazdéw oraz warun-
kow eksploatacyjnych. Wtasciwie
dopasowana przyczepa niskopod-
woziowa pozwala ograniczyc liczbe
kurséw, zwiekszy¢ bezpieczenstwo
transportu oraz utrzymac trwatosc
konstrukcji w wieloletnim cyklu
uzytkowania.

Dawid Wiszowaty

Autor jest specjalista ds. handlu
zagranicznego w Pronarze

PRZYCZEPY

75




~ Tl e

76

PRZYGOTOWANIE PRZYCZEPY DO SEZONU

KONTROLA, KTORA DECYDUJE
0 BEZPIECZENSTWIE

Regularne przygotowanie przyczepy przed rozpoczeciem sezonu transportowego ma bezposredni
wptyw na bezpieczenstwo pracy, trwatosc¢ podzespotéw oraz stabilnos¢ jazdy. Pominiecie podsta-
wowych czynnosci kontrolnych moze prowadzi¢ do kosztownych przestojow, a w skrajnych przy-
padkach - do zagrozen w ruchu drogowym. Przeglad techniczny powinien obejmowac zaréwno
konstrukcje no$na, jak i elementy odpowiedzialne za hamowanie, prowadzenie oraz hydraulike.
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M podstawa kazdej przyczepy
jest rama i konstrukcja nosna.

Nalezy zweryfikowac stan spawow,

potaczen srubowych oraz miejsc
najbardziej narazonych na prze-
cigzenia. Wszelkie pekniecia,
odksztatcenia czy ogniska korozji
powinny zostac¢ usuniete przed
rozpoczeciem pracy. W przypad-
ku przyczep wykorzystywanych
do transportu materiatéw sypkich
szczegdblnej uwagi wymaga podto-
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ga oraz szczelnos¢ burt i mechani-
zmow zamykajacych.

Kolejnym obszarem kontroli

jest uktad jezdny i zawieszenie.
Sprawne osie, resory lub zawiesze-
nie pneumatyczne odpowiadajg

za stabilnos¢ toru jazdy i row-
nomierne roztozenie obcigzen.
Nalezy sprawdzic¢ tozyska kot pod
katem luzéw i ewentualnych wy-
ciekéw smaru oraz dokrecic sruby

zgodnie z zalecanym momentem.
W konstrukcjach o wzmocnionym
podwoziu i odpowiednio dobranym
zawieszeniu - jak w przyczepach
Pronar - trwatos¢ eksploatacyjna
jest wyzsza, jednak rowniez one
wymagaja regularnej kontroli.

Nie mniej istotne jest ogumie-
nie. Odpowiednie ci$nienie, brak
uszkodzen bocznych oraz wtasci-
wa gtebokos¢ bieznika decydujg



0 przyczepnosci i bezpieczenstwie
transportu. Opony zuzyte lub

z widocznymi peknieciami nalezy
wymienic przed rozpoczeciem
intensywnej eksploatacji.

Uktad hamulcowy stanowi podsta-
wowy element bezpieczenstwa.
Kontrola powinna obejmowac
dziatanie hamulcow roboczych

i postojowych, szczelnos$¢ przewo-
dow oraz prawidtows regulacje
mechanizméw. W przypadku przy-
czep wyposazonych w dwuprze-
wodowe uktady pneumatyczne

z automatycznym regulatorem sity
hamowania skutecznosc dziatania
jest wyzsza, jednak warunkiem
jest zachowanie szczelnosci insta-
lacji i wtasciwe ustawienie elemen-
tow regulacyjnych.

Réwnie wazna pozostaje instalacja
elektryczna. Sprawdzenie dziatania
oswietlenia, kontrola stanu prze-
wododw i ztgczy oraz oczyszczenie
lamp i odblaskéw zwieksza widocz-
nosc¢ zestawu w ruchu drogowym.

W konstrukcjach wyposazonych
w oswietlenie LED ograniczona
jest awaryjnos¢ i zapotrzebowanie
na energie, jednak kontrola spraw-
nosci pozostaje obowigzkowa.

Szczegoblnej uwagi wymaga zaczep
oraz elementy zabezpieczajace.
Sworzen, mechanizmy blokujace
oraz linki i tancuchy bezpieczen-
stwa powinny pracowac ptynnie

i bez luzéw. Regularne smarowanie
punktow ruchomych ogranicza
zuzycie i zmniejsza ryzyko niekon-
trolowanego roztaczenia zestawu.

W przyczepach wyposazonych

w hydraulike konieczna jest kon-
trola przewodoéw, szybkoztaczy
oraz sitownikéw pod katem
wyciekow. Nieszczelnosci nie tylko
obnizajg sprawnosc uktadu, ale
réwniez mogg stanowic zagroze-
nie podczas podnoszenia skrzyni.
Sprawdzenie poziomu i jakosci
oleju hydraulicznego przed sezo-
nem ogranicza ryzyko przestojow
w okresie intensywnej pracy.

KohAcowym etapem przygotowa-
nia jest konserwacja. Regularne
smarowanie punktéw smarnych
oraz zabezpieczenie elementow
narazonych na korozje wydtuza
zywotnos¢ konstrukgji i utrzy-
muje jej parametry uzytkowe

na statym poziomie.

Systematyczny przeglad przy-
czepy przed sezonem pozwala
ograniczy¢ awarie, zmniejszyc¢
koszty eksploatacji i zwiekszy¢
bezpieczenstwo pracy. W przy-
padku konstrukcji o wzmocnionej
ramie, trwatym zawieszeniu i do-
pracowanych uktadach hamulco-
wych - jak w przyczepach Pronar
- wtasciwa obstuga serwisowa
umozliwia petne wykorzystanie
ich potencjatu uzytkowego w ca-
tym okresie eksploatacji.

Franciszek Saniewski

Autor jest referentem techniczno-
handlowym w Pronarze
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WYWIAD Z WOJCIECHEM ORZELSKIM

RODZINNE GOSPODARSTWO
W PRAKTYCE

Wspbtczesne rolnictwo coraz czesciej opiera sie na rodzinnej wspotpracy, w ktérej doswiadcze-
nie starszego pokolenia taczy sie z nowoczesnym podejsciem mtodych gospodarzy. Przyktadem
takiego modelu jest gospodarstwo prowadzone wspélnie przez Wojciecha Orzelskiego i jego ro-
dzicéw, gdzie tradycja spotyka sie z codzienng, wymagajaca praca. Profil dziatalnosci obejmuje
zarowno produkcje roslinna, stanowigcg podstawe bazy paszowej, jak i chéw bydta opasowego,
ktory od lat pozostaje waznym kierunkiem rozwoju gospodarstwa. Dzieki zaangazowaniu catej ro-
dziny oraz konsekwentnemu dazeniu do poprawy efektywnosci gospodarstwo stanowi stabilny

i perspektywiczny przyktad nowoczesnego rolnictwa rodzinnego.

M Prosze opowiedzie¢ nam o swoim

gospodarstwie.

Moje gospodarstwo rolne ma charak-
ter mieszany. Zajmuje sie chowem
bydta oraz produkcjq roslinng. Ho-
dowla bydta stanowi wazny element
dziatalnosci, a zwierzeta utrzymywa-
ne sq w odpowiednich warunkach,

z dbatosciq o ich dobrostan. Produk-
cja roslinna obejmuje uprawe roslin
przeznaczonych zaréwno na pasze
dla bydta, jak i na sprzedaz. Gospo-
darstwo jest prowadzone w sposob
zréwnowazony, z wykorzystaniem
nowoczesnych metod pracy, przy jed-
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noczesnym poszanowaniu srodowiska
naturalnego.

Co przesadzito o wyborze przy-
czep?

O wyborze przyczep przesqdzita ich
solidna konstrukcja, funkcjonalnosé¢
oraz dostosowanie do potrzeb go-
spodarstwa zajmujgcego sie chowem
bydta i produkcjq roslinng.

Jak przyczepy sprawdzaja

sie w codziennej pracy?
Przyczepy bardzo dobrze spraw-
dzajq sie w codziennej pracy

A

WOJCIECH
ORZELSKI

O wyborze przyczep przesq-

dzita ich solidna konstrukcja,

funkcjonalnos¢ oraz dostoso-
wanie do potrzeb gospodarstwa

zajmujqgcego sie chowem bydta
i produkcjq roslinng.

L

W



w gospodarstwie. PRONAR T669XL
wyroznia sie duzg tadownosciq,
solidng i stabilng konstrukcjg

oraz szczelng skrzyniq tadunkowgq,
dzieki czemu jest niezawodna przy
transporcie zielonki, kukurydzy,
biomasy czy innych materiatéw
sypkich. Nisko potozony srodek
ciezkosci, mocne podwozie tan-
dem oraz hydraulicznie otwierana
klapa tylna znaczqco utatwiajq
prace i zwiekszajq bezpieczenstwo
transportu.Z kolei PRONAR TO26M
to bardzo uniwersalna przyczepa,
idealna do transportu bel, ale takze
innych tadunkéw, w tym europalet.
Skretna os przednia i regulowana
dtugosc¢ powierzchni tadunkowej
poprawiajg manewrowosc i funk-
cjonalnos¢. Wytrzymata podtoga
oraz rozwiqgzania zabezpieczajqce
tadunek sprawiajq, ze przyczepa
jest trwata, praktyczna i wygodna
w codziennym uzytkowaniu.

Co powie Pan o jakosci wykonania
i trwatosci wzgledem ceny?

Jakos¢ wykonania obu przyczep
T669XL i TO26M uwazam za bardzo
dobrqg w stosunku do ich ceny. Obie
maszyny sq solidnie zbudowane z wy-
sokiej jakosci materiatéw, co przekta-

1 Ill l "lj. '\ |\ i|||i. I

da sie na ich trwatosc i niezawodnos¢
w codziennej pracy.

Czy polecitby Pan przyczepy
innym rolnikom?

Zdecydowanie tak. Obie sprawdzajq
sie w codziennej pracy, sq dobrze
wykonane i trwate, a jednoczesnie
oferujq dobrq funkcjonalnosc. Dla
rolnikéw szukajqcych trwatych i funk-
cjonalnych przyczep te modele bedqg
dobrym wyborem.

Podsumowanie

W gospodarstwie Wojciecha
Orzelskiego wykorzystywane sg
dwa modele przyczep o odmien-
nym przeznaczeniu. PRONAR
T669XL to przyczepa objetoscio-
wa o duzej fadownosci i szczelnej
skrzyni tadunkowej, przystosowa-
na do transportu zielonki, kuku-
rydzy, biomasy oraz materiatow
sypkich. Podwozie typu tandem
zwieksza stabilnosc przy petnym
obciazeniu, a hydraulicznie otwie-
rana klapa tylna usprawniai przy-
spiesza wytadunek.

PRONAR T026M to konstrukcja

platformowa o uniwersalnym za-
stosowaniu. Regulowana dtugos¢

powierzchni tadunkowej umozliwia
dopasowanie do réznych typow
tadunkow, od bel po palety i ele-
menty konstrukcyjne. Skretna o$
przednia poprawia manewrowos¢
zestawu, co ma szczegdblne znacze-
nie w gospodarstwach o ograniczo-
nej przestrzeni manewrowe;j.

Do najwazniejszych cech i przewag
konkurencyjnych omawianych
modeli naleza:

= wysoka tadownosé przy zacho-
waniu stabilnosci jazdy,

= trwata konstrukcja ramy przy-
stosowana do intensywne;j
eksploataciji,

m funkcjonalne rozwiagzania
usprawniajace zatadunek i roz-
tadunek

= uniwersalnos¢ zastosowania
w roznych segmentach produk-
cji rolniczej.

W praktyce przektada sie to

na efektywng organizacje trans-
portu oraz dtugg zywotnos¢
sprzetu.

tukasz Daniszewski

Autor jest kierownikiem Fabrycznego
Punktu Sprzedazy Pronaru w Wasilkowie
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PRZYCZEPA DWUOSIOWA PRONAR PT612

UNIWERSALNOSC W KLASIE
16 TON MASY CALKOWITE)

Segment przyczep o dopuszczalnej masie catkowitej powyzej 16 ton rozwija sie wraz ze wzrostem

skali produkgji rolniczej oraz intensyfikacja transportu pomiedzy polami, magazynami i punktami

skupu. W tej klasie uzytkownicy oczekuja nie tylko wysokiej tadownosci, lecz takze trwatej kon-

strukcji, stabilnosci jazdy oraz wyposazenia umozliwiajgcego wieloletnia, intensywng eksploata-

cje. PRONAR PT612 zostat zaprojektowany z myslg o Srednich i duzych gospodarstwach, w kté-
rych transport odbywa sie regularnie i pod petnym obcigzeniem.




M Konstrukcja ramy oparta jest na
wzmocnionych profilach stalowych
zapewniajacych odpowiednig
sztywnosc catego uktadu. Skrzy-
nia tadunkowa wykonana zostata
z podtogg o grubosci 5 mm
oraz $cianami o grubosci 2,5 mm
gdzie w konkurencyjnych markach
grubosci podtogi i Scian bocznych
sg czesto nizsze. W pordwna-
niu z konstrukcjami, w ktérych
stosowane s3 ciensze blachy,
rozwiazanie to zwieksza odpor-
nos¢ na odksztatcenia przy pracy
pod maksymalnym obcigzeniem
oraz ogranicza ryzyko przedwcze-
snego zuzycia elementow skrzyni.
W praktyce ma to bezposrednie
przetozenie na trwatos¢ konstruk-
cji i bezpieczenstwo w warunkach
intensywnej eksploatacji.

Istotnym elementem wptywajacym
na komfort i stabilnos¢ jazdy sg
resory paraboliczne. W przeci-
wienstwie do tradycyjnych rozwia-
zan piérowych, czesto spotykanych
w tej klasie przyczep, zapewniajg
one bardziej ptynng charakterysty-
ke pracy przy zmiennym obcia-
zeniu. Przektada sie to na lepsze
ttumienie drgan, wieksza stabil-
nos$¢ zestawu transportowego

oraz réwnomierniejsze przenosze-
nie obcigzen na podwozie.

Model PT612 przystosowany
jest do predkosci konstrukcyjnej
40 km/h, co w segmencie przyczep
konkurencyjnych marek o tej
tadownosci nie stanowi stan-
dardu. Odpowiednie dostoso-
wanie ramy, osi oraz uktadu
jezdnego do pracy przy wyz-
szych predkosciach transpor-
towych zwieksza efektywnosc
logistyczna gospodarstwa
oraz umozliwia sprawniej-

szy transport na dtuzszych
odcinkach.

Wewnetrzna szerokosé skrzy-
ni tadunkowej wynoszaca 2,42 m
pozwala na transport europalet
oraz skrzyniopalet. W porow-
naniu z konstrukcjami o mniej-
szej szerokosci uzytkowe;j
zwieksza to zakres zastosowan
przyczepy, umozliwiajac jej wyko-
rzystanie nie tylko do transportu

materiatéw sypkich i okopowych,
lecz takze tadunkéw wymaga-
jacych okreslonych wymiaréw
przestrzeni tadunkowe;j.

Na uwage zastuguje rowniez
zakres wyposazenia standardo-
wego. Oswietlenie LED, centralne
ryglowanie burt, zaczep Y, szyber
zsypowy, tylne przytacza hydrau-
liczne oraz ogumienie 385/65
R22,5 stanowig elementy dostar-
czane w standardzie. W wielu
konstrukcjach konkurencyjnych
czesc tych rozwigzan oferowana
jest jako opcja dodatkowa, co
wptywa na koncowy koszt inwesty-
cji. W przypadku modelu PRONAR
PT612 wysoki poziom kompletacji
dostepny jest bez koniecznosci do-
posazania maszyny, co upraszcza
konfiguracje oraz pozwala pre-
cyzyjnie okresli¢ catkowity koszt
zakupu.

Firma Pronar w modelu przyczepy
PT 612 oferuje rowniez bogate
wyposazenie opcjonalne miedzy
innymi: plandeka ze stelazem, bal-
kon do obstugi plandeki, nadstawy
z wysokiej jakosci spawanych lase-
rowo profili o wysokosci 800 mm,
tylny zaczep automatyczny, winda
kota zapasowego i wiele innych
pozwala nam dostosowac kom-
pletacje przyczepy do wymagan
klienta.

oronar.of

Potaczenie wzmocnionej konstruk-
cji skrzyni tadunkowej, zawieszenia
opartego na resorach parabolicz-
nych, predkosci konstrukcyjnej

40 km/h oraz bogatego wyposa-
zenia standardowego sprawia,

ze PRONAR PT612 stanowi roz-
wigzanie przeznaczone do pracy

w warunkach zwiekszonego obcig-
zenia transportowego. W poréow-
naniu z konstrukcjami konkuren-
cyjnych producentéw, w ktérych
czesc tych parametréw wystepuje
w ograniczonym zakresie lub jako
wyposazenie opcjonalne, model
ten zapewnia wyzsza trwatosé
eksploatacyjng oraz wiekszg efek-
tywnos¢ uzytkowania w dtugim
okresie.

Pronar to nie tylko wytrzymatosé

i jakos$¢ konstrukcji ale wygoda ob-
stugi i uzytkowania. Intuicyjne roz-
wigzania konstrukcyjne sprawiajg
ze codzienna praca staje sie prost-
sza i mniej meczaca. To sprzet kto-
ry wspotpracuje z uzytkownikiem

a nie stawia mu dodatkowe wyzwa-
nia. Jesli szukasz rozwigzania ktore
pracuje na twoj zysk od pierwszego
dniato przyczepa PRONAR PT612
jest wyborem ktoéry szybko doce-
nisz w praktyce.

Krzysztof Dziadura

Autor jest pracownikiem Fabrycznego
Punktu Sprzedazy w tanach
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PRZYCZEPA PRONAR T663/2 SILO

UNIWERSALNA | PGJEMNA
- W PRAKTYGE UZYTKOWNIKA

Przyczepa PRONAR T663/2 w wers;ji silo to maszyna, ktéra zdobyta uznanie wséréd rolnikow
oraz przedsiebiorcow zajmujgcych sie transportem materiatéow sypkich, w szczegdlnosci pasz
i zboza. Rozmawiamy z jednym z uzytkownikdw tej przyczepy, ktory dzieli sie swoimi doswiadcze-

niami, oceng wydajnosci oraz praktycznymi spostrzezeniami dotyczacymi eksploatacji.

P. JACEK

Sam proces roztadunku jest pro-
sty - wystarczy kilkanascie
sekund, aby opréznic przyczepe
Z petnym tadunkiem. W mojej

pracy to bardzo istotne, ponie-
waz czas ma duze znaczenie.

Wywiad z Panem Jackiem, rolni-
kiem i uzytkownikiem przyczepy
PRONAR T663/2

H Dzien dobry, Panie Jacku. Dzie-
kuje, ze zgodzit sie Pan podzieli¢
swoimi doswiadczeniami z uzytko-
wania przyczepy PRONAR T663/2
w wers;ji silo. Jak dtugo juz Pan
korzysta z tej przyczepy?

Pan Jacek: Witam, dziekuje za zapro-
szenie. Przyczepe T663/2 posiadam
od pét roku. Kupilismy jg z myslq

o transporcie pasz i zboza, poniewaz
W naszym gospodarstwie mamy duze
zapotrzebowanie na transport ma-
teriatéw sypkich. Juz po pierwszym
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okresie eksploatacji wiem, ze byt
to bardzo dobry wybor.

Co wedtug Pana wyrdznia te przy-
czepe na tle innych dostepnych
narynku?

Na pewno jej konstrukcja i wy-
trzymatosé. Przyczepa jest bardzo
solidnie wykonana, ma mocnqg rame
oraz profesjonalne zawieszenie,
ktére dobrze radzi sobie w trudnych
warunkach na polnych drogach.
Poza tym wersja silo ma bardzo
dobrze zaprojektowanq przestrzen
tadunkowgq, umozliwiajqcq sprawny
zatadunek i roztadunek. Zdecydo-
wanie wyroznia jq takze tatwosc
obstugi.

Jak ocenia Pan pojemnosci ergo-
nomie przyczepy? Czy jest wystar-
czajaco przestronna?
Zdecydowanie tak. Pojemnos¢

to jeden z jej mocniejszych punktow.
Przyczepa w wersji silo oferuje az
15,7 m® przestrzeni tadunkowej, co

pozwala na zatadunek duzych ilosci
materiatu bez koniecznosci czestych
kurséw. Mimo swoich rozmiaréw
nie jest zbyt ciezka, co umozliwia
efektywny transport materiatéw bez
nadmiernego obcigzania ciggnika.
Dzieki dobremu roztozeniu masy
przyczepa jest stabilna, co zwieksza
bezpieczenstwo transportu.

Jak sprawuje sie uktad hydraulicz-
ny, zwtaszcza podczas roztadunku?
Uktad hydrauliczny dziata bez
zarzutu. Ma odpowiednig moc,

a roztadunek przebiega szybko

i sprawnie. Przyczepa wyposazona
jest w hydrauliczng klape tylng, co
stanowi duze utatwienie. Sam pro-
ces roztadunku jest prosty - wystar-
czy kilkanascie sekund, aby opréz-
ni¢ przyczepe z petnym tadunkiem.
W mojej pracy to bardzo istotne,
poniewaz czas ma duze znaczenie.
Cata hydraulika jest dobrze zabez-
pieczona przed uszkodzeniami, co
zwieksza zywotnos¢ maszyny.



Jak wyglada kwestia konserwacji
przyczepy? Czy wymaga duzego
zaangazowania w utrzymanie?
Nie jest to maszyna wymagajqgca
duzego naktadu pracy przy konser-
wacji. Oczywiscie, jak w przypadku
kazdej przyczepy, nalezy dbac

o uktad hydrauliczny, kontrolowaé
stan opon oraz zawieszenia, jednak
PRONAR T663/2 jest konstrukcjq
dosc bezawaryjng. Wymaga stan-
dardowego serwisowania - smaro-
wania i okresowej kontroli uktadéw
- ale poza tym nie miatem zadnych
probleméw. Czesci zamienne sq
tatwo dostepne, a serwis dziata
sprawnie.

Jak przyczepa sprawdza

sie w trudniejszych warunkach,
na przyktad w terenie lub przy
niekorzystnej pogodzie?

To kolejna zaleta tej przyczepy.
W trudnym terenie, na polnych
drogach czy przy intensywnych
opadach deszczu T663/2 spraw-

dza sie bardzo dobrze. Jest dobrze
wywazona, a odpowiednie ogumie-
nie i zawieszenie pozwalajq utrzy-
mac stabilnos¢. Wazna jest takze
wysokos¢ przeswitu, ktora utatwia
poruszanie sie po grzgskim terenie.
Réwniez w warunkach zimowych
przyczepa nie sprawia problemow -
nie ma trudnosci z manewrowaniem
ani z zatadunkiem.

Jak ocenia Pan stosunek ceny

do jakosci? Czy inwestycjaw te
przyczepe sie optaca?

Moim zdaniem zdecydowanie tak.
W stosunku do jakosci i wydajnosci
cena jest bardzo konkurencyjna.
Maszyny rolnicze to duzy wydatek,
jednak PRONAR T663/2 oferuje
bardzo dobrg jakos¢ w przystepnej
cenie. Biorgc pod uwage jej trwa-
tosé i niskie koszty utrzymania,
inwestycja zwrdcita sie stosunkowo
szybko. To maszyna, ktérq mozna
efektywnie wykorzystywac przez
wiele lat.

L. x
I b

M PRONAR T863/2 R3¢

Dziekuje za rozmowe, Panie
Jacku.

Dziekuje za zaproszenie. Mam na-
dzieje, ze moje doswiadczenia okazqg
sie pomocne dla innych uzytkowni-
kow.

Przyczepa PRONAR T663/2

w wersji silo to konstrukcja tagczaca
solidnos¢ wykonania, pojemnos¢
oraz funkcjonalnos$¢ w transporcie
materiatéw sypkich. Uzytkownicy
podkreslaja jej stabilnos¢, spraw-
nos¢ dziatania uktadu hydraulicz-
nego oraz niezawodnos¢ w trud-
nych warunkach terenowych.

W relacji jakosci do ceny model ten
stanowi rozwigzanie przeznaczone
do wieloletniej eksploatacji w go-
spodarstwach o duzym zapotrze-
bowaniu transportowym.

tukasz Wierczuk

Autor jest przedstawicielem handlowym
Fabrycznego Punktu Sprzedazy Pronaru
w Jaszczottach
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PRZYCZEPA DO PRZEWOZU BEL PRONAR TO26KM

BEZPIEGZNY TRANSPORT
BEZ KOMPROMISOW

Przyczepa PRONAR TO26KM, wyposazona w hydrauliczny system zabezpieczania tadunku, prze-
znaczona jest do transportu bel oraz kostek stomy i siana, a takze tadunkéw umieszczonych na pa-
letach i w skrzynio-paletach. Rosngca sprzedaz modeli z tym rozwigzaniem potwierdza ich coraz
wieksze uznanie wsrod uzytkownikow.

B Model TO26KM znajduje zasto-
sowanie w rolnictwie, ogrodnic-
twie oraz lesnictwie. W sektorze
lesnym szczegdlnie doceniana
jest mozliwosc¢ szybkiego mon-
tazu ktonic po bokach platformy,
co zapewnia stabilny i bezpieczny
transport drewna oraz materia-
tow dtuzycowych. W rolnictwie
przyczepa wykorzystywana
jest do przewozu bel okragtych
i kwadratowych, a takze skrzynio-
-palet.
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Prawidtowe zabezpieczenie
tadunku ma istotne znaczenie

dla uzytkownikow, zwtaszcza

w kontekscie kontroli drogowych,
podczas ktorych weryfikowana
jest poprawnos$¢ mocowania prze-
wozonych materiatow. W stan-
dardowych przyczepach belowych
stosuje sie pasy mocujace, ktorych
montaz jest czasochtonny i uciazli-
wy. W modelu PRONAR T0O26KM
zastosowano hydraulicznie
sterowane $ciany zabezpieczajace

tadunek, ktére - w odroéznieniu

od tradycyjnych rozwigzan dostep-
nych na rynku - pozwalaja zna-
czaco skroci¢ czas przygotowania
transportu oraz ograniczy¢ ryzyko
btedéw przy mocowaniu.

PRONAR T026KM posiada

wzmocniong platforme zatadow-

cza z wyprofilowanymi, e
zaokraglonymi rantami

bocznymi. Rozwigzanie

to chroni tadunek przed zsunie-



ciem, a jednoczesnie zabezpiecza
folie owinietych bel przed przetar-
ciem. W poréwnaniu z konstrukcja-
mi o ostrych krawedziach, czesto
spotykanymi w standardowych
przyczepach, takie wyprofilowa-
nie ogranicza ryzyko uszkodzen
tadunku. Wymiary platformy

oraz rantow umozliwiajg zatadu-
nek europalet i skrzynio-palet.

Regulowana, wysuwana tylna rama
pozwala dostosowac dtugosc po-
wierzchni tadunkowej do transpor-
towanych materiatéw, co umozli-
wia przewdz tadunkéw o dtugosci
przekraczajacej 10 m. Tego typu
elastycznosc konfiguracji zwieksza
uniwersalno$é maszyny i pozwala
ograniczyc¢ koniecznos¢ wykorzy-
stywania kilku réznych srodkéw
transportu.

Opcjonalny czteropunktowy
system mocowania drabinek za-
pewnia stabilniejsze ich osadzenie
do platformy i umozliwia rezygna-
cje z linek podtrzymujacych, ktére
w wielu rozwigzaniach rynkowych
utrudniajg zatadunek. Wptywa

to bezposrednio na poprawe ergo-
nomii pracy.

Przyczepa przeszta wszystkie wy-
magane przepisami badania i testy,
uzyskujac certyfikat dopuszczajacy
ja do ruchu po drogach publicz-
nych. Nawet w trudnych warun-
kach eksploatacyjnych tadunek po-
zostaje wtasciwie zabezpieczony,

a hydrauliczny system podnoszenia
$cian dziata niezawodnie.

\\

Istotnym atutem modelu TO26KM
jest niezalezne sterowanie prawg
i lewa $ciang, co utatwia zatadu-
nek i roztadunek bez koniecznosci
zbednego manewrowania zesta-
wem. W praktyce oznacza to wiek-
Szg precyzje pracy w ograniczonej
przestrzeni gospodarstw lub pla-
céw sktadowych. Bezpieczenstwo
zwiekszajg zamki zabezpieczajace
osadzone na sitownikach hydrau-
licznych, chroniace sciany przed
niekontrolowanym opadaniem.

Przyczepa wyposazona jest w spe-
cjalne otwory do montazu kto-

nic po kazdej stronie platformy.
Ktonice w postaci kwadratowych
stupkow z zamknietych ksztattow-
nikéw o dtugosci 1,2 m zabezpie-
czajg tadunek, szczegolnie podczas
transportu drewna. W potaczeniu
z tadownoscia przekraczajaca

12t oraz powierzchnia tadunko-
Wa wynoszaca 23,5 m? znaczaco
zwiekszajg mozliwosci transpor-
towe przy zachowaniu stabilnosci
przewozonego materiatu. Ogra-
niczenie liczby kurséw przektada
sie na wzrost wydajnosci pracy

i obnizenie kosztéw eksploatacji.

Platforma zatadowcza wykonana
jest z blachy o grubosci 4 mm ze
stali o wysokich parametrach wy-
trzymatosciowych i posiada jedng
centralng spoine. W poréwnaniu
z konstrukcjami wielospawowymi
rozwigzanie to ogranicza liczbe
potencjalnych miejsc ostabienia
konstrukgji i ognisk korozji, co
przektada sie na wiekszg trwatos¢

w dtugim okresie eksploatacji. Brak
spawoéw na rantach bocznych do-
datkowo zmniejsza ryzyko powsta-
wania korozji w newralgicznych
punktach.

Zastosowanie wzmocnionych

osi umozliwia jazde z predkoscia
do 40 km/h, co pozwala na spraw-
niejszy transport pomiedzy
polami i gospodarstwami. Dwu-
sktadnikowe, chemoutwardzalne
materiaty lakiernicze zapewniaja
wysoka odpornosc antykorozyjna
oraz trwatos¢ powtoki, w tym od-
pornos$¢ na promieniowanie UV,
co w praktyce oznacza dtuzsze
zachowanie estetyki i wartosci
maszyny.

PRONAR TO26KM to uniwersalna
przyczepa transportowa przezna-
czona do pracy w rolnictwie, le-
$nictwie, budownictwie, przemysle
oraz gospodarce komunalnej. Moze
by¢ wykorzystywana do przewozu
bel, kostek, palet, skrzynio-palet,
drewna oraz innych materiatow
dtuzycowych i paletyzowanych. Za-
stosowane rozwigzania konstruk-
cyjne oraz system hydraulicznego
zabezpieczania tadunku stanowiag
realng przewage w segmencie
przyczep belowych, szczegdlnie
tam, gdzie liczy sie czas, bezpie-
czenstwo i trwatosc.

Artur Boniaszczuk

Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn rolniczych w Pronarze
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WOZ ASENIZACYJNY PRONAR TG214

PRZEWAGA TECHNOLOGICZNA
W NAWOZENIU ORGANICZNYM

W sezonie jesienno-zimowym gospodarstwo OHZ Osiek Sp. z 0.0. podjeto decyzje o zakupie wozu

asenizacyjnego PRONAR TG214 o pojemnosci 14 000 I. Inwestycja ta stanowi element moderni-

zacji technologii nawozenia organicznego oraz poprawy efektywnosci prac polowych w przedsie-
biorstwie o duzej skali produkgji.

i
\

==\ PRONAR ol 2y

M Osrodek Hodowli Zarodowej

w Osieku gospodaruje na po-
wierzchni ponad 1100 ha uzytkéw
rolnych. Skala produkcji wymaga
wydajnych i niezawodnych roz-
wigzan w zakresie transportu

oraz aplikacji nawozéw natural-
nych, przy jednoczesnym zachowa-
niu wysokiej efektywnosci pracy
oraz trwatosci sprzetu.

Jednym z kluczowych elementéw

modelu PRONAR TG214 jest zbior-
nik poliestrowy o pojemnosci
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14 000 I, wykonany z wykorzysta-
niem specjalnych wtékien szkla-
nych. Produkcja zbiornika realizo-
wana jest w catosci w zaktadach
Pronar, co zapewnia petna kon-
trole nad jakoscig oraz procesem
technologicznym. W poréwnaniu
z konstrukcjami stalowymi zbiornik
poliestrowy cechuje sie znacznie
nizszg masg wtasna, petng odpor-
nosciag na korozje oraz dziatanie
agresywnych srodowisk. Eliminuje
to ryzyko powstawania ognisk
rdzy i koniecznosci okresowych

zabezpieczen antykorozyjnych, co
w dtuzszej perspektywie przektada
sie na wieksza trwatos¢ oraz nizsze
koszty eksploatacyjne.

Konstrukcja zbiornika w ksztat-

cie kadtuba todzi obniza srodek
ciezkosci maszyny. W poréwnaniu
z klasycznymi cylindrycznymi
zbiornikami stalowymi rozwiazanie
to poprawia stabilnos¢ zarowno

w transporcie drogowym, jak i pod-
czas pracy w nieréwnym terenie.
Ksztatt ten umozliwia réwniez nie-



mal catkowite oprdznienie zbior-
nika, co ogranicza straty materiatu

i zwieksza efektywnosc¢ nawozenia.

Model TG214 wyposazony

jest w pompe slimakowa o wydaj-
nosci do 4000 I/min. Zapewnia ona
szybkie napetnianie i opréznianie
zbiornika, réwniez przy pracy

z materiatem o wiekszej gestosci.
W przeciwienstwie do klasycznych
rozwigzan prézniowych praca

w trybie niemal bezcisnieniowym
ogranicza powstawanie piany

oraz zmniejsza obcigzenia kon-
strukcji zbiornika. Rozwigzanie

to wptywa na bezpieczenstwo eks-
ploatacji i wydtuzenie zywotnosci
catego uktadu.

Zastosowane podwozie typu
boogie z osig skretng zapewnia
stabilno$¢ zaréwno w polu, jak

i w transporcie drogowym. W po-
réwnaniu z zawieszeniami pneu-
matycznymi stosowanymi w czesci
konkurencyjnych konstrukcji
rozwigzanie to charakteryzuje

sie prostszg budowg oraz mniejsza
liczba elementéw podatnych na zu-
zycie, takich jak poduszki powietrz-
ne czy zawory sterujace. Przektada
sie to na wiekszg niezawodnos¢
oraz ograniczenie kosztéw serwi-
sowych w dtugim okresie uzytko-
wania.

Standardowe wyposazenie obej-
muje rozlewacz udarowy kierujacy
ciecz w doét, co pozwala ograniczy¢
straty azotu w poréwnaniu z trady-
cyjnymi systemami rozbryzgowy-
mi. Maszyna przystosowana jest do
wspoétpracy z aplikatorami mon-
towanymi na sztywno lubna TUZ,
co zwieksza jej uniwersalnosc

i umozliwia dostosowanie konfi-
guracji do stosowanej technologii
nawozenia.

Centralny uktad hydrauliczny
sterowany z kabiny ciggnika
pozwala na wygodne zarzadzanie
wszystkimi funkcjami maszyny.
Rozwiazanie to zwieksza komfort
operatora oraz poprawia bezpie-

czenstwo pracy poprzez ogranicze-
nie koniecznosci manualnej obstugi
podzespotow.

Potaczenie lekkiego i odpornego
na korozje zbiornika, wydajnej
pompy slimakowej, stabilnego
podwozia typu boogie oraz boga-
tego wyposazenia standardowe-
go sprawia, ze PRONAR TG214
wyroéznia sie na tle konkurencyj-
nych konstrukcji jako rozwigzanie
zapewniajgce wysoka trwatos¢,
bezpieczenstwo eksploatacji

oraz efektywnos$¢é nawozenia
organicznego w gospodarstwach
o duzym zapotrzebowaniu trans-
portowym. Konstrukcja maszyny
zostata zaprojektowana z myslg

o intensywnej, wieloletniej eksplo-
atacji przy zachowaniu stabilnosci
parametréw roboczych i ograni-
czeniu kosztow utrzymania.

Wojciech Wilczyniski
Autor jest regionalnym kierownikiem
sprzedazy maszyn rolniczych w Pronarze
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TESTOWANIE WIAZEK ELEKTRYCZNYCH PRONAR

NIEZAWODNOSC W WARUNKACH
EKSTREMALNYCH

Pronar od lat rozwija wtasng produkcje kluczowych komponentéw wykorzystywanych zaréwno
w maszynach rolniczych, komunalnych i recyklingowych, jak i w projektach realizowanych dla od-
biorcéw zewnetrznych. Jednym z takich obszardw jest fabryka wigzek elektrycznych. Powstaja
tam rozwigzania przeznaczone na potrzeby wtasne, ale réwniez na zamoéwienie producentéw po-
jazddéw i urzadzen o najwyzszych wymaganiach technicznych - m.in. szybkich pociggéw, karetek

B Specyfika tych zastosowan spra-

wia, ze kluczowe znaczenie ma nie
tylko precyzja wykonania, ale
przede wszystkim rygorystyczne
testowanie. W zaktadzie wigzek
elektrycznych bardzo duzy nacisk
ktadzie sie na kontrole jakosci i we-
ryfikacje parametréow na kazdym
etapie produkgji.

Wiazki elektryczne nalezg do naj-
wazniejszych, a jednoczesnie
najmniej widocznych elementéw
wspotczesnych maszyn i pojazdow.
To one odpowiadajg za niezawodne
przesytanie energii oraz sygnatéw
sterujacych do poszczegolnych
podzespotow. Od ich jakosci zalezy
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czy autobuséw wodorowych.

poprawne dziatanie systemow bez-
pieczenstwa, uktadow sterowania

i diagnostyki. W zastosowaniach
przemystowych i transportowych
pracujg one czesto w warunkach
skrajnych - w podwyzszonej wil-
gotnosci, przy duzych wahaniach
temperatury, w Srodowisku o wy-
sokim zapyleniu czy pod statym
wptywem drgan.

Dlatego proces testowania nie jest
dodatkiem do produkgji, lecz jej
integralng czescia. Nawet pozornie
niewielka wada moze prowadzi¢
do powaznych konsekwencji -

od przestojow maszyn po utrate
funkcji krytycznych w pojazdach




specjalistycznych. Z tego wzgledu
procedury kontrolne opracowy-
wane s3 juz na etapie projektowa-
nia, a ich zakres dostosowywany
jest do specyfiki danego projektu

i wymagan klienta.

Podstawe stanowig testy elek-
tryczne obejmujace kontrole
ciggtosci przewodow, pomiar rezy-
stancji izolacji, testy wysokonapie-
ciowe typu Hi-Pot oraz weryfikacje
poprawnosci potaczen i osadzenia
pinéw w ztgczach. Badania realizo-
wane s3g z wykorzystaniem specja-
listycznych stanowisk kontrolnych,
umozliwiajacych sprawdzenie
setek punktow w krétkim czasie.
W procesie produkcyjnym wy-
korzystywany jest m.in. tester
WEETECH WK260, pozwalajacy
na kompleksowa weryfikacje para-
metréw elektrycznych oraz jakosci
potaczen.

Kolejnym etapem sa testy kli-
matyczne. Wiazki przeznaczone
do pracy w komorach silnikowych,
przestrzeniach zewnetrznych

czy pojazdach szynowych musza
zachowywac swoje wtasciwosci za-
rowno w temperaturach ujemnych,
jak i przy znacznym nagrzewaniu.
Badania prowadzone w komorach
klimatycznych obejmujg ekspo-
zycje na temperatury siegajace

od -40°C do +120°C, testy szoko-
we oraz proby w warunkach pod-
wyzszonej wilgotnosci i konden-
sacji pary wodnej. Weryfikowana
jest odpornosc izolacji, szczelnos¢

A Posiadamy laboratorium, mikrograficzne MicroLab 55 do zgtadow.

ztaczy oraz stabilnos$¢ parametrow
elektrycznych.

Nie mniej istotne sa testy mecha-
niczne. W pojazdach i maszynach
wiazki poddawane sg statym
drganiom oraz obcigzeniom dy-
namicznym. Prowadzone badania
symulujg wieloletnig eksploatacje
w skréconym czasie i obejmuja
proby wibracyjne, testy wielo-
krotnego zginania, odpornosci

na $cieranie oraz wytrzymatosci
ztaczy narozcigganie. W zaktadzie
wykorzystywane jest urzadzenie
Micropull 10, ktére mierzy site
zrywania potaczen (pull-off force),
umozliwiajac ocene jakosci zacisku
oraz trwatosci potaczenia przewo-
du z koncowka.

Wiazki stosowane w przemysle

i transporcie maja rowniez kontakt
z olejami, paliwami, solg drogowa
oraz srodkami czyszczacymi. Z tego
wzgledu prowadzone sg badania
odpornosci chemicznej, w ramach
ktérych analizuje sie wptyw dtugo-
trwatego oddziatywania tych czyn-
nikéw na izolacje i elementy ztaczy.
Uzupetnieniem s3 testy szczelnosci,
potwierdzajgce zgodnosc z wy-
maganiami norm IP, w tym IP67

czy IP69K. W procesie kontroli
wykorzystywane jest takze labo-
ratorium mikrograficzne Komax
MicrolLab 55, stuzace do analizy
zgtadow i oceny jakosci potaczen.

Catosc procesu prowadzona jest w
oparciu o miedzynarodowe normy

i standardy, takie jak IPC/WHMA-
-A-620,1SO 6722 czy ISO 19642,
a takze wymagania klientéow OEM
z branzy automotive i transportu
specjalistycznego. Dzieki temu
parametry techniczne oraz poziom
kontroli pozostajg jednolite i po-
rownywalne niezaleznie od rynku
docelowego.

W praktyce oznacza to, ze kaz-

da wigzka opuszczajgca zaktad
jest wczesniej wielokrotnie zwery-
fikowana pod katem elektrycznym,
mechanicznym i Srodowiskowym.
Taki model pracy przektada

sie na powtarzalnos$¢ parametrow
oraz wysoka niezawodnos¢ w eks-
ploatacji - zaréwno w maszynach
PRONAR, jak i w projektach
realizowanych dla wymagajacych
partnerow zewnetrznych.

Efektem przyjetej strategii jest pet-
na kontrola nad jakoscig kluczo-
wego komponentu oraz mozliwos¢
szybkiego reagowania na indy-
widualne wymagania klientow.
Witasna produkcja i rozbudowane
zaplecze badawcze pozwalaja eli-
minowac potencjalne stabe punkty
jeszcze przed wdrozeniem produk-
tu do uzytkowania, co w branzach
o podwyzszonych wymaganiach
bezpieczenstwa ma znaczenie
fundamentalne.

Beata Kleszczewska

Autorka jest kierownikiem produkcji
Zaktadu Produkcji Wiazek Elektrycznych
w Pronarze
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91



CENTRUM BADAWCZO-ROZWOJOWE PRONAR

KONTROLA MATERIALOW
W PROCESIE PRODUKC)I

Wspodtczesny przemyst buduje swojg konkurencyjnosc na jakosci, trwatosci oraz niezawodnosci
wytwarzanych maszyn. Niezaleznie od tego, czy mowa o urzadzeniach stosowanych w motoryza-
cji, rolnictwie czy automatyce przemystowej, fundamentem ich poprawnego dziatania sg surowce,
z ktorych zostaty wykonane. Dlatego kontrola materiatéw stosowanych w produkcji stanowi jeden

z kluczowych elementdéw zapewnienia wysokiej jakosci oraz bezpieczeristwa eksploatacji.
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Il Dobor rodzaju materiatu jest eta-

pem, ktéry w istotny sposob wpty-
wa na pozniejszg niezawodnos¢
maszyny. Kazdy materiat, z ktorego
wykonywany jest element kon-
strukcyjny, musi spetnia¢ okreslone
wymagania dotyczace wytrzyma-
tosci mechanicznej, spawalnosci
oraz odpornosci na Scieranie.
Niewtasciwy dobdér surowca moze
prowadzic¢ do przyspieszonego
zuzycia, awarii, a w skrajnych przy-
padkach - do zagrozenia zdrowia

i zycia uzytkownikow.

W Centrum Badawczo-Rozwojo-
wym Pronar kontrola jakosci ma-
teriatow obejmuje szereg dziatan,
ktérych celem jest potwierdzenie,
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ze dostarczone surowce spetniaja
wymagania norm oraz specyfikacji
technicznych. W praktyce ozna-
czatorealizacje nastepujacych
etapow:

Kontrola dokumentacji materia-
towej - kazdy materiat podda-
wany jest weryfikacji pod katem
posiadania certyfikatu jakosci,
atestu lub deklaracji zgodnosci.
Dokumenty te potwierdzajg sktad
chemiczny, wtasciwosci fizyczne
oraz zgodnos$¢ z normami branzo-
wymi.

Badania laboratoryjne - w zalezno-
$ci od rodzaju materiatu stosowane
sg odpowiednie metody badawcze.

e i e W

- -

Analiza sktadu chemicznego wy-
konywana jest z wykorzystaniem
spektrometru mL300. Urzadzenie
to, dzieki wielosegmentowemu
systemowi detekcji CCD o wy-
sokiej rozdzielczosci, umozliwia
szybka i precyzyjna identyfikacje
rodzaju oraz typu stali weglowych
i niskostopowych metoda spektro-
metrii emisyjnej iskrowej.

Badania wytrzymatosciowe
obejmujg statyczna probe rozcia-
gania oraz badania dynamiczne
realizowane z uzyciem maszyny
wytrzymatosciowej. Pozwalajg one
na wyznaczanie charakterystyk
wytrzymatosciowych wyrobéw
metalowych i gumowych oraz we-



ryfikacje poprawnosci wykonania
ztaczy klejonych, zgrzewanych lub
spawanych.

Do oceny twardosci stosowane sg
stacjonarne urzadzenia umozliwia-
jace badania metodami Brinella,
Rockwella, Vickersa oraz Shore’a.
Pozwalajg one na kontrole twar-
dosci gumy, tworzyw sztucznych
oraz materiatow metalicznych
zgodnie z obowigzujgcymi norma-
mi przedmiotowymi.

Stanowisko do badan udarnosci
metodg Charpy’ego stuzy do po-
miaru energii pochtonietej podczas
ztamania prébki z karbem o wyspe-
cyfikowanej geometrii, co umoz-
liwia ocene odpornosci materiatu
na obcigzenia dynamiczne.

Badania nieniszczace (NDT) pro-
wadzone sg w celu oceny jakosci
ztaczy spawanych bez ingerencji
w strukture badanego elementu.
W Centrum Badawczo-Rozwo-

A Metalografia

jowym Pronar stosowane s3
badania wizualne (VT), penetra-
cyjne (PT), magnetyczno-prosz-
kowe (MT), rentgenowskie (RT)
oraz ultradzwiekowe (UT).

Badania mikrostruktury pozwalaja
wykry¢ wady niewidoczne gotym
okiem, takie jak pekniecia, wtrace-
nia czy niejednorodnosci struktury.
Umozliwiajg takze analize wielko-
$ci ziarna, porowatosci oraz ocene
zgtadow spoin i zgrzein.

Weryfikacja w procesie produk-
cyjnym stanowi kolejny etap
kontroli jakosci. Nawet mate-
riat o wysokich parametrach
moze utraci¢ swoje wtasciwosci
w przypadku niewtasciwego
przetwarzania. Dlatego kontrola
obejmuje réwniez nadzér nad
procesami obrobki, takimi jak
toczenie, frezowanie, spawanie
czy hartowanie, kontrole warun-
kow srodowiskowych (tempera-
tura, wilgotnosé), monitorowanie

parametrow maszyn produkcyj-
nych oraz kontrole pétproduktow
i elementéw posrednich.

Kompleksowe podejscie do kontro-
li materiatéw minimalizuje ryzyko
powstawania wad produkcyjnych,
ktére mogtyby obnizy¢ trwatosc
gotowych maszyn.

Dzieki badaniom realizowanym
w Centrum Badawczo-Rozwo-
jowym Pronar firma dostarcza
urzadzenia trwate, bezpieczne

i spetniajgce wysokie standardy
jakosci. W warunkach rosnacej
konkurencji oraz coraz wiekszych
wymagan klientéw rzetelna kon-
trola materiatéw stanowi istotny
element zapewnienia powtarzalno-
$ci produkgji i utrzymania jakosci
wyrobow.

Eliasz Mielnik

Autor jest specjalista ds. obstugi
stanowiska badawczego w Pronarze

A Badania twardosci

A Maszyna wytrzymatosciowa ZWICK 250 HB
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WYDZIAE PNEUMATYKI| |

HYDRAULIKI

PRONAR

PRODUKCJA SILOWNIKOW
HYDRAULICZNYCH

Sitowniki hydrauliczne stanowig jeden z kluczowych elementéw wspdétczesnych maszyn rolni-
czych, budowlanych, transportowych i komunalnych. Ich jako$¢ ma bezposredni wptyw na wydaj-
nos$¢, bezpieczenstwo oraz trwatosé catych uktadéw hydraulicznych. W Pronarze produkcja sitow-
nikéw realizowana jest z uwzglednieniem wysokiej precyzji wykonania, powtarzalnosci proceséw
technologicznych oraz kontroli jakos$ci na kazdym etapie wytwarzania.

M Wydziat Pneumatyki i Hydrauliki

dysponuje nowoczesnym parkiem
maszynowym, obejmujacym obra-
biarki CNC oraz zaplecze konstruk-
cyjno-technologiczne wyposazone
w oprogramowanie CAD/CAM.
Takie zaplecze umozliwia realiza-
cje zarowno produkcji seryjnej,

jak i krétkich serii prototypowych
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oraz rozwigzan niestandardowych,
dostosowanych do specyficznych
wymagan odbiorcéw. Kompute-
rowe przygotowanie produkcji
oraz zautomatyzowane procesy
technologiczne pozwalajg na szyb-
kie wdrazanie nowych rozwigzan
konstrukcyjnych przy zachowaniu
wysokiej doktadnosci wykonania.

Zastosowane rozwigzania organi-
zacyjne i technologiczne przekta-
daja sie na krétkie terminy realizacji
zamowien, niezaleznie od skali pro-
dukcji. Utrzymywanie niskiej zmien-
nosci proceséw oraz staty nadzoér
technologiczny minimalizuja ryzyko
btedéw wykonawczych i wptywajg
na ograniczenie liczby reklamacji.



Kluczowym elementem procesu
wytwarzania jest kontrola jako-
sci. Kazdy sitownik hydrauliczny
poddawany jest badaniom zgod-
nym z obowigzujgcymi normami
technicznymi. Obejmuja one
kontrole szczelnosci wewnetrznej
i zewnetrznej, testy sity uzytko-
wej w zakresie pracy pchajacej

i ciggnacej, pomiary progu czuto-
$ci oraz weryfikacje hamowania
w skrajnych potozeniach robo-
czych.

Woydziat dysponuje stanowiskiem
testowym umozliwiajgcym symu-
lacje rzeczywistych warunkow
pracy w zmiennych temperaturach
oraz przy wysokich cisnieniach
roboczych. Infrastruktura badaw-
cza pozwala na testowanie sitow-
nikéw o dtugosci do 12 metréow (po
petnym roztozeniu), co umozliwia
weryfikacje parametréw rowniez
w przypadku konstrukcji przezna-
czonych do pracy w wymagajacych
aplikacjach.

Wspotpraca z Wydziatem Pneuma-
tyki i Hydrauliki obejmuje nie tylko
dostawe gotowego produktu, lecz
takze wsparcie techniczne na eta-
pie projektowania i eksploatacji.
Precyzyjna obrobka oraz kon-
trola parametréw wytwarzania
wptywajg na trwatosé sitownikow

i ograniczenie kosztéw serwiso-
wych w catym cyklu zycia maszy-
ny. Zespot inzynierdow zapewnia
doradztwo techniczne w zakresie
doboru rozwigzan konstrukcyjnych
i technologicznych.

Produkcja sitownikéw hydrau-
licznych w Pronarze stanowi
zintegrowany proces obejmujacy
projektowanie, obrébke mecha-
niczng, montaz oraz testy konco-
we. Kazdy wyréb opuszczajacy
linie produkcyjng podlega petnej
kontroli parametréw technicznych,
co zapewnia powtarzalnos¢ jakosci
oraz niezawodnos$¢ pracy w warun-
kach eksploatacyjnych.

Marek Swiecki

Autor jest specjalista ds. handlu

na Wydziale Pneumatyki i Hydrauliki
w Pronarze
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OBROBKA SKRAWANIEM

W PRODUKCIJI

PRZEMYStOWE]J

GWINTOWANIE ELEMENTOW
METALOWYCH

Gwintowanie elementéw metalowych jest jednym z podstawowych proceséw obrébki skrawa-

niem, stosowanym w przemysle maszynowym, motoryzacyjnym oraz w produkcji konstrukgji sta-

lowych. Proces ten polega na wykonywaniu gwintéw wewnetrznych lub zewnetrznych, umozli-

wiajacych trwate, a jednoczesnie roztaczne potaczenie elementdw za pomocg srub, wkretow lub

nakretek. Prawidtowe wykonanie gwintu ma kluczowe znaczenie dla wytrzymatosci, szczelnosci
oraz bezpieczenstwa potaczen mechanicznych.

B W zaleznosci od rodzaju materiatu,
wielkosci gwintu oraz wymagan
technologicznych stosowane

sg rézne metody gwintowania.

Do najczesciej wykorzystywanych
nalezy gwintowanie reczne, wyko-
nywane przy uzyciu gwintownikéw

PRONAR MAGAZYN 1 (76) 2026

recznych. Metoda ta znajduje za-
stosowanie gtéwnie w warsztatach
$lusarskich, podczas prac monta-
zowych i naprawczych. Charakte-
ryzuje sie prostota, jednak wymaga
duzej precyzji i doswiadczenia
operatora.

Drugg powszechnie stosowang
metodg jest gwintowanie maszy-
nowe, realizowane na wiertarkach,
tokarkach oraz centrach obréb-
czych CNC. Zapewnia ono wyso-
ka powtarzalnos¢ i doktadnos¢
wykonania gwintu, dlatego wyko-



rzystywane jest przede wszystkim
w produkgcji seryjnej i masowej.

Gwintowanie walcowe, okreslane
rowniez jako bezskrawne, polega
na plastycznym odksztatceniu
materiatu bez usuwania wiérow.
Metoda ta zwieksza wytrzyma-
tos¢ gwintu i jest szczegdlnie po-
lecana w przypadku materiatéw
ciggliwych, takich jak aluminium
czy stal niskoweglowa.

Coraz wieksze znaczenie w no-
woczesnej produkcji zyskuje
frezowanie gwintéw. Proces ten
polega na wykonywaniu gwintu
za pomoca frezu gwintujacego,
najczesciej na obrabiarkach CNC.
Umozliwia on wykonywanie
réznych srednic gwintéw jednym
narzedziem oraz znajduje zasto-
sowanie rowniez w otworach
nieprzelotowych.

Podstawowymi narzedziami
wykorzystywanymi do nacinania
gwintow wewnetrznych sg gwin-
towniki. W zaleznosci od zastoso-
wania wyrodznia sie gwintowniki
reczne, wystepujace zazwyczaj

w kompletach trzyczesciowych
(zgrubny, posredni i wykanczaja-
cy), oraz gwintowniki maszynowe
przeznaczone do pracy na ob-
rabiarkach, charakteryzujace

sie wiekszg trwatoscia i doktad-
noscia. W przypadku otworéw
przelotowych stosowane s3g gwin-
towniki z rowkami prostymi lub
spiralnymi, utatwiajgcymi odpro-
wadzanie wiérow. Do otworéw
nieprzelotowych wykorzystuje
sie gwintowniki z rowkami spiral-
nymi kierujgcymi wiéry ku gorze
otworu. W procesie gwintowania
walcowego stosowane s3 nato-
miast gwintowniki bezwidérowe,
ktére nie usuwajg materiatu, lecz
go formuja.

Frezowanie gwintow stanowi al-
ternatywe dla tradycyjnego gwin-
towania. Proces ten realizowany
jest przy uzyciu frezéw gwintuja-
cych na obrabiarkach CNC. Jego
istotng zaletg jest elastycznos¢
technologiczna - jednym narze-
dziem mozna wykonywac rézne
Srednice gwintéw, zaréwno we-

wnetrznych, jak i zewnetrznych.
Metoda ta umozliwia precyzyjna
kontrole parametréw obraébki,
ogranicza ryzyko ztamania na-
rzedzia oraz pozwala na wyko-
nywanie gwintow w materiatach
trudnoobrabialnych.

Gwintowanie elementéw me-
talowych pozostaje nieodzow-
nym procesem w nowoczesnej
produkcji przemystowe;j.
Dobér odpowiedniej metody
oraz narzedzi, takich jak
gwintowniki czy frezy
gwintujace, ma bez-
posredni wptyw

na jakosc¢ i trwatosc
potaczen gwinto-

wych. Rozwoj tech-

nologii CNC powoduje,

Ze coraz wieksze znaczenie
zyskujg rozwigzania zapewniajace
wysoka precyzje oraz efektyw-
nos¢ procesu.

Pronar jest przyktadem przedsie-
biorstwa, ktore osigga wysoka ja-
kos$¢é wyrobéw dzieki zastosowa-
niu nowoczesnych technologii
produkcyjnych oraz wykorzy-
staniu narzedzi skrawaja-
cych renomowanych pro-
ducentéw. W procesach
gwintowania i obrobki
mechanicznej stosowane s3
narzedzia o wysokiej trwatosci,
precyzji i odpornosci na zuzycie,
co przektada sie na powtarzal-
nos$¢ wymiarowga oraz niezawod-
nos$¢ potaczen gwintowych.

Zastosowanie wysokiej klasy
gwintownikéw i frezéw gwin-
tujgcych umozliwia utrzymanie
rygorystycznych norm jakoscio-
wych, skrécenie czasu obrobki
oraz ograniczenie liczby brakow
produkcyjnych. W efekcie wytwa-
rzane elementy charakteryzuja
sie wysokg trwatoscig, este-
tyka wykonania oraz spetniaja
wymagania stawiane przez
nowoczesny przemyst i uzytkow-
nikéw koncowych.

Wojciech Mencel

Autor jest Kierownikiem Narzedziowni
w Pronarze

TECHNOLOGIE

97



98

WYTWARZANIE KOMPONENTOW JEZDNYCH

PRODUKCJA 0S1 PRONAR

Osie jezdne naleza do najbardziej obcigzonych elementéw konstrukcyjnych maszyn rolniczych,

transportowych i komunalnych. Przenoszg mase wtasng maszyny oraz tadunku, a takze obcigze-

nia dynamiczne wynikajace z nieréwnosci terenu, manewrowania, hamowania oraz jazdy z pred-

kosciami transportowymi. W zaktadach PRONAR projektowanie i produkcja osi prowadzone sa

z uwzglednieniem obliczen inzynierskich, obowigzujacych norm branzowych oraz wewnetrznych
procedur badawczych.

M Proces projektowy rozpoczyna sie od okreélenia para-
metréw eksploatacyjnych osi, takich jak dopuszczalny
nacisk, rozstaw kot, rodzaj zawieszenia, integracja
z uktadem hamulcowym oraz predkosé robocza i trans-
portowa. Na tym etapie wykonywane s3 obliczenia wy-
trzymatosciowe obejmujace analize naprezen w belce
osi przy obcigzeniach statycznych i zmeczeniowych,
weryfikacje sztywnosci konstrukcji pod katem dopusz-
czalnych ugiec, analize trwatosci zmeczeniowej dla
cykli obcigzen charakterystycznych dla pracy polowej
i transportu oraz obliczenia uktadu hamulcowego.

W procesie projektowania wykorzystywane sg mode-
le numeryczne oraz symulacje MES, ktore pozwalajg
na identyfikacje stref krytycznych i optymalizacje
geometrii osi jeszcze przed rozpoczeciem produkgji
seryjne;j.

A Obrobka czopdéw osi na centrum CNC

Belki osi wykonywane sg z wysokowytrzymatych
stali konstrukcyjnych o podwyzszonej odpornosci
zmeczeniowej. Dobdér materiatu uwzglednia nosnos¢,
odpornos¢ na obcigzenia udarowe oraz warunki
srodowiskowe, w tym prace w zmiennej temperaturze
i podwyzszonej wilgotnosci. Produkcja realizowana
jest zwykorzystaniem nowoczesnych linii technolo-
gicznych oraz centréw obrébcezych CNC, co zapewnia
wysokg doktadnos$é wymiarowg czopow, osiowosé
gniazd tozyskowych oraz powtarzalnos¢ parametrow
geometrycznych.

Proces spawania elementow konstrukcyjnych prowa-
dzony jest zgodnie z zatwierdzonymi procedurami tech-
nologicznymi. Personel posiada odpowiednie kwalifi-
kacje, a procesy spawalnicze realizowane sg w oparciu
o dokumentacje WPS zgodng z obowigzujgcymi nor-
mami. Elementy newralgiczne poddawane sg obrébce
cieplnej w celu uzyskania wymaganych wtasciwosci
mechanicznych i zapewnienia odpowiedniej trwatosci
zmeczeniowej.

Produkcja osi realizowana jest w ramach certyfikowa-
nego systemu zarzadzania jakoscig zgodnego z PN-EN
ISO 9001. Kontrola jakosci prowadzona jest wieloeta-
powo i obejmuje weryfikacje materiatow wejsciowych
na podstawie atestéw hutniczych, kontrole miedzyope-
racyjna kluczowych wymiaréw oraz badania nienisz-
czace potaczen spawanych metodami VT i MT zgodnie
Z obowigzujgcymi normami.

A Kontrolajakosci/ badania NDT
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Walidacja konstrukcji obejmuje badania statyczne

i zmeczeniowe prowadzone na dedykowanych stano-
wiskach badawczych w Centrum Badawczo-Rozwojo-
wym Pronar. Préby statyczne polegajg na przyktadaniu
obcigzen przekraczajgcych wartosci nominalne przy
jednoczesnym pomiarze ugiec oraz kontroli odksztat-
cen trwatych. Badania zmeczeniowe realizowane sg

w oparciu o cykliczne obcigzenia odpowiadajace rze-
czywistym warunkom eksploatacji maszyn rolniczych

i transportowych.

< i
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A Stanowisko badawcze do préb obcigzeniowych osi

Osie hamowane poddawane s3g testom skutecznosci
hamowania zgodnie z obowigzujgcymi dyrektywami
oraz regulaminami homologacyjnymi. W przypadku osi
przeznaczonych do przyczep poruszajacych sie po dro-
gach publicznych uwzgledniane sg wymagania dotycza-
ce homologacji typu pojazdéw rolniczych i lesnych.

hT '-r-".’-'.'l.'i L

= - ; _— [ .
A Badania skutecznosci hamulca na stanowisku
dynamometrycznym

Oferta osi Pronar obejmuje rozwigzania niehamowane,
osie z hamulcem, osie do przyczep wielkogabaryto-
wych, w tym z osig skretnga, oraz konstrukcje wspoétpra-
cujace z systemami hamulcéw najazdowych. Kon-
strukcje projektowane sg z uwzglednieniem kategorii
predkosci homologacyjnych 30, 40 oraz 60 km/h.

W przypadku konfiguracji 60 km/h zakres wymagan
technicznych obejmuje zwiekszong sztywnos¢ belki osi,
precyzyjng obrébke czopow i gniazd tozyskowych pod

katem stabilnosci toczenia, dobdr tozysk i uszczelnien
o podwyzszonej trwatosci oraz petng integracje z ho-
mologowanymi uktadami hamulcowymi.

Produkcja osi Pronar opiera sie na precyzyjnych ob-
liczeniach inzynierskich, zaawansowanej technologii
wytwarzania oraz kompleksowych testach obcigzenio-
wych. Takie podejscie pozwala dostarcza¢ komponenty
spetniajgce wysokie wymagania wytrzymatosciowe

i eksploatacyjne, stanowigce podstawe nowoczesnych
maszyn rolniczych, transportowych i komunalnych.

Adam Siemieniuk
Autor jest managerem produktu w Pronarze
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ZB | O RNIKIFICGIM P T O W E
DO WO ZOWEASIEN [ZACYIJNYCH

NOWY MODEL 0 POJEMNOSCH
27 TYSIECY LITROW

Pronar od wielu lat produkuje wozy asenizacyjne, a od 2021 roku w ofercie znajduja sie maszy-
ny ze zbiornikami wykonanymi z tworzyw sztucznych (kompozytu). Asortyment obejmuje modele
o pojemnosci od 10 tys. do ponad 20 tys. litréw. W najblizszym czasie rozpocznie sie produkcja

wozu ze zbiornikiem kompozytowym o objetosci 27 tys. litréw.

W W poréwnaniu ze zbiornikami
metalowymi rozwigzania kompo-
zytowe charakteryzujg sie szere-
giem istotnych zalet. Zastosowanie
zbiornika z tworzywa sztucznego
pozwala obnizy¢ srodek ciezkosci
catego wozu (ramy i zbiornika),
co przektada sie na zwiekszenie
stabilnos$ci maszyny podczas pracy
i transportu. Zbiorniki kompozy-
towe s3 réwniez lzejsze oraz - co
szczegdblnie wazne w warunkach
eksploatacji - nie ulegajg korozji.
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Wielkogabarytowe zbiorniki
kompozytowe wozéw asenizacyj-
nych Pronaru sktadajg sie zdwadch
gtownych czesci - dolnej i gornej -
oraz z elementéw tworzacych we-
wnetrzne przegrody. Ich zadaniem
jest ograniczanie przemieszczania
sie cieczy podczas transportu, co
wptywa na bezpieczenstwo i stabil-
nosc¢ zestawu.

Pierwszym etapem produkgji
elementéw zbiornika (zaréwno

gornego, jak i dolnego) jest nato-
zenie zelkotu. Pompa precyzyjnie
dozuje mieszanine zelkotu i utwar-
dzacza do wnetrza formy. Warstwa
ta zapewnia wysoka odpornosé

na promieniowanie stoneczne,
dzieki czemu zbiorniki przez wiele
lat zachowuja potysk oraz stabilny
kolor.

Nastepnie wybrane elementy
zbiornika poddawane s3 procesowi
infuzji prozniowej, ktéry pozwala



uzyskac wtasciwa grubosc scianek.
Technologia ta - w poréwnaniu

z tradycyjng metodg laminowania
recznego - skraca czas produkgcji
oraz zapewnia powtarzalnosc¢ para-
metréw wyrobu. Po wyjeciu z for-
my element trafia na kolejne ope-
racje technologiczne. Czesc¢ z nich
realizowana jest na stanowiskach
wyposazonych w specjalistyczne
oprzyrzadowanie, co umozliwia
precyzyjne wyznaczenie miejsc
montazu elementow zbiornika.

W przygotowane otwory wklejane
i wlaminowywane sg metalowe
detale stuzace do mocowania
zbiornika do ramy, a takze drabinki
orazinne elementy wyposazenia
wozu.

Wozy asenizacyjne pracuja

w Srodowisku silnie oddzia-
tujagcym chemicznie. Dlatego

na wewnetrzne $ciany zbiornika
naktadany jest specjalny materiat
o wysokiej odpornosci che-

micznej - topcoat. Podobnie jak
zelkot, ktéry chroni powierzchnie
zewnetrzna przed czynnikami
atmosferycznymi, topcoat nalezy
do materiatéw najwyzszej jakosci.
Oba rozwiagzania znajduja za-
stosowanie m.in. w produkgji
jachtow i todzi.

Marcin Fitonowicz

Autor jest technologiem na Wydziale
Wdrozen w Pronarze
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B Proces prowadzony jest zgodnie
z wymaganiami norm ISO 12944
w zakresie ochrony antykorozyjnej,
ISO 9227 w zakresie badan w mgle
solnej, ISO 8501-8503 dotycza-
cych przygotowania powierzchni
oraz ISO 9001 w odniesieniu
do systemu zarzadzania jakoscia.
W zaleznosci od wymagan klienta
OEM stosowane sg réwniez we-
wnetrzne specyfikacje techniczne
producentdéw maszyn rolniczych,
okreslajgce minimalne grubosci po-
witok, klasy odpornosci korozyjnej
oraz metody kontroli jakosci.

Przygotowanie powierzchni kot
realizowane jest w zautomatyzo-
wanej linii chemicznej sktadajace;j
sie z jedenastu stref technologicz-
nych. Proces obejmuje wieloeta-
powe odttuszczanie alkaliczne,
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TECHNOLOGIA MALOWANIA PROSZKOWEGO KOt OEM

WYSOKIE STANDARDY JAKOSCH
DLA PIERWSZEGO WYPOSAZENIA

Malowanie proszkowe két przeznaczonych na pierwsze wyposazenie maszyn rolniczych realizo-
wane jest w oparciu o przemystowe standardy jakos$ci oraz wymagania producentow OEM. Proces
technologiczny ukierunkowany jest na uzyskanie powtoki o wysokiej odpornosci korozyjnej, me-
chanicznej i chemicznej, przystosowanej do eksploatacji w warunkach podwyzszonej wilgotnosci,
kontaktu z nawozami, sSrodkami ochrony roslin oraz przy zmiennych warunkach atmosferycznych.

ptukania posrednie i koricowe,
aktywacje powierzchni, fosforano-
wanie oraz pasywacje. Taki ukfad
stref zapewnia petne usuniecie
zanieczyszczen poprodukcyjnych,
zgorzeliny oraz pozostatosci srod-
kow technologicznych, a jedno-
czesnie gwarantuje powtarzalnosé
parametrow powierzchni w catej
partii produkcyjnej.

Fosforanowanie, stanowigce
kluczowy etap przygotowania po-
wierzchni, realizowane jest w tech-

nologii fosforanowania cynkowego.

Uzyskana warstwa fosforanowa
zwieksza przyczepnos¢ powtoki
proszkowej, poprawia odpornosc
na korozje oraz stabilizuje za-
chowanie powtoki w warunkach
obcigze mechanicznych cha-
rakterystycznych dla kot maszyn

rolniczych. Parametry procesu sg
stale monitorowane pod katem
temperatury, pH, stezenia kapieli
oraz czasu kontaktu.

W celu uzyskania maksymalnej
ochrony antykorozyjnej w wyma-
gajacych aplikacjach stosowany
jest system powtokowy z warstwa
kataforetyczng KTL jako podkta-
dem oraz warstwa nawierzchniowa
wykonana w technologii prosz-
kowej. Powtoka KTL zapewnia
rownomierne pokrycie catej geo-
metrii kota, w tym spoin, otworéw
montazowych oraz stref trudno
dostepnych. Typowa grubos¢
powtoki KTL miesci sie w zakresie
15-25 pm i stanowi skuteczna ba-
riere antykorozyjna przed aplikacja
powtoki proszkowe;.



Aplikacja farby proszkowej realizo-
wana jest w petni automatycznych
kabinach lakierniczych z wyko-
rzystaniem robotéw napylaja-
cych. Zautomatyzowany proces
umozliwia precyzyjne sterowanie
parametrami aplikacji oraz zacho-
wanie tolerancji grubosci powtoki
na poziomie +30 um, co ma istot-
ne znaczenie z punktu widzenia
wymagan estetycznych pierwszego
wyposazenia. Grubos¢ powtoki
kontrolowana jest metodami
nieniszczacymi, a proces podlega
ciggtej kontroli statystycznej.

Utwardzanie powtoki proszkowej
odbywa sie w piecach o kontrolo-
wanej charakterystyce temperatu-
rowej, zgodnie z kartami technicz-
nymi stosowanych farb. Parametry
polimeryzacji sg rejestrowane

i archiwizowane, co zapewnia
petng identyfikowalnos¢ procesu
oraz zgodnos$¢ z wymaganiami
klientéow OEM.

Jakos¢ powtok lakierniczych we-
ryfikowana jest poprzez badania
przyczepnosci, grubosci, wygla-
du oraz odpornosci korozyjne;j.
Systemy powtokowe stosowane
do malowania két na pierwsze
wyposazenie maszyn rolniczych
osiggajg odpornos¢ w komorze
solnej na poziomie do 1200-1500
godzin w systemach rozszerzonych
z zastosowaniem warstwy KTL.

Podsumowujac, technologia malo-
wania proszkowego két przezna-
czonych na pierwsze wyposazenie
maszyn rolniczych opiera sie na
precyzyjnie kontrolowanym, wielo-
etapowym procesie spetniajgcym
wysokie wymagania jakosciowe
producentow OEM. Zastosowanie
jedenastu stref przygotowania
powierzchni, fosforanowania,
powtok KTL oraz zrobotyzowanej
aplikacji farby z tolerancja +30 ym
pozwala uzyskac trwate, odporne

i powtarzalne powtoki, dostosowa-
ne do ciezkich warunkéw eksplo-
atacyjnych charakterystycznych
dla rolnictwa.

Andrzej Karecki

Autor jest kierownikiem malarni
na Wydziale Két Tarczowych w Pronarze
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PROFILE ZAMKNIETE W KONSTRUKCJACH PRONAR

INZYNIERIA JAKOSCH
W PRAKTYCE

W nowoczesnym rolnictwie, gdzie maszyny pracuja pod duzym obcigzeniem i w wymagaja-

cych warunkach, trwatos$¢ kazdego komponentu ma kluczowe znaczenie. Uzytkownik oczekuje

sprzetu nie tylko wydajnego, ale przede wszystkim niezawodnego. Pronar, jako producent przy-

czep rolniczych, maszyn do zbioru zielonek oraz maszyn komunalnych i recyklingowych, od lat

konsekwentnie rozwija rozwigzania konstrukcyjne, ktorych jakos¢ zaczyna sie od podstawo-

wych elementéw nosnych. Jednym z kluczowych rozwiazan s profile zamkniete oraz nowocze-
sne metody ich obrébki.




[l Profile zamkniete - w przeci-

wienstwie do tradycyjnych pro-

fili otwartych (np. ceownikéw)

- majg budowe przestrzenna,
ktéra zapewnia wysoka sztyw-
nos¢ oraz odpornosc na skrecanie.
W konstrukcjach narazonych

na dynamiczne obcigzenia, jazde
po nieréwnym terenie oraz prace

z ciezkimi tadunkami cechy te maja
istotne znaczenie. Rama wykonana
z profili zamknietych moze by¢
Izejsza przy zachowaniu tej samej
wytrzymatosci lub trwalsza przy
poréwnywalnej masie. Zamknie-
ta struktura ogranicza réowniez
dostep czynnikéw zewnetrznych
do wnetrza profilu, co sprzyja
zwiekszeniu odpornosci korozyj-
nej i wydtuzeniu zywotnosci catej
konstrukgji.

FUNDAMENT PRECYZJI
- CIECIE LASEREM 3D

Petne wykorzystanie potencja-
tu profili zamknietych wymaga
ich precyzyjnego przygotowa-
nia. W tym celu Pronar stosuje
technologie ciecia laserowego
3D z wykorzystaniem urzadzen
Mazak serii FG220, FG400

oraz FG400Neo. Maszyny te
umozliwiajg obrdobke detali o mak-
symalnych wymiarach 300 x 300
mm, grubosci Scianki do 12 mm
idtugoscido 12,2 m.

Technologia ta pozwala na wykony-
wanie wieloptaszczyznowych cie¢
z wysoka doktadnoscia, wykony-
wanie otwordéw gwintowanych

do M12 oraz fazowanie materiatu
pod katem do 45°. W przypadku
profili zamknietych umozliwia

to przygotowanie elementow
idealnie dopasowanych do pozo-
statych czesci konstrukcji. Wysoka
precyzja na etapie ciecia przektada
sie na tatwiejszy montaz oraz ogra-
niczenie naprezen w gotowe;j
konstrukgji.

KONTROLA JAKOSCI POLACZEN

Po wycieciu profile trafiajg

do dalszego etapu tagczenia. Proces
spawania realizowany jest przez
wykwalifikowanych specjalistow
zgodnie z okreslonymi procedu-
rami technologicznymi. Wykony-
wane spoiny podlegaja kontroli
wizualnej, a w uzasadnionych
przypadkach réwniez badaniom
specjalistycznym, w tym metoda
ultradzwiekowa.

Takie podejscie pozwala zapewni¢:

= wysoka wytrzymato$¢ mecha-
niczna i odpornosc na zmeczenie
materiatu,

m kontrole parametrow procesu
spawalniczego w zaleznosci
od rodzaju ztacza,

= weryfikacje zgodnosci wyko-
nania z przyjetymi normami
jakosciowymi.

Inzynieria jakosci w praktyce

Potaczenie profili zamknietych,
precyzyjnego ciecia laserowego
3D oraz kontrolowanego procesu
spawania tworzy spdjny system
konstrukcyjny. Rozwiazania te
przektadajg sie na:

m wysoka trwatosc konstrukgji
w warunkach intensywnej eks-
ploatacji,

m zachowanie integralnosci kon-
strukcji pod obcigzeniem,

m mozliwos¢ optymalizacji masy
wtasnej przy zachowaniu wyma-
ganej wytrzymatosci,

m wydtuzenie okresu bezawaryj-
nej pracy dzieki ograniczeniu
wptywu korozji i naprezen
montazowych.

W Pronarze inzynieria jakosci
opiera sie na potaczeniu nowocze-
snych technologii obrobki z kontro-
lowanym procesem produkcyjnym.
Odpowiedni dobér materiatu, pre-
cyzyjne przygotowanie elementéw
oraz nadzorowany proces taczenia
stanowig podstawe trwatosci przy-
czep i maszyn pracujacych w wy-
magajacych warunkach rolniczych
i komunalnych.

Tomasz Wilczynski
Autor jest specjalista ds. handlu w Pronarze
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WOJEWODZTWO DOLNOSLASKIE

CHEMPEST S.A. - oddziat
Stoszowice 61A, 57-213 Stoszowice
tel. +48 532 569 235,532 569 243

JASKOT Sp. zo.o.
59-818 Siekierczyn 267, tel. 75 724 44 03

OSADKOWSKI - CEBULSKI sp. z0.0.
ul. Nasienna 6, 59-220 Legnica,
tel.: 76 85058 76,76 850 61 49

oddziaty:

ul. Dolne Mtyny 42 B, 59-700 Bolestawiec,
tel. 75734 64 38

ul. Rudnowska 78 A, 67-200 Gtogdw,

tel. 76 83511 13,76 83542 30

OSADKOWSKI Sp. z o.0.
ul. Kolejowa 6, Bierutéw 56-420, tel. 71 314 64 54

oddziaty:
ul. Zwierzyniecka 16, 55-200 Otawa, tel. 713133258
ul. Kopernika 37, 58-100 Swidnica, tel. 74 857 51 20

TOP-AGRO Sp. zo.0.
ul. Jeleniogdrska 71, 59-900 Zgorzelec/tagdw,
tel. 500 443 441

WOJEWODZTWO
KUJAWSKO-POMORSKIE

+AGRA" Pawet Kluczynski
ul. Wisniewa 25, 89-400 Sepdlno Krajenskie,
tel. 501019 577

AGROMARKET - oddziat,
e ul. Gnieznienska 3, 88-400 Znin,
tel. 523513002, tel./fax 52 351 63 24

AGROMIL
ul. Rogdzno 130, 86-318 Rogdzno,
tel.: 56 468 84 63,505 420 807,531 354 269

EUROMASZ LIPKA -

oddziaty:

Jastrzebie 92, 87-600 Lipno, tel.: 609 909 688, 609
600 396

FH AGROPOL
ul. Kujawska 11, 87-707 Zakrzewo,
tel. 54 272 05 23, fax 54 27202 19

EUROTECH AGRO
Bielawy ul. Puchacza 12, 89-100 Nakto nad Notecia,
tel.: 5251540 15,697 828 573

oddziaty:
e 87-300 Brodnica, ul. Podgérna 63

WOJEWODZTWO LUBELSKIE

AGROMARKET - oddziat
ul. Szczebrzeska 19, 22-400 Zamo$cé, tel. 84 638 74 36,
tel./fax 84 639 36 74

AGROTECH Sp.z0.0.
Obsza 141, 23-413 Obsza, tel. 603 114 962

AGRONOM
Jasionka 102, 21-200 Parczew, tel. 83 355 05 22

Fabryczny Punkt Sprzedazy
tany 32A, 24-173 Markuszdw, tel.: 507 924 114,
507 924 664

KISIEL - oddziaty
o ul. Piasecka 146, 21-040 Swidnik, tel. 603 672 719
e ul.Bazowa 2, 24-220 Niedrzwica Koscielna,

tel.: 605433 669,669 418 669,661571 985

PH.U.FINOSP.ZO.0.
ul. Rampa Brzeska 7, 22-100 Chetm, tel. 82 565 51 32

ROLMAX )
ul. Piasecka 208, 21-040 Swidnik, tel. 81 721 67 85,
606815418

oddziaty:
e Miaczyn 59,22-459 Miaczyn, tel. 84 6397186
e Biatka 50C, 21-300 Radzyn Podlaski, tel. 506 215 663
e Rudnik Kolonia 74, 23-212 Wilkotaz, tel. 81 82101 11

ROLMECHSP.Z0.0.
Zakowola Poprzecz. 1, 21-302 Kakolewnica,
tel. 83 372 21 14, 600 836 256

oddziat:
e Miaczyn-Stacja 48C, 22-455 Miaczyn, tel. 84 6111179

PRONAR MAGAZYN 1 (76) 2026

LISTA DILEROW

SMIECIUCH DARIUSZ P.PH.U. AGRO-STAL
Wola Rézaniecka 233, 23-420 Tarnogrod
tel.: 604 115 652, 84 689 02 08

oddziat:
e ul Gorajska, 23-440 Frampol, tel. 511 049 440

VINETA Spoétka z o.o.
ul. Handlowa 3, 21-500 Biata Podlaska,
tel. 83 343 51 32, fax 34323 97

WOJEWODZTWO LUBUSKIE

AGRO EXPERT Sulechéw
Krezoty, ul. Wolsztynska 27a, 66-100 Sulechéw,
tel. 885809070

AGROMA PSHR Sp. z o.0.
al. 11 Listopada 156, 66-400 Gorzéw Wikp,
tel. 957203051

OSADKOWSKI - CEBULSKI sp. z 0.0.
Mata 1A, 66-200 Swiebodzin, tel. 68 382 44 42

ZAWADZKA P.H.-U. Mirostawa Zawadzka
Radoszyn 78, 66-213 Skape, tel. 68 34 19 225,
fax 68 34 19 122

oddziat: .
e Bozndw 1, 68-100 Zagan, tel. 607 163 479

WOJEWODZTWO tODZKIE

AGROMA S.A. - oddziat
e ul. Skleczkowska 42, 99-320 Kutno, tel. 24 355 32 00

AGROMARKET - oddziat
o ul. Skleczkowska 45, 99-320 Kutno,
tel. 24 355 30 20, tel./fax 24 355 30 21

AGROSKtAD
Jozefin 39, 97-225 Ujazd, tel. 44 719 24 88, fax 44 719 3149

oddziat:
e Popow 16A, 99-400 towicz, tel. 46 837 37 24

AGROSKtAD
Swietokrzyska 20 95-080 Tuszyn, Polska,
tel.: 426142 160

AGROS-WRONSCY
ul. Czestochowska 3, 98-337 Strzelce Wielkie,
tel. 34 31107 82, fax. 34 364 78 68

oddziat:
e ul. Wréblew 8b, 98-285 Wrdéblew,
tel. 43821 3308, fax. 438213200

FARMASZ
Stare Koluszki 28, 97-060 Brzeziny, tel./fax 46 874 37 06

oddziaty:
e ul. Marynki 69A, 99-100 teczyca, tel. 666 453 723
e ul.Glinianki 13, 98-200 Sieradz,

HYDROMASZ
Zapole 79/5, 98-275 Brzeznio, tel. 43 820 38 95

NOVAFARM
Woalka Lesiewska 42, 96-230 Biata Rawska, tel. 888 76 44 66

oddziat:
e Rzasno 1A, 99-440 Rzasno, tel. 883 913 278

ZIMEX
Leszcze 29, 99-100 teczyca, tel. 24 72143 83

WOJEWODZTWO MALOPOLSKIE

CENTRUM OGRODNICZE POLGER sp. z 0.0.
Zofipole 144, 32-126 Igotomia, tel. 600 937 233

F.H.U. TRAKTOR-SERWIS Krajewski Marek
Stara Wies 360, 34-600 Limanowa,
tel.: 510215 392,884 901 901

oddziaty:
e tososina Dolna 377, 33-314 tososina Dolna,
tel. 668 256 712

HURTOWNIA ARTYKULOW
PRZEMYSEOWYCH Marian Kracik
Spytkowice 54, 34-745 Spytkowice,

tel. 18 268 82 75, fax 18 268 89 10

KISIEL - oddziat
e ul. Ractawicka 36, 32-200 Miechéw, tel. 41 389 90 05

PUH MADROCAR
ul. Podlesie 131, 32-052 Radziszdw, tel./fax. 12 275 10

ROL-MECH - oddziaty:
e ul.Bielecka 78B, 38-300 Gorlice, tel. 18 35379 47
e ul. Kosciuszki 56, 33-230 Szczucin, tel. 14 643 66 08

WIALAN LANGER | WIATR Sp. j.
ul. Hodowlana 9, 33-100 Tarnéw, tel. 146 211 666

oddziat:
e Januszowice 82, 32-090 Stomniki, tel. 14 657 15 61

WOJEWODZTWO MAZOWIECKIE

Fabryczny Punkt Sprzedazy
Kolonie 67 A, 07-305 Andrzejewo,
tel.: 8627192 05,509 510 110,509 777 551

AGROL
Wréblewo 76,06-540 Radzandw, tel. 23 672 20 95

AGROMASZ Sp. zo.0.
07-411 Rzekun, Kolonie 3, tel./fax 29 761 75 39

oddziaty:

ul.Mazowiecka 20, 06-200 Makéw Mazowiecki,

ul. Lubiejewska 73, 07-300 Ostrow Mazowiecka,
ul. Leszno 50 b, 06-300 Przasnysz,

ul. Modta 17A, 06-521 Wisniewo, tel. 506 216 676

AGRONOM
ul.Szkolna 17,08-300 Skibniew-Podawce, tel. 508 150 497

POL-AGRA
ul. Sienkiewicza 8, 09-100 Ptonsk,
tel. 23 662 28 42, fax 23 662 20 15

oddziat )
e ul. Wyzwolenia 128, 09-300 Zuromin,
tel. 2365741 17,509 080 098

PPHU ALDO Sp. j. - oddziaty:

e ul. Stefanowicza, 07-430 Myszyniec,
tel. 29 77 21 980, fax 29 76 00 622

e Mazowiecka 6,06-400 Ciechandw,
tel. +48 519 494 664

ROLMECH Sp. z 0.0.
ul. 19 Stycznia 41b, 09-100 Ptonsk,
tel. 2366252 98,fax 236627291

oddziaty:

ul. Sochaczewska 64C, 05-870 Btonie, tel. 22 796 33 40
ul. Koscciuszki 153,07-100 Wegréw, tel. 25 792 30 23
ul. Puttuska 3,06-120 Winnica, tel. 23 691 44 44

ul. T. Kosciuszki 10, 09-200 Sierpc, tel. 24 275 49 44

ROLTECHAgro
Poniaty Wielkie 13,06-120 Winnica,
tel. 23 684 20 50, 23 684 40 20

STOMIL SANOK DYSTRYBUCIJA - oddziat
e ul. Mfawska 1,06-400 Ciechanéw,

WOJEWODZTWO OPOLSKIE

AGROCENTRUM OLESNO Barbara Buchta
ul. Rolnicza 2, 46-300 Olesno, tel./fax 34 358 37 86

AGROCENTRUM Sp. zo.0.
ul. Ksigzy Las 1,47-100 Strzelce Opolskie, Olszowa
tel. 77 405 68 27

BADERA F.P-H-U. Tadeusz Badera
Dalachéw 354, 46-325 Rudniki,
tel. 34 350 28 40, fax 34 350 40 02

OSADKOWSKI Sp. z 0.0. - oddziaty:
o ul. Olesnicka 7, 46-100 Namystéw, tel. 775 532 003
o ul. Nowowiejska 16, 48-303 Nysa, tel. 77 43372 29

STOMIL SANOK DYSTRYBUCJA - oddziat
e ul. Wroctawska 25, 59-513 Wilkéw, tel. 77 463 55 64

CHEMPEST S.A. - oddziaty:
e ul.Kozielska 21, 47-411 Rudnik, tel. 883 357 460
o ul. Wotczyniska 69, 46-200 Ligota Dolna,

tel. 502241 190,77 4157154

WOJEWODZTWO PODKARPACKIE

AGROMA RZESZOW sp. z 0.0.
ul. L. Okulickiego 14, 35-206 Rzeszéw, tel. 17 860 31 27

KISIEL - oddziat
e Jasionka 908F, 36-002 Jasionka, tel/fax. 17 85100 27

ROL-MECH
ul. Stowackiego 17, 37-550 Radymno,
tel./fax 16 628 22 66



oddziat
e ul. Kraszewskiego 4, 37-600 Lubaczéw,
tel. 16 63214 15

STOMIL SANOK DYSTRYBUCJA - oddziaty:
e Czertez 194A, 38-500 Sanok, tel: 785 733 785
o ul. Lwowska 32, 39-200 Debica, tel. 603 890 294

WIALAN LANGER | WIATR Sp. j. - oddziat
e ul. Lwowska 106, 37-200 Przeworsk,
tel./fax 16 649 0127

SANAR
ul. Przemyska 43, 37-514 Munina, Tuczempy,
tel. 781 266 600

WOJEWODZTWO PODLASKIE

Fabryczny Punkt Sprzedazy
ul. Armii Krajowej 2, 17-120 Branisk,
tel. 85 65506 46,509 142 825

Fabryczny Punkt Sprzedazy
Jaszczotty 44, 17-315 Grodzisk,
trasa Siemiatycze-Ciechanowiec
tel.: 503 191 144,501 896 472

Fabryczny Punkt Sprzedazy
ul. Ks. W. Rabczynskiego 1, 16-010 Wasilkow,
(koto Biategostoku), tel.: 501 544 012,501 445 774

Fabryczny Punkt Sprzedazy
Koszaréwka 38, 19-203 Grajewo,
tel.: 501 543 843,500 099 189

Fabryczny Punkt Sprzedazy
ul. Augustowska 94, a 16-310 Sztabin,
tel.: 506 718 327,506 718 338

AGRO-ROLNIK SP.Z0.0.
Koscielna 10 18-411 Sniadowo,
tel.:862176223,fax.:862176 123

oddziaty:
e ul.Polna 3 16-423 Bakatarzewo,
tel.: 87 56 94 307, fax.: 87 56 94 207
e ul. Elewatorska 14 15-959 Biatystok,
tel.: 85 66 45088

Fricke Maszyny Rolnicze Sp.zo.o.
ul. Suwalska 84, 19-300 Etk,
tel.: 693700476, fax.: 87 61002 17

WOJEWODZTWO POMORSKIE

AGRO KASZUB
ul. Koscierska 6, 83-300 Kartuzy, tel. 58 736 62 22

oddziat:
Bytéw 77-100, ul. Wybickiego 2, tel. 889 860 201

CEMAROL
ul. Gtéwna 89, 76-251 Kobylnica, tel. 531 426 476

oddziat:
e ulWilczka 49A, 84-242 Luzino, tel. 536 200 305

EUROMASZ LIPKA - oddziat
e ul. Przemystowa 7, 76-230 Potegowo,
tel. 609 600 396, 609 600 396

MIRTANS PEOSKINIA sp. z o0.0. - oddziat
o Kiezmark, ul. Gdanska 4, 83-020 Cedry Wielkie,
tel. 691239200

ROLTOP Sp. zo.0.
ul. Wislana 4, 83-020 Cedry Wielkie, Cedry Mate,
tel. 58 6836115

oddziat:
e ul.Stoneczna 88, 82-440 Dzierzgon, tel. 667 540 023

ULENBERG Sp. z0.0.
ul. Szosa Stupska 1, 76-220 Gtéwczyce, tel. 59 841 23 98

ULENBERG
ul. Owocowa 26, 76-200 Stupsk, tel: 888 709 372

WOJEWODZTWO SLASKIE

AGROKOMPLEKS
ul. Gtéwna 173, 43-430 Ochaby Wielkie, Skoczdw,
tel. 3385356 10

AGROSPEC K.J. KLUDKA Sp. j.
ul. Czgstochowska 49, 42-151 Walenczéw,
tel. 34318 7131

AGROS-WRONSCY - oddziat
ul. Stowackiego 30, 47-411 Rudnik, Szonowice,
tel. 662 206 822

ROLDAM-SERWIS DAMIAN SWIEZY
ul. Sportowa 67,44-187 Swibie, tel. 32 230 12 81

WOJEWODZTWO
SWIETOKRZYSKIE

AGROS-WRONSCY Sp. zo.0.
Zdanowice 43, 28-362 Nagtowice k.Jedrzejowa,
tel.: 728 929 922,784 921 889

A.R. CHMIELEWSKI
Kleczanéw 155, 27-641 Obrazéw, tel. 15 836 60 38

KISIEL
Goérno 88, 26-008 Gorno, tel. 41 302 31 10

ROLMA
Wola Wisniowa 102, 29-100 Wtoszczowa,
tel. 413942543

oddziat:
e 28-400 Bogucice Pierwsze, Parcela 19 B,
tel. 888 015 202

SANAR
Kleczanéw 153 A, 27-641 Kleczandw, tel. 697 690 605

WIALAN LANGER | WIATR Sp. j. - oddziat
e Samborzec 225, 27-650 Samborzec, tel. 15 649 19 00

WOJEWODZTWO
WARMINSKO-MAZURSKIE

AGRIMASZ Sp. z o.0.
Fiszewo 1, 82-335 Gronowo Elblaskie

oddziaty:

o ul. Swierkowa 1, 64-320 Buk, Niepruszewo,
tel.: 616110004, 885210 994

e ul. Gdanska 19A, 83-404 Nowa Karczma,
tel. 887 302 302, 665 20 50 40

AGROL - oddziat
14-240 Susz, Adamowo 1A, tel. 697 072 539

AGROMEX
ul. Sienkiewicza 15, 13-306 Kurzetnik, tel. 56 472 44 09

oddziaty:
e ul. Unii Europejskiej 5, 14-260 Lubawa,
e ul. Lubawska 25, 13-220 Rybno,

MIRTANS PLOSKINIA sp. z 0.0.
Ptoskinia 1C, 14-526 Ptoskinia, tel. 600254200

oddziat:
o Nowa Wies Ketrzynska 77, 11-400 Ketrzyn,
tel. 89 7514840

PPHU ALDO Sp. j. - oddziaty:
e ul.Srebrna 12, 19-300 Etk, tel. 600 261 376
e ul.Grabowa 1, 11-010 Wéjtowo, tel: 89 741 00 98

ROLTOP Sp. z 0.0. - oddziat
e ul. Lipowa 6, 19-404 Wieliczki, tel. 87 520 28 92

WOJEWODZTWO WIELKOPOLSKIE

AGROMA S.A. W POZNANIU
ul. Gnieznienska 99, 62-006 Bogucin, tel. 61877 38 21

oddziaty:
o ul.Toruniska 117, 62-600 Koto, tel. 63 272 09 21
e ul. Wrzesinska 23 B, 62-320 Mitostaw, tel. 505 496 801
e Bogucin, Gnieznienska 99, 62-006 Kobylnica,

tel: 618773821

AGROMARKET
ul Rogozinska 1, 62-100 Wagrowiec, tel. 67 26 20 826,
508 181 625

oddziat:
e Jaryszki 4, 62-023 Gadki k/Poznania, tel. 61 663 96 01,
618798420

AGROPOL MAREK | DARIUSZ JARYCH s.j.
ul. Cto 2 B, 63-604 Baranéw, tel. 6278 19 331

AGRO-RAMI RANIS | WSPOLNICY s.c.
ul. Poznanska 19, 62-811 Koscielna Wies, tel. 62761 62 15

oddziaty:

Kuchary 32, 63-322 Gotuchdw, tel. 62761 16 133
Osiedle Cechowe 45, 64-840 Budzyn

ul. Objazdowa 7, 62-300 Wrzesnia, tel. 519 309 757

BADERA F.P-H-U. TADEUSZ BADERA - oddziat
62-260 tubowo 25 A, tel. 534 545773

Damian F.H.U.
Witaszyce 62a, 63-230 Witaszyczki, tel.: 62 74 78 460

EUROMASZ LIPKA
ul. IV Dywizji Piechoty 10 A, 77-420 Lipka,
tel.: 67 266 54 66, 609 600 396

oddziaty:
e ul. IV Dywizji Piechoty 10 A, 77-420 Lipka,
tel.: 67 266 54 66, 609 600 396
e Srebrna Gora 36, 62-120 Wapno,
tel.: 665 566 558, 609 600 396
e ul Warszawska 70a, 62-400 Stupca,
tel.: 609 600 396, 609 600 396

OSADKOWSKI Sp. z 0.0.
ul. Kaminskiego 23, 63-900 Rawicz, tel. 65 546 28 86

TADEX PH.U.P.
ul. Helleny 10/12, 62-860 Opatowek, tel. 62 761 84 45

WOJEWODZTWO
ZACHODNIOPOMORSKIE

AGROLEX Sp.z o.o.
ul. Gtowackiego 22, 74-200 Pyrzyce, tel. 67 25 00 730

KANIA WALCZ Sp.z 0.0. Sp. k.
ul. Kotobrzeska 39, 78-600 Watcz, tel. 67 25 00 730

ULENBERG Sp. z 0.0. - oddziaty:
e Malechoéwko 19A, 76-142 Malechéwko,
tel. 943141238
e ul.Lipianska 79, 74-200 Pyrzyce, tel. 661 010 335
e ul.Koszalinska 17,78-125 Ryman, tel. 94 351 13 60

ZAWADZKA Sp. z 0.0.- oddziaty:
e Krzywoptoty 2B, 78-230 Karlino, tel. 68 341 92 25
e ul. Rzemieslnicza 12, 73-110 Stargard,

tel. 68 34192 25

DZIAL SPRZEDAZY W NARWI

tel./fax 85 68 27 110
856827 142,85 68 27 224,
856827 105,85 68 27 216
856827 232,85 6827290

Szczego6towe informacje o sieci dilerskiej
Pronar z mapka na stronie internetowej.
Wystarczy zeskanowac kod QR.
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Taniej nie bedzie!
Powystawowe i potestowe maszyny Pronar
w okazyjnych cenach!
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509142 825 Ogrodowa 19 outlet@pronar.pl
17-210 Narew

dowiedz sie wigecej
pronaroutlet.pl
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